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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot specjalnosciowy
Status przedmiotu Obowiazkowy
Jezyk prowadzenia zajec Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne 6
studiéw - semestr . .
studia niestacjonarne |7
Wymagania wstepne
Egzamin (TAK/NIE) Nie
Liczba punktow ECTS 3
Forma prowadzenia zajeé wykitad ¢éwiczenia | laboratorium projekt inne
studia
i i : 15 30
Liczba godzin stacjonarne:
w semestrze studia
X . . 9 18
niestacjonarne:
. Politechnika Swietokrzyska Projekt , Dostosowanie ksztafcenia w Politechnice Wydziat Mechatroniki
ﬁ Kielce Universiweoi Technology Swietokrzyskiej do potrzeb wspdiczesnej gospodarki” WMiBM | Byudo\r.:y Maszyn
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EFEKTY UCZENIA SIE

Unie Europejska LA

Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztalcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wiedza

WO1

Student ma uporzadkowang wiedze z zakresu technik
wytwarzania stosowanych w procesach obrobki
ubytkowej. Student zna metody pozwalajgce dobrac
odpowiednie narzedzia, oprzyrzgdowanie oraz parametry
w zakresie projektowanie zautomatyzowanych gniazd
obrébkowych/stanowisk produkcyjnych.

AiR1_WO04

wo2

Student ma uporzadkowang zaawansowang wiedze w
zakresie projektowania i symulaciji pracy
zautomatyzowanych gniazd obrébkowych/stanowisk
produkcyjnych.

AIR1_W10

Umiejetnosci

uo1

Student potrafi pozyskiwac¢ informacje z literatury, baz
danych i innych zrédet w zakresie projektowania
zautomatyzowanych gniazd obrébkowych/stanowisk
produkcyjnych. Potrafi integrowa¢ uzyskane informacje,
dokonywac ich interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski
oraz opracowa¢ na ich podstawie Projektowanie
zautomatyzowanych gniazd obrébkowych/stanowisk
produkcyjnych.

AIR1_UO1

uo2

Student potrafi opracowaé¢ dokumentacje dotyczaca
opracowanego projektu zautomatyzowanego gniazda
obrobkowego lub stanowiska produkcyjnego, potrafi
przygotowa¢ tekst Ilub prezentacje zawierajgce
omowienie wynikéw realizacji tego zadania.

AIR1_U03

Kompetencje
spoteczne

K01

Student ma $wiadomos¢é potrzeby samodzielnego
uzupetniania i poszerzania wiedzy z zakresu technik
projektowania zautomatyzowanych gniazd obrébkowych
lub stanowisk produkcyjnych,

AiIR1_KO03

8 Politechnika Swigtokrzyska
Kielce University of Technology

Projekt ,,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice

Swietokrzyskiej do potrzeb wspdiczesnej gospodarki” WMilM
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Wydziat Mechatroniki
i Budowy Maszyn
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TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec

Tresci programowe

wyktad

W ramach prowadzonych zaje¢ wyktadowych przekazane zostang tresci zwigzane z
podstawami technikami projektowania zautomatyzowanych gniazd obrébkowych lub
stanowisk produkcyjnych z wykorzystaniem dedykowanych modtéw oprogramowania
CAD. Tresci wykladowe bedg obejmowaty informacje na temat: doboru i
rozmieszczenia niezbednych maszyn, obrabiarek, robotéw, urzgdzeh pomiarowych itp.
wchodzgcych w skiad zautomatyzowanych gniazd obrébkowych lub stanowisk
produkcyjnych. W ramach wykiadu omodwione =zostang roéwniez metody
magazynowania, pozycjonowania na liniach transportowych poffabrykatow i
elementdéw obrobionych.

projekt

W ramach zaje¢ projektowych opracowany zostanie projekt zautomatyzowanego
gniazda obrébkowego Ilub stanowiska produkcyjnego z  wykorzystaniem
dedykowanego modutu oprogramowania CAD. Projekt bedzie obejmowat dobor i
rozmieszczenie niezbednych maszyn, obrabiarek, robotow, urzgdzen pomiarowych,
uchwytow, srodkéw transportu miedzyoperacyjnego itp. wchodzgcych w skiad
zautomatyzowanego gniazda obrébkowego Iub  stanowisk  produkcyjnego
przeznaczonego do wytworzenia okreslonego typu czesci.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
Symbol
efektu Egzamin Egzamm Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X
w02 X
uo1 X
uo2 X
K01 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
F0|:m’a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Pozytywne zaliczenie kolokwium. Uzyskanie co najmniej 50
wyktad zaliczenie z oceng o .
Yo punktow.
projekt zaliczenie z ocena Pozytywne zaliczenie prOJel_<tu’ opracowanego w ramach
zajec.
- ‘ ; Projekt ,,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice .
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NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS
Obciazenie studenta Jeﬂ:rs
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem WiC|LIPIS|W|CJL]P]S h
~ | studiow 15 30 9 18
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
& nauczyciela akademickiego 49 31 0
Liczba punktow ECTS, ktéra student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,96 1,24 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5. studenta 26 44 h
Liczba punktow ECTS, ktérg student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,04 1,76 ECTS
pracy
Naktad pracy zwigzany z zajeciami
s o charakterze praktycznym 30 30 0
Liczba punktow ECTS, ktdra student
8. | uzyskujew ramach zaje¢ o 2 2 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obciagzenie praca
S studenta 75 75 h
10. Punkty ECTS za n'mdu'l N 3 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
LITERATURA
1 Gola A., Kost G., Zajgc J.: Integracja zautomatyzowanych i zrobotyzowanych
systemdéw wytwarzania, Rok publikacji: 2022.
2 Kaczmarek W., Panasiuk J.: Robotyzacja i automatyzacja, PWN 2022.
3 Kosmol J., Automatyzacja obrabiarek i obrobki skrawaniem, WNT 1995.
4 Mikulczyhnski T., Samsonowicz Z., Wiectawek R.: Automatyzacja procesow
produkcyjnych. PWN 2015.
5 Mazur D., Rudy M.: Modelowanie w systemie NX CAD. Oficyna Wydawnicza
Politechniki Rzeszowskiej, Rzeszéw 2016.
6 Menchen P., Budzynski A.: NX 8.5 Cwiczenia. GMSystem Wroctaw 2012.
7 Menchen P.: NX 9.0. Cwiczenia "Od koncepcji do wytwarzania - krok po kroku".
GM System Wroctaw 2013.
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