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KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu

studia stacjonarne: M#2-S1-AiR-AMiP-610

studia niestacjonarne: M#2-N1-AiR-AMiP-607

Nazwa przedmiotu

Techniki wytwarzania elementéw automatyki

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Manufacturing Techniques

Obowigzuje od roku akademickiego 2025/2026

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

AUTOMATYKA | ROBOTYKA

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

Ogélnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres

Automatyka maszyn i proceséw

Jednostka prowadzgca przedmiot

Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn i Technologii
Mechanicznej

Koordynator przedmiotu

dr inz. Lukasz Nowakowski

Zatwierdzit

dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan Wydziatu
Mechatroniki i Budowy Maszyn

OGOLNA CHARAKTE

RYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne 6

studiéw - semestr

studia niestacjonarne |6

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) Nie
Liczba punktéw ECTS 3
Forma prowadzenia zajeé wyktad éwiczenia | laboratorium | projekt inne
studia 15 15 15
Liczba godzin | stacjonarne:
w semestrze studia 9 9 9
niestacjonarne:
= ; i jekt ,,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice
Politechnika Swietokrzyska Projekt , Dostos " ! ) Wydziat Mechatroniki
ﬁ Kielce University of Technology Swietokrzyskief do potrzeb wspdfczesnej gospodarki” WMiBM | Budowy Maszyn
. nr FERS.01.05-1P.08-0234/23
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EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztalcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wiedza

W01

Student ma uporzgdkowang wiedze z zakresu
stosowanych technik wytwarzania elementéw automatyki.
Student zna metody pozwalajgce zaprojektowaé proces
wytwarzania elementéw automatyki w tym pozwalajgce
dobra¢ odpowiednie narzedzia, oprzyrzgdowanie oraz
parametry skrawania dla zastosowanego procesu obrobKi
ubytkowej. Ma  szczegbtowg wiedze zwigzang
z wybranymi zagadnieniami z zakresu technologii
wytwarzania podstawowych elementéw automatyki.

AiR1_W04

wo2

Student ma uporzadkowang wiedze, ktora umozliwi
rozwigzywanie problemoéw i zagadnieh inzynierskich
zwigzanych z  wykorzystaniem roznych  technik
wytwarzania w procesie wytwarzanie elementow
automatyki.

AiR1_WO04

Umiejetnosci

uo1

Student potrafi Swiadomie wykorzystywac
oprogramowanie komputerowe w obszarze
projektowania technik wytwarzania elementow
automatyki. Potrafi dobra¢ odpowiednie materiaty
inzynierskie do zrealizowania odpowiedniej techniki
wytwarzania.

AIR1_U09

uo2

Student potrafi zaprojektowa¢ proces odpowiednie
techniki wytwarzania w obszarze elementéw automatyki i
dobraé do tego celu odpowiednie maszyny,
oprzyrzgdowanie technologiczne, narzedzia oraz
przeprowadzi¢ symulacje procesu.

AiR1_U06

Kompetencje
spoteczne

K01

Student jest gotow do krytycznej oceny posiadanej
wiedzy oraz koniecznosci podnoszenia kwalifikacji
zawodowych ~w  zakresie stosowanych technik
wytwarzania elementéw automatyki. Student zdaje sobie
sprawe z koniecznos$ci ustawicznego poszerzania swojej
wiedzy, w tym zapoznawania sie z nowymi aplikacjami i
nowosciami w zakresie nowoczesnych technik
wytwarzania elementéw automatyki.

AiR1_KO1
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TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec

Tresci programowe

wyktad

W ramach prowadzonych zaje¢ wyktadowych przekazane zostang nastepujace tresci
dotyczace obstugi systeméw wspomagajgcych projektowanie wybranych technik
wytwarzania elementéw automatyki. Studenci zostang zapoznani z obstugg wybranych
programéw CAM do komputerowego wspomagania proceséw wytwarzania w zakresie
programowania $ciezek narzedziowych dla wieloosiowych obrobek tokarskich oraz
frezarskich. Studenci zostang zapoznani z pracg na warstwach, pracg z bibliotekg
narzedzi, definicjg ukladéw wspoirzednych i ptaszczyzn obrébkowych, definiowaniem
modelu czesci, przygotowki, obiektow chronionych. Przedstawione zostang zasady
przygotowania operacji frezarskich i tokarskich. Definicja $ciezki w operacjach,
kontrola $ciezki narzedzia, weryfikacja $ciezki. Praca z modelem maszyny.
Generowanie pliku z kodem NC. Przedstawiona zostanie obrébka elementéw
automatyki na podstawie krzywych 2D oraz modelu 3D, optymalizacja przejazdow oraz
posuwu.

laboratorium

W ramach zaje¢ laboratoryjnych wykonane zostang ¢éwiczenia praktyczne z
wykorzystaniem oprogramowania typu CAM, w ramach, ktérych studenci zostanag
zapoznani z procedurg doboru i projektowania wybranych technik wytwarzania i
procesOw obrobki elementéw automatyki. Opracowane za pomocg programu CAM
programy obrébkowe zostang zweryfikowane 2z wykorzystaniem symulacji
komputerowej oraz bezposrednio na obrabiarkach sterowanych numerycznie.

projekt

Wykonanie kompletnego projektu obejmujgcego dobranie odpowiednich technik
wytwarzania elementu automatyki w tym: dobdr obrabiarki, narzedzi, przyrzadow,
uchwytéw i parametrow procesu wytwarzania. Opracowanie technologii obrébki w
wybranym programie CAM. Opracowanie $ciezek obrobkowych, przeprowadzenie
weryfikacji i symulacji obrébki wybranego elementu automatyki.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
Symbol
efektu Egzamin Egzamln Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny

W01 X

W02 X

uo1 X X

uo2 X X

K01 X
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x %

* %

*

*

50 % punktéw.

Forma . . . . .
. . Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Pozytywne zaliczenie kolokwium. Uzyskanie co najmniej
wyktad zaliczenie z oceng

laboratorium

zaliczenie z oceng

kohAcowa jest srednig arytmetyczna.

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zajeé. Ocena

projekt

zaliczenie z oceng

Pozytywne zaliczenie projektéw opracowanych w ramach
zaje¢. Ocena koncowa jest Srednig arytmetyczna.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
Obciazenie studenta Jet(:(';“
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wic|L|P|S|W|C|L|P]|S h
" | studiow 15 15 | 15 9 9|9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2|2 2 2|2 h
Razem przy bezposrednim udziale
& nauczyciela akademickiego 1 33 0
Liczba punktow ECTS, ktdrg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2,04 1,32 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5. studenta 24 42 h
Liczba punktow ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,96 1,68 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
% o charakterze praktycznym 30 50 h
Liczba punktow ECTS, ktéra student
8. | uzyskujew ramach zajec¢ o 2 2 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obciagzenie praca
S studenta 75 75 h
10. Punkty ECTS za n.10du.l o 3 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
- ‘ ; Projekt ,,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice .
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