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studia niestacjonarne:
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Nazwa przedmiotu

Techniki wytwarzania w procesach obroébki

bezubytkowej

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim

Manufacturing Techniques in Wasteless Processes

Obowigzuje od roku akademickiego
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USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow AUTOMATYKA | ROBOTYKA
Poziom ksztaicenia | stopien

Profil studiow Ogélnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne
Zakres Wszystkie

Jednostka prowadzaca przedmiot | Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materiatlowych

Koordynator przedmiotu

dr inz. Piotr Thomas

Zatwierdzit

dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan Wydziatu
Mechatroniki i Budowy Maszyn

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow

Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne 3

studiéw - semestr

studia niestacjonarne |3

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) Nie
Liczba punktéw ECTS 2
Forma prowadzenia zajeé wyktad éwiczenia | laboratorium projekt inne
studia
i i . 15 15
Liczba godzin stacjonarne:
w semestrze studia 9 o
niestacjonarne:
&l " i jekt ,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice
Politechnika Swietokrzyska Projekt , Dostos " ! ) Wydziat Mechatroniki
ﬁ Kielce University of Technology Swietokrzyskief do potrzeb wspdfczesnej gospodarki” WMiBM | Budowy Maszyn
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Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztalcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wiedza

W01

Ma zaawansowang wiedze 2z algebry i analizy
matematycznej w tym wiedze niezbedng do sprawnego
rozwigzywania zagadnieh inzynierskich z zakresu
spawalnictwa, odlewnictwa i przerdbki plastycznej.

AIR1_WO01

W02

Ma zaawansowang wiedze z wybranych dziatow fizyki,
mechaniki, teorii maszyn i mechanizmoéw niezbedng do
zrozumienia podstawowych zjawisk  fizycznych
wystepujacych w technologii maszyn oraz elementach i
uktadach automatyki i robotyki.

AiR1_W02

W03

Zna w stopniu zaawansowanym metody pozwalajgce
projektowanie technologii bezubytkowych oraz dobor
maszyn i urzgdzen technologicznych .

AiR1_WO04

Umiejetnosci

uo1

Potrafi opracowac¢ i zastosowaé metody i modele
matematyczne, a takze programy do symulacji proceséw
objetosciowych do analizy i oceny dziatania procesow
technologicznych, potrafi planowaé i przeprowadzaé
eksperymenty, interpretowaé uzyskane wyniki, wyciagac
wnioski, potrafi formutowa¢ i rozwigzywa¢ zadania
inzynierskie z wykorzystaniem metod obliczeniowych jak
i prac eksperymentalnych.

AiR1_UO6

uo2

Potrafi dobiera¢ materiaty inzynierskie, dla zapewnienia
poprawnego dziatania proceséw technologicznych,
potrafi projektowac¢ maszyny i urzgdzenia technologiczne
oraz budowal urzadzenia na podstawie dostepnych
podzespotow.

AiR1_U09

Kompetencje
spoteczne

K01

Jest gotébw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy
technologicznej oraz koniecznosci rozwoju pod katem
nowych  rozwigzan  konstrukcyjno-technologicznych
stosowanych w automatyce i robotyce w warunkach
przemystowych.

AiR1_KO01

K02

Ma swiadomos¢ skutkow dziatalnos$ci inzynierskiej, jego
wptywu na bezpieczenstwo ludzi i Srodowiska i zwigzanej
z tym odpowiedzialnoscig.

AIR1_K02

8 Politechnika Swigtokrzyska
Kielce University of Technology

Projekt ,,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice

Swietokrzyskiej do potrzeb wspdiczesnej gospodarki” WMilM
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TRESCI PROGRAMOWE

Forma o
. . Tresci programowe

zajec
Podstawy fizyczne proceséw spajania. Metalurgia proceséw spawania. Spajalnos¢
metali. Procesy metalurgiczne spawania. Ztgcza spajane i zasady ich projektowania.
Stopy odlewnicze, wiasciwosci odlewnicze. Piece odlewnicze. Metody odlewania
(odlewanie grawitacyjne, cisnieniowe, odsrodkowe, ciggte i poéiciggte). Metody

wykfad formowania recznego. Mechanizacja i automatyzacja proceséw formowania.

Mechanizmy odksztatcen plastycznych. Plastycznos¢ materiatow. Zakresy temperatur
obrébki plastycznej: obrobka na zimno i gorgco. Omdwienie technologii kucia
swobodnego i matrycowego. Oméwienie technologii walcowania wyrobow réznymi
sposobami. Oméwienie metod ciggnienia pretéow, drutéw i rur.

laboratorium

Spawanie i napawanie fukowe reczne elektrodami otulonym. Badania efektywnosci
zmechanizowanych metod spawania tukowego w ostonach gazowych. Proces
technologiczny wytwarzania odlewdéw. Narzedzia, oprzyrzadowanie i stopy
odlewnicze. Metody badan piaskéw i mas formierskich. Walcowanie wzdluzne
ptaskownikéw. Wyttaczanie i przettaczanie wyttoczek cylindrycznych.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

i Budowy Maszyn

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia
Symbol
efektu Egg:;/in E?szear::; Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
W01 X
w02 X
W03 X
uo1 X
uo2 X
K01 X
K02 X
B s eopors oo mi  Whiarn | W
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FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

_ Polska

najmniej 50% punktéw.

Forma . . . . .
. . Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. : Pozytywne zaliczenie kolokwium koncowego. Uzyskanie co
wyktad zaliczenie z oceng

laboratorium zaliczenie z oceng

srednig arytmetyczng ocen czastkowych.

Obecnosé na zajeciach. Uzyskanie co najmniej 50% punktow
z kazdego kolokwium sprawdzajgcego oraz pozytywnych
ocen ze wszystkich sprawozdan. Ocena koricowa jest

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
Obciazenie studenta Jet(:(';“
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wicjL|/piswicjL | P|S h
’ studiow 15 15 9 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
3 Razem przy bezposr.edr.um udziale 34 29 h
nauczyciela akademickiego
Liczba punktow ECTS, ktérg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,36 0,88 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5 studenta 16 28 h
Liczba punktow ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,64 1,12 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
% o charakterze praktycznym 25 25 h
Liczba punktow ECTS, ktérg student
8. | uzyskujew ramach zajec¢ o 1 1 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca
9. studenta 50 50 h
10. Punkty ECTS za n.lodu.i o 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta

Politechnika Swigtokrzyska
Kielce University of Technology

Projekt ,,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice
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