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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow

Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne 2

studiéw - semestr

studia niestacjonarne |2

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) Nie
Liczba punktow ECTS 2
Forma prowadzenia zajeé wyktad éwiczenia | laboratorium projekt inne
studia
i i . 15 15
Liczba gc:dzm stacjonarne:
W semesirze studia 9 9
niestacjonarne:
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Politechnika Swietokrzyska Projekt , Dostos " ! ) Wydziat Mechatroniki
ﬁ Kielce University of Technology Swietokrzyskief do potrzeb wspdfczesnej gospodarki” WMiBM | Budowy Maszyn
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EFEKTY UCZENIA SIE

Unie Europejska LA

Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztalcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wiedza

WO1

Student ma uporzadkowang wiedze z zakresu technik
wytwarzania stosowanych w procesach obrobki
ubytkowej. Student zna metody pozwalajgce dobrac
odpowiednie narzedzia, oprzyrzgdowanie oraz parametry
skrawania dla zastosowanego procesu obrébki
ubytkowe;.

AiR1_WO04

W02

Student ma uporzadkowang wiedze oraz rozumie
procesy wytwarzania elementéw maszyn i urzgdzen z
wykorzystaniem proceséw obrobki ubytkowe.

AiR1_WO04

Umiejetnosci

uo1

Student potrafi pozyskiwac¢ informacje z literatury, baz
danych i innych zrédet w zakresie technik wytwarzania
stosowanych w procesach obrobki ubytkowej. Potrafi
integrowa¢ uzyskane informacje, dokonywa¢ ich
interpretaciji, a takze wyciggac¢ wnioski oraz opracowac na
ich podstawie prosty proces obrébki ubytkowe;.

AiR1_U01

uo2

Student potrafi opracowaé dokumentacje dotyczacag
realizacji zadania procesu obrobki ubytkowej, potrafi
przygotowa¢ tekst Ilub prezentacje zawierajgce
omodwienie wynikow realizacji tego zadania.

AIR1_U03

Kompetencje
spoteczne

K01

Student ma $wiadomos¢é potrzeby samodzielnego
uzupetniania i poszerzania wiedzy z zakresu technik
wytwarzania stosowanych w procesach obroébki
ubytkowej, krytycznie podchodzi do posiadanej wiedzy.
Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego
doskonalenia (studia Il i lll stopnia, studia podyplomowe,
kursy), majgcego na celu podnoszenie kompetencji
zawodowych, osobistych i spotecznych w zakresie
stosowanych obecnie technik wytwarzania.

AiR1_KO03

TRESCI PROGRAMOWE

Forma o
. . Tresci programowe
zajec
W ramach prowadzonych zajeé¢ wyktadowych przekazane zostang tresci zwigzane z
podstawami technikami wytwarzania stosowanymi w procesach obrébki ubytkowej,
wyktad ktére bedg obejmowaly informacje na temat: proceséw skrawania (toczenie,

frezowanie, wiercenie, szlifowanie, ciecie itp.), parametrow technologicznych,
kinematyki proceséw, przedstawione zostang rézne typy obrabiarek, narzedzi
skrawajgcych i uchwytéw obrébkowych.

laboratorium

W ramach zaje¢ laboratoryjnych wykonane ¢wiczenia praktyczne majgce na celu
zapoznanie studentéw z podstawowymi technikami wytwarzania stosowanymi w
procesach obrobki ubytkowej prowadzonymi na obrabiarkach konwencjonalnych i
sterowanych numerycznie. Zakres zaje¢ laboratoryjnych bedzie obejmowat: proces
toczenia, proces frezowania, proces wiercenia, proces szlifowania, proces ciecia.
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Metody sprawdzania efektow ksztatcenia
Symbol
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X
W02 X
uo1 X
uo2 X
K01 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

punktow.

Forma . . A .
. . Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Pozytywne zaliczenie kolokwium. Uzyskanie co najmniej 50%
wyktad zaliczenie z oceng

laboratorium

zaliczenie z oceng

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zaje¢. Ocena korncowa
jest Srednig arytmetyczng i uzyskanie co najmniej 50%

punktow

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Obcigzenie studenta Jet(:(?s
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wWic|L|P wWic|L|P ]S h
’ studiow 15 15 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
< nauczyciela akademickiego 34 22 W
Liczba punktow ECTS, ktdra student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,36 0,88 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5. studenta 16 28 h
- ‘ ; Projekt ,,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice .
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Liczba punktow ECTS, ktdrg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,64 1,12 ECTS
pracy
Naktad pracy zwigzany z zajeciami

0 o charakterze praktycznym 25 25 L
Liczba punktow ECTS, ktdrg student

8. | uzyskujew ramach zajec¢ o 1 1 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca

9. studenta 50 50 h

10. Punkty ECTS za n'10du'l o 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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