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Poziom ksztatcenia

Il stopien

Profil studiow

ogdlnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow
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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotéow

Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec polski

Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr Il

studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr Il

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) TAK

Liczba punktéow ECTS 2

Forma prowadzenia zaje¢ wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne
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niestacjonarne:
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EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Symbol

efektu Efekty ksztatcenia

Wiedza

Ma szczegdtowg i pogtebiong wiedze na temat metod
spajania materiatow. Posiada uporzadkowang
i pogtebiong wiedze na temat budowy réznego rodzaju
maszyn i urzgdzen do obrobki iksztattowania
materiatbw. Posiada pogtebiong izaawansowang
wiedze pozwalajgcg zaprojektowaC proces spajania
materiatéw.

Wo1 MiBM2_W05

Umiejetnosci

Potrafi wykorzysta¢ wiedze do rozwigzywania ztozonych
zadan inzynierskich w obszarze spajania materiatéw na
etapie projektowania, doboru materiatow, testowania.
Potrafi dokonywaé oceny, analizy tgczy spawanych.

uo1 MiBM2_U01

Potrafi zaprojektowa¢ proces technologiczny spajania
materiatow i dobra¢ do tego celu odpowiednie maszyny i
urzadzenia. Zaprojektowa¢ proces obrébki cieplnej
ztgczy spawanych.

uoz2 MiBM2_U07

Kompetencje
spoteczne

Ma swiadomosé potrzeby samodzielnego uzupetniania i
poszerzania wiedzy z =zakresu technologii spajania
materiatéw. Jest gotdéw do krytycznej oceny posiadanegj
wiedzy, znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu probleméw
poznawczych i praktycznych oraz koniecznosci
pozyskiwania nowych informacji zaréwno z literatury, jak
i od ekspertow z dziedziny.

KO1 MiBM2_K01

Jest gotéw do odpowiedzialnego petnienia rol
zawodowych  zwigzanych z  kierunkiem  studiow
mechanika i budowa maszyn, przestrzegania zasad
etycznych oraz dziatania na rzecz przestrzegania tych
zasad z uwzglednieniem zmieniajgcych sie potrzeb
spotecznych, dba o dorobek, etos i tradycje zawodu.

K02 MiBM2_KO05

TRESCI PROGRAMOWE

Forma zaje¢

Tresci programowe

wyktad

Réznorodnos¢ metalurgicznych proceséw spawania. Zjawiska fizyczne i chemiczne
towarzyszgce procesowi spawania tukowego. Zjawiska zachodzace przy tworzeniu
spoiny. Zjawiska towarzyszgce procesowi spawaniu, zachodzgce w strefie wptywu
ciepta. Analiza strukturalna ztgczy spawanych jednosciegowo i wieloSciegowo.
Spawalnosc stali. Zabiegi cieplne przed i podczas spawania. Obrébka cieplna ztgczy
spawanych.

laboratorium

Sposoby przygotowania elementéw do spawania i wykonanie réznych typow ztgczy
spawanych metodami fukowymi. Technologia spajania fukowego pretéw
zbrojeniowych. Technologia Lutospawanie metodg fukowa. Mikrostruktura ztgcz
spawanych ze stali konstrukcyjnej wykonanych metodami tukowymi. Mikrostruktura
ztgcz spawanych ze stali wysokostopowej metodami tukowymi. Obliczanie i pomiar
temperatury przed, podczas i po spawaniu. Przeprowadzenie obrébki cieplnej ztgczy
spawanych tukowo.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
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efektu Egzamin E_gzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
WO01 X
uo1 X X
uo2 X X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

For:m’a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyktad egzamin Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z egzaminu

laboratorium

zaliczenie z oceng

poszczegolnych Ewiczen laboratoryjnych.

Uzyskanie co najmniej 50% punktow z kolokwiéw z
poszczegolnych éwiczen. Zatwierdzenie sprawozdan z

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta Jeﬂ('rs
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wic|jL|p|sWC|L |P|S h
© | studiow 15 15 9 9

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 4 2 h

3 Razem przy bezposr.edr.llm udziale 36 24 h
nauczyciela akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktora student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 1,0 ECTS
nauczyciela akademickiego

5. Liczba godzin samodzielnej pracy 14 26 h
studenta
Liczba punktéw ECTS, ktorg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,0 ECTS
pracy

7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami 25 25 h
o charakterze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktorg student

8. | uzyskuje w ramach zajec¢ o 1,0 1,0 ECTS
charakterze praktycznym

9 Sumaryczne obcigzenie praca 50 50 h
studenta
Punkty ECTS za modut

10. | 1 punkt ECTS= 25-30 godzin obcigzenia 2 ECTS
studenta
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