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Kod przedmiotu studia stacjonarne: M#2-S2-MiBM-PT-114
P studia niestacjonarne: M#2-N2-MiBM-PT-114
Nazwa przedmiotu Technologia przerébki plastycznej

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Metal Forming: Analysis of Process Parameters

Obowigzuje od roku akademickiego 2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow MECHANIKA i BUDOWA MASZYN
Poziom ksztatcenia Il stopien
Profil studiéw ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres projektowo-technologiczny

Jednostka prowadzaca przedmiot | Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materiatowych

Koordynator przedmiotu dr inz. Tomasz Mitek

dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan Wydziatu

Zatwierdzit Mechatroniki i Budowy Maszyn

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zajec polski
studiow - semestr studia niestacjonarne |Semestr |

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktow ECTS 2
Forma prowadzenia zaje¢ wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne
studia 15 15

Liczba godzin | stacjonarne:

w semestrze studia

. . 9 9
niestacjonarne:
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EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma szczegbtowg i pogtebiong wiedze na temat
Wiedza WO1 technologl_l wytwarzgma w_yﬂoc_zel_( W|elo_stopn|owych MiBM2_W05
metodg wielooperacyjnego ciggnienia z krgzka blachy w
obrébce plastycznej metali.
Potrafi opracowywa¢ dokumentacje dotyczgcg realizacji
zadania inzynierskiego z wykorzystaniem
specjalistycznej terminologii z obszaru mechaniki
uo1 i budowy maszyn ze szczegdlnym uwzglednieniem MiBM2_U04

Umiejetnosci

obrébki plastycznej metali. Potrafi przygotowaé tekst
zawierajgcy omowienie wynikow realizacji tego zadania.
Potrafi dokonac¢ analizy i syntezy uzyskanych wynikow.

Potrafi zaprojektowaé proces technologiczny obrébki
plastycznej metodg wielooperacyjnego ciggnienia
U02 |typowych czesci maszyn w obszarze mechaniki MiBM2_UQ07
i budowy maszyn idobra¢ do tego celu odpowiednie
maszyny i urzgdzenia.

Kompetencje
spoteczne

Ma swiadomos¢ potrzeby samodzielnego uzupetniania i
poszerzania wiedzy z zakresu mechaniki i budowy
maszyn ze szczegdllnym uwzglednieniem obrobki
plastycznej metali. Jest gotdéw do krytycznej oceny
K01 posiadanej wiedzy, znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu MiBM2_KO01
probleméw technologicznych dotyczgcych obrébki
plastycznej oraz koniecznosci pozyskiwania nowych
informacji zaréwno z literatury, jak i od ekspertow z
dziedziny mechaniki i budowy maszyn.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma zaje¢

Tresci programowe

wyktad

Charakterystyka blach i tasm do toczenia. Klasyfikacja wyttoczek kotowo-
symetrycznych oraz metody ich wykonywania. Przygotowanie materiatu wsadowego
do tloczenia (sposoby ciecia blach). Zasady ciggnienia wyttoczek wielostopniowych z
krgzka: obliczanie Srednicy krgzka, wyznaczenie szerokosci pasa lub tasmy oraz
skoku podawania, analiza rozkroju arkuszy blach na pasy, okreslenie ilosci i kolejnosSci
zabiegdéw ciggnienia wytloczek, zasady formowania odsadzen, zasady ciggnienia
wyttoczek stozkowych oraz o ksztattach krzywoliniowych, odksztatcenie w zabiegach
ciggnienia wyttoczek, wyzarzanie wyttoczek, trawienie i czyszczenie, smarowanie w
zabiegach ciggnienia wyttoczek. Sity ksztattowania wyttoczek. Dob6r pras do realizacji
zabiegdw tloczenia.

projekt

Opracowanie technologii ciggnienia wyttoczki kotowo-symetrycznej wielostopniowe;j
bez pocienienia $cianki na ttocznikach jednozabiegowych oraz jednozabiegowych i
jednoczesnych dla zadanego rysunku i wymiaréw (w ramach projektu wykonanie
stosownych obliczeh wg wytycznych literaturowych wraz z rysunkami wyttoczek w
poszczegdlnych zabiegach oraz opracowanie kart technologicznych procesu
ksztattowania wyttoczki wielostopniowej w warunkach produkcyjnych).

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
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efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
WO01 X
uUo1 X
uo2 X
K01 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

For:m’a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium
wyktad zaliczenie z oceng . .
zaliczeniowego
projekt zaliczenie z oceng Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z projektu.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta Jeﬁ(?s
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wic|L|pP|SWC|L |P|S h
’ studiow 15 15 9 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
3. Razem przy bezposrednim udziale 34 22 h

nauczyciela akademickiego

Liczba punktéw ECTS, ktorg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego

Liczba godzin samodzielnej pracy

5. studenta 16 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktorg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,1 ECTS
pracy

7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami 25 25 h

o charakterze praktycznym

Liczba punktéw ECTS, ktora student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o 1,0 1,0 ECTS
charakterze praktycznym

Sumaryczne obcigzenie praca

. 50 50 h
9 studenta
Punkty ECTS za modut
10. | 1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia 2 ECTS
studenta
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