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Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu

obowiazkowy

Jezyk prowadzenia zajec polski
Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr |
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr |
Wymagania wstepne -
Egzamin (TAK/NIE) TAK
Liczba punktéw ECTS 3
Forma prowadzenia zajeé wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne
Liczba godzin :t:gjlgnarne: 15 15 15
w semestrze s’gudia . ' 9 9 9
niestacjonarne:
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EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol

Kategoria ofektu

Student ma szczeg6towg i pogtebiong wiedze na temat
programowania obrabiarek CNC i centrow obrébkowych
w zakresie obrobki czesci maszyn z wykorzystaniem
technik ubytkowych, posiada takze uporzadkowang i
W01 | pogtebiong wiedze na temat budowy réznego rodzaju MiBM2_W05
obrabiarek stuzgcych do obrébki ubytkowej i materiatéw.

. Posiada poglebiong i zaawansowang wiedze
Wiedza . . N .
pozwalajgcg zaprogramowac obrabiarki CNC i centra
obrébkowe.

Student ma pogtebiong wiedze zwigzang z zasadami
tworzenia oraz czytania dokumentacji technicznej i
W02 |technologicznej obejmujacg procesy technologiczne| MiBM2_WO06
oraz symulacje pracy obrabiarek przy wykorzystaniu
symulatordéw i specjalistycznego oprogramowania.

Student potrafi wykorzysta¢ wiedze =z obszaru
programowania obrabiarek CNC i centrow obrobkowych
uo1 do projektowania procesow technologicznych oraz MiBM2_U01
wytwarzania. Potrafi dokonywaé oceny, krytycznej
analizy opracowanego procesu technologicznego.

Student potrafi opracowywaé z wykorzystaniem
poprawnej terminologii z obszaru mechaniki i budowy
maszyn dokumentacje technologiczng dotyczaca
Umiejetnosci Uo2 |OPracowanego  procesu obrébki. Student potrafi
przygotowa¢ opis wynikéw realizacji tego zadania,
uwzgledniajgc rozne aspekty opracowanego procesu
technologicznego. Potrafi dokona¢ analizy i syntezy
uzyskanych wynikow.

MiBM2_U04

Student potrafi zaprojektowaé z wykorzystaniem
sterownika obrabiarki lub odpowiedniego symulatora
proces technologiczny typowych czes$ci maszyn oraz
dobra¢ do tego celu odpowiednie maszyny i urzadzenia.

uo3 MiBM2_U07

Student jest gotéw do myslenia i dziatania w sposéb
Kompetencje KO1 przedsigbiorczy @ w  celu  optymalnych  dziatan
spoteczne organizacyjnych w zakresie programowania obrabiarek
CNC i centrow obrobkowych.

MiBM2_K03

TRESCI PROGRAMOWE

Forma zajeé Tresci programowe

W ramach prowadzonych zaje¢ wyktadowych przekazane zostang nastepujace tresci
obejmujace informacje dotyczgce obstugi oraz programowanie obrabiarek CNC i
centrow obrébkowych. Studenci zostang zapoznani z obstugg i programowaniem

wyktad . o ; : ; )

y procesow wybranych sterownikow obrabiarek CNC i centrow obrébkowych oraz
specjalistycznym oprogramowaniem i symulatorami umozliwiajgcymi programowanie
obrabiarek CNC i centréw obrébkowych.
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laboratorium

tokarki,

opracowanie procesu
sterownika tokarki,
opracowanie procesu

frezarki,

opracowanie procesu

sterownika frezarki.

technologicznego z wykorzystaniem
technologicznego z wykorzystaniem
technologicznego z wykorzystaniem

technologicznego z wykorzystaniem

W ramach zaje¢ laboratoryjnych wykonane zostang c¢wiczenia majgce na celu
zapoznanie studentéw z budowg, mozliwosciami technologicznymi oraz obstugg i
programowaniem obrabiarek CNC i centrow obrébkowych.
Zakres zaje¢ laboratoryjnych bedzie obejmowat:
opracowanie procesu

sterownika

symulatora

sterownika

symulatora

projekt

w

.

ramach zaje¢ projektowych wykonane zostang projekty majgce na celu
zapoznanie studentéw z programowaniem obrabiarek CNC i centréw obrébkowych
Zakres zaje¢ projektowych bedzie obejmowat:

opracowanie projektu technologii obrébki tokarskiej na obrabiarke sterowang

numerycznie,

opracowanie projektu

technologii

sterowang numerycznie.

obrobki

frezarskiej

na obrabiarke

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
efektu Egzamin E_gzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie nne
ustny pisemny
W01 X
w02 X
uo1 X X
uo2 X X
uo3 X X
KO1 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

co najmniej 50 % punktow.

Forma . . . . .
. . Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. Poz ne zaliczenie egzaminu koncowego. Uzyskanie
wyktad egzamin ytyw 9 9 y

laboratorium

zaliczenie z oceng

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zajeé. Ocena

koncowa jest srednig arytmetyczna.

projekt

zaliczenie z oceng

Pozytywne zaliczenie projektow opracowanych w ramach
zaje¢. Ocena koncowa jest srednig arytmetyczng.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta Jeﬁ(?s
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wicjL|/p|swicjiL | P|S h
" | studiow 15 15 | 15 9 9|9
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Inne (konsultacje, egzamin)

Razem przy bezposrednim udziale
nauczyciela akademickiego

53

35

Liczba punktéw ECTS, ktérg student
uzyskuje przy bezposrednim udziale
nauczyciela akademickiego

21

1,4

ECTS

Liczba godzin samodzielnej pracy
studenta

22

40

Liczba punktéw ECTS, ktéra student
uzyskuje w ramach samodzielnej

pracy

0,9

1,6

ECTS

Naklad pracy zwigzany z zajeciami
o charakterze praktycznym

50

50

Liczba punktéw ECTS, ktora student
uzyskuje w ramach zajec¢ o
charakterze praktycznym

2,0

2,0

ECTS

Sumaryczne obcigzenie praca
studenta

75

75

10.

Punkty ECTS za modut

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia
studenta

ECTS
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