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Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne Semestr I

studiow - semestr .
studia niest

acjonarne | Semestr Il

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) Nie
Liczba punktow ECTS 3
Forma prowadzenia zajeé wyktad éwiczenia | laboratorium | projekt inne
studia
i i . 15 15 15
Liczba gOdZIn staCjonarne:
W semestrze studia 9 9 9
niestacjonarne:
&l " i jekt ,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice
Politechnika Swietokrzyska Projekt , Dostos " ! ) Wydziat Mechatroniki
ﬁ Kielce University of Technology Swietokrzyskief do potrzeb wspdfczesnej gospodarki” WMiBM | Budowy Maszyn
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Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztalcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wiedza

wo1

Posiada rozlegtg wiedze z zakresu mechatroniki, z
naciskiem na zintegrowane systemy wytwarzania,
obejmujgcag zagadnienia zwigzane z projektowaniem,
konstrukcja, cyfryzacjg oraz uzytkowaniem uktadéw
produkcyjnych.

AIR2_W06

w02

Dysponuje zaawansowang wiedzg dotyczgcg metrologii,
technologii produkcyjnych oraz programowania urzgdzen
CNC, z uwzglednieniem ich zastosowania w
zintegrowanych systemach wytwarzania.

AiR2_WO09

Umiejetnosci

uo1

Potrafi analizowa¢ i modelowa¢ funkcjonowanie
systemow technicznych, takich jak urzadzenia
technologiczne czy zautomatyzowane linie produkcyjne,
a takze opracowywac¢ oprogramowanie dla maszyn i
urzgdzen CNC, szczegdlnie w kontekscie ich integracji w
systemach  wytwarzania. Potrafi ~ wykorzystywaé
narzedzia i techniki wspierajgce procesy symulacji oraz
modelowania.

AIR2_U05

uoz2

Posiada umiejetnosci niezbedne do projektowania
innowacyjnych maszyn i urzadzen, stosujgc podejscie
interdyscyplinarne, ktére integruje elementy mechatroniki,
mechaniki oraz automatyki. W szczegdlnosci potrafi
przeprowadzi¢ krytyczng analize funkcjonowania takich
urzgdzen oraz oceni¢ istniejgce rozwigzania techniczne w
obszarze automatyki i robotyki.

AiR2_U07

uo3

Potrafi zarzadza¢ zespotem, obejmowac¢ w nim funkcje
lidera oraz wspétpracowac z innymi cztonkami grupy w
ramach wspdlnych dziatan. Posiada umiejetnosci
szacowania czasu potrzebnego na realizacje zadan,
organizowania harmonogramu pracy oraz nadzorowania
dziatan zespotu, tak by terminowo osiggac¢ zatozone cele.
Potrafi takze prowadzi¢ dyskusje i przekazywac
informacje specjalistyczne réznorodnym odbiorcom,
uwzgledniajgc ich potrzeby w kontekscie zintegrowanych
systemow produkcyjnych.

AIR2_U14

Kompetencje
spoteczne

K01

Wykazuje przedsiebiorcze podejscie do rozwigzywania
probleméw oraz jest przygotowany do realizowania
dziatan optymalizacyjnych i organizacyjnych w obszarze
zintegrowanych systemoéw wytwarzania.

AiR2_KO3

K02

Jest Swiadomy znaczenia przekazywania informacji z
zakresu automatyki, robotyki oraz technik wytwarzania,
angazuje sie w dziatania na rzecz spoteczenstwa, petnigc
odpowiedzialne funkcje i inicjujgc rozne przedsiewziecia
wspierajgce rozwoj srodowiska spotecznego.

AIR2_KO04

8 Politechnika Swigtokrzyska
Kielce University of Technology
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Jest gotéw odpowiedzialnie petni¢ role zawodowe,
przestrzegajgc zasad etyki oraz dziatajgc na rzecz ich
popularyzacji w odpowiedzi na zmieniajgce sie potrzeby
spoteczne. Dba o rozwdj, prestiz i tradycje swojego
zawodu, szczegdlnie w obszarze zaawansowanych
systemow produkcyjnych stosowanych w
wielkoskalowych korporacjach.

KO3 AiR2_KO05

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec

Tresci programowe

wyktad

Obstuga systemdédw wspomagajgcych tworzenie proceséw technologicznych.
Szczegolowe zapoznanie sie z integracjg modutéw oprogramowania Siemens NX.
Poznanie modutu CAM do planowania produkcji, kontroli narzedzi w fazie
przygotowawczej oraz fgczenia tej fazy z procesem wytwarzania produktow.
Wykorzystanie modutu CAE do prowadzenia analiz inzynieryjnych. Sprawdzanie
parametréw technicznych produktéw oraz weryfikacja ich wiasciwosci przed
rozpoczeciem produkcji. Omowienie modutu CAD wspierajgcego proces projektowania.
Tworzenie podstawowych schematéw i rysunkéw technicznych, modyfikowanie
parametréw oraz opracowywanie szczegétowych opisow produktéw. Zdobycie wiedzy
z zakresu korzystania z systemu CAQ wykorzystywanego podczas kontroli jakosci i
przeprowadzania badan pomiarowych. Zapewnienie wysokiej jakosci i zgodnosci
wytwarzanych produktéow z zatozeniami projektowymi.

laboratorium

Zapoznanie z budowg i mozliwosciami technologicznymi wybranych komputerowych
systemow wspomagajagcych tworzenie proceséw technologiczny w tym modutu NX
Siemens CAM. Przeprowadzenie analiz inzynieryjnych oraz weryfikacja cech lub
parametréw technicznych produktu (NX CAE). Tworzenie podstawowych schematéw,
rysunkéw oraz konstruowanie wybranych obiektéw(NX CAD). Kontrola jakosci oraz
przeprowadzenie badan pomiarowych w module NX CAQ.

projekt

Projekty zwigzane z modutami CAQ, CAD, CAE oraz CAM. Dla skonstruowanych
elementdéw zostanie zaplanowana produkcja, wykonane zostang analizy inzynieryjne
oraz przeprowadzona zostanie kontrola jako$ci.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
Egzamin Egzamin . . .
efektu gstny pii,emny Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
W01 X
W02 X
uo1 X X
uo2 X X
uo3 X X
K01 X
K02 X
K03 X
- Politechnika SW\ tokrzvska }':'ro-jekt,,Dost_os.owanie ksztatcenia wPo_.'r'techn."ce . Wydziat Mechatroniki
ﬁ Kielce Universilveoi Tecyhnologv Swigtokrzyskief do potrzeb wspdtczesnej gospodarki® WMEBM | Gldowy Maszyn
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FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
For_m’a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyklad zaliczenie z ocena Pozytywne zahczemg kc?lqkwuim koncc?wego. Uzyskanie co
najmniej 50 % punktow.
. . . Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zaje¢. Ocena koncowa
laboratorium zaliczenie z oceng . . .
jest srednig arytmetyczng ocen czgstkowych.

projekt zaliczenie z ocena Pozytywne zaliczenie prOjZZT;LCJ’; opracowanego w ramach

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
Obciazenie studenta Jetdkgos
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem WG C]F] SPWIE] L] P h
© | studiow 15 15 | 15 9 9 |9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 | 2 4 2 |2 h
Razem przy bezposrednim udziale
£ nauczyciela akademickiego o1 33 n
Liczba punktow ECTS, ktéra student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2 1,3 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
> studenta 24 42 h
Liczba punktow ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,0 1,7 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
£ o charakterze praktycznym 50 50 h
Liczba punktow ECTS, ktéra student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o 2 2 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca
9. studenta 7 7 h
Punkty ECTS za modut
10. | 1 punkt ECTS od 25 do 30 godzin obcigzenia 3 ECTS
studenta
- ‘ ; Projekt ,,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice .
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