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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne Semestr I

studiow - semestr

studia niestacjonarne | Semestr Il

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) Nie
Liczba punktow ECTS 3
Forma prowadzenia zajeé wyktad éwiczenia | laboratorium | projekt inne
studia
i i . 15 30
Liczba gOdZIn staCjonarne:
W semestrze studia
. . . 9 18
nlestaCjonarne.
&l " i jekt ,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice
Politechnika Swietokrzyska Projekt , Dostos " ! ) Wydziat Mechatroniki
ﬁ Kielce University of Technology Swietokrzyskief do potrzeb wspdfczesnej gospodarki” WMiBM | Budowy Maszyn
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EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Umiejetnosci

Kategoria Symbol Efekty ksztalcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma zaawansowang wiedze w zakresie mechatroniki
W01 |obejmujgcg zagadnienia  projektowania, budowy, AiR2_W06
diagnostyki i eksploatacji uktadéw mechatronicznych.
Wiedza W02 Ma pc’)gieblon.q wiedze w zall(re3|e metr’ologn, technologii AIR2_ W09
wytwdrczych i programowania urzgdzen CNC.
Ma pogtebiong i uporzadkowang wiedze z zakresu
WO03 |programowania i uzytkowania sterownikéw i aplikacji AiR2_WO07
komputerowych.
Potrafi zastosowa¢é metody diagnostyczne do
Uo1 rozwigzywania zadan typowych dla automatyki i robotyki AIR2_U02

oraz dokonac organizacji systeméw dla zoptymalizowania
ich wydajnosci.

Potrafi zastosowac¢ odpowiednie metody numeryczne do
U02 | obliczen i symulacji zwigzanych z rozwigzywaniem zadan AiR2_U08
dotyczacych projektowania uktadéw automatyki i robotyki.

Kompetencje
spoteczne

Jest gotdw do odpowiedzialnego petnienia rol
zawodowych  zwigzanych z  kierunkiem studiow
automatyki i robotyki oraz ma swiadomos¢ potrzeby
samodzielnego uzupetniania informac;ji.

K01 AiR2_K05

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajeé

Tresci programowe

wykfad

Czynniki wptywajgce na doktadno$C pracy obrabiarek. Metody i urzadzenia do
pomiaréw dokfadnosci pracy obrabiarek. Pomiary statyczne i dynamiczne obrabiarek.
Przetworniki pomiarowe: optyczne, piezoelektryczne, indukcyjne. Btedy geometryczne.
Btedy kinematyczne. Btedy cieplne. Btedy uktadéw pomiarowych. Btedy wymuszone
procesami obrébki. Btedy napeddéw i regulatorow. Analiza sztywnosci maszyny.
Stabilno$¢ pracy wrzeciona. Btedy programowania. Btedy uktadoéw sterowania. Czynniki
zewnetrzne oddzialywujgce na prace obrabiarek i maszyn. Metody kalibracji maszyn.
Metody kompensacji bledéw pracy maszyn i urzadzen. Diagnostyka stanu narzedzi
skrawajgcych. Systemy stykowe i bezstykowe pomiaru narzedzi skrawajgcych. Btedy
okre$lania bazy przedmiotowej. Wptyw parametrow obrdbki na doktadnos$é pracy.
Urzagdzenia i systemy pomiarowe wykorzystywane w procesach obrébki skrawaniem.
Poprawnos¢ montazu wyposazenia maszyn i urzadzen.

laboratorium

Pomiary doktadnosci pozycjonowania obrabiarek CNC. Pomiary ptaskosci stotu.
Pomiary prostopadtosci osi. Pomiary geometryczne obrabiarek CNC. Pomiary drgan w
ukfadzie OUPN. Pomiary temperatur. Pomiary natezenia hatasu. Pomiar pracg. Pomiar
dokfadnosci wykonywania przemieszczen liniowych i wykonywania interpolaciji
kotowej. Pomiar doktadnosci przemieszczenia osi obrotowych. Analiza btedéw
programowych. Wplyw zmiany parametréw obrobki na doktadnosé pracy maszyny.
Diagnostyka stanu narzedzi z wykorzystaniem metod stykowy i niestykowych. Metody
pomiaru typowych czesci maszyn i urzadzen.
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Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia (zaznaczyc X)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X
w02 X
Wo03 X
uo1 X
uoz2 X
K01 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

For_m’a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyktad zaliczenie z oceng Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium.

laboratorium

zaliczenie z oceng

Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium. Oddanie
i zaliczenie sprawozdan z zajec.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta Jefkgos
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem R (N (G R A R NEN h
’ studiow 15 30 9 18

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

< nauczyciela akademickiego 49 s1 L
Liczba punktow ECTS, ktora student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2 1,2 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

S studenta 26 44 h
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,0 1,8 ECTS
pracy
Naktad pracy zwigzany z zajeciami

G o charakterze praktycznym S0 S0 n

Politechnika Swigtokrzyska
Kielce University of Technology

Projekt ,,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice

Swietokrzyskiej do potrzeb wspdiczesnej gospodarki”
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Liczba punktow ECTS, ktdrg student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o 2 2 ECTS
charakterze praktycznym

Sumaryczne obcigzenie pracag
9. studenta 7 7 h
Punkty ECTS za modut
10. | 1 punkt ECTS od 25 do 30 godzin obcigzenia 3 ECTS
studenta
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4. Warunki badania centrow obrébkowych : czes¢ 4 : doktadnosc¢ i powtarzalno$¢ pozycjonowania
w osiach liniowych i obrotowych. PN-ISO 10791-4:2001.

5.  Warunki badania centréw obrobkowych : sprawdzanie doktadnosci geometrycznej obrabiarek z
wrzecionem poziomym (z poziomg osig Z) i z glowicami wymiennymi. PN-ISO 10791-1:2000.

6. Warunki badania centrow obrébkowych : cze$¢ 3 : sprawdzanie doktadnosci geometrycznej
obrabiarek z glowicami wrzecionowymi indeksowanymi lub pozycjonowanymi w sposéb ciagty
(z pionowg osig Z). PN 1ISO 10791-3:2001.

7. Warunki badania centréw obrébkowych : doktadnos$¢ obrobionego przedmiotu prébnego. PN-
ISO 10791-7:2000.

8. Warunki badania centréw obrébkowych : cze$¢ 6 : doktadnos$é posuwow, predkosci obrotowych
wrzeciona i interpolacji. PN-ISO 10791-6:2001.

9. Warunki badania centréw obrébkowych : doktadnosc¢ i powtarzalno$¢ pozycjonowania palet do
mocowania przedmiotow obrabianych. PN-ISO 10791-5:2000.

10. Przepisy badania obrabiarek : wyznaczanie dokfadnosci i powtarzalnosci pozycjonowania osi

sterowanych numerycznie. PN-ISO 230-2:1999.
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