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USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

AUTOMATYKA | ROBOTYKA

Poziom ksztatcenia

Il stopien

Profil studiow

Ogélnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres

Projektowanie i Budowa Uktadéw Automatyki

Jednostka prowadzgca przedmiot

Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn i Technologii
Mechanicznej

Koordynator przedmiotu

dr inz. Lukasz Nowakowski

Zatwierdzit

dr hab. Jakub Takosoglu prof. PSk, Dziekan Wydziatu
Mechatroniki i Budowy Maszyn

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne Semestr 1

studiow - semestr .
studia niest

acjonarne | Semestr 1

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) Tak
Liczba punktow ECTS 3
Forma prowadzenia zajeé wyktad éwiczenia | laboratorium | projekt inne
studia
i i . 15 30
Liczba gOdZIn staCjonarne:
W semestrze studia
. . . 9 18
nlestaCjonarne.
&l " i jekt ,Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice
Politechnika Swietokrzyska Projekt , Dostos " ! ) Wydziat Mechatroniki
ﬁ Kielce University of Technology Swietokrzyskief do potrzeb wspdfczesnej gospodarki” WMiBM | Budowy Maszyn
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EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Symbol

efektu Efekty ksztalcenia

Wiedza

Student ma pogtebiong i uporzadkowang wiedze z
zakresu programowania i uzytkowania sterownikow
obrabiarek, maszyn i urzadzen sterowanych numerycznie
oraz aplikaciji komputerowych umozliwiajgcych
programowanie takich sterownikow.

wo1 AiR2_WO07

Student ma pogtebiong wiedze w zakresie, technologii
wytwérczych oraz programowania parametrycznego
sterownikéw urzadzen CNC.

W02 AiR2_W09

Umiejetnosci

Student potrafi dokonaé analizy i zasady pracy urzgdzen
technologicznych w tym tworzy¢ programy sterujgce dla
maszyn i urzgdzen CNC.

uo1 AiR2_U05

Student potrafi tworzy¢ programy sterujgce dla maszyn i
urzadzen CNC uwzgledniajgc  interdyscyplinarne
podejscie do tego zadania.

uo2 AiR2_UO05

Kompetencije
spoteczne

Student ma $wiadomos¢é potrzeby samodzielnego
uzupetniania informacji z zakresu programowania
parametrycznego sterownikdbw CNC. Jest gotéw do
krytycznej oceny probleméw poznawczych oraz
koniecznosci pozyskiwania nowych informacji zaréwno z
literatury, jak i od ekspertéw z dziedziny mechaniki i
budowy maszyn. Rozumie potrzebe i zna mozliwosci
ciagtego doskonalenia (studia Il stopnia, studia
podyplomowe, kursy), majgcego na celu podnoszenie
kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych.

K01 AiR2_KO01

TRESCI PROGRAMOWE

Forma o
. . Tresci programowe
zajec
W ramach prowadzonych zaje¢ wyktadowych przekazane zostang tresci zwigzane z
zaawansowang obstugg oraz programowaniem parametrycznym sterownikéw
obrabiarek, maszyn i urzgdzen sterowanych numerycznie. Studenci zostang zapoznani
wyktad z: zasadami programowania parametrycznego, definiowaniem rodziny czesci,

opisywaniem konturéw poprzez funkcje matematyczne, programowaniem funkc;ji
trygonometrycznych, wprowadzeniem wzoréw oraz tworzeniem sparametryzowanych
programéw obrébkowych.

laboratorium

W ramach zajec¢ laboratoryjnych wykonane zostang ¢wiczenia majgce na celu
zapoznanie zasadami programowania parametrycznego sterownikow CNC. Zakres
zaje¢ laboratoryjnych bedzie obejmowat techniki programowania parametrycznego
umozliwiajgcymi: definiowanie rodziny czesci, opisywanie konturéw poprzez funkcje
matematyczne, programowanie funkcji trygonometrycznych, wprowadzeniem wzoréw
oraz tworzeniem sparametryzowanych programéw obrébkowych. Studenci w ramach
zajeC beda opracowywali za pomocg symulatoréw sparametryzowane programy
sterujgce pracg obrabiarek sterowanych numerycznie, ktére nastepnie zostang
przetestowane bezposrednio na obrabiarkach sterowanych numerycznie.
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METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczyé X)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1l X
W02 X
uol X
uo2 X
K01 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
., Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. Pozytywne zaliczenie koncowego egzaminu. Uzyskanie co
wyktad egzamin Yy goeg y

najmniej 50 % punktow.

laboratorium

zaliczenie z oceng

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zaje¢. Ocena korncowa
jest srednig arytmetyczna.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS
Obcigzenie studenta Jetdkgos
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem WiCJLIPISIWIC|L|P|S h
’ studiow 15 30 9 18
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 4 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
& nauczyciela akademickiego o1 33 0
Liczba punktéw ECTS, ktorg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2,0 1,3 ECTS
nauczyciela akademickiego
5 Liczba godzin samodzielnej pracy 24 42 h
studenta
Liczba punktow ECTS, ktdra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,0 1,7 ECTS
pracy
Naktad pracy zwigzany z zajeciami
£ o charakterze praktycznym S0 S0 L
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Liczba punktow ECTS, ktdrg student
uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym

ECTS

Sumaryczne obcigzenie pracag
studenta

75

75

10.

Punkty ECTS za modut

1 punkt ECTS od 25 do 30 godzin obcigzenia
studenta

ECTS
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