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Obowigzuje od roku akademickiego

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow TRANSPORT

Poziom ksztatcenia | stopien

Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres logistyka i spedycja

Katedra Eksploatacji, Technologii Laserowych i Nano-

Jednostk d dmiot i
ednostka prowadzaca przedmiot |01 hologii

Koordynator przedmiotu dr inz. Piotr Sek

Zatwierdzit Dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan WMiBM

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot specjalnosciowy
Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zajeé Polski
Usytuowanie w planie |studia stacjonarne Semestr V
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr VI
Wymagania wstepne brak
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktow ECTS 4
Forma prowadzenia zajeé wykiad éwiczenia Iab(l)Jrrﬁtori projekt inne
Liczba godzin zizgjlgname: 30 15 15
W semestrze rsﬁzg'::cjonarne: 18 9 9
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EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma poglebiong wiedze obejmujaca mozliwosci TR1 W10
W01 | zastosowania nowoczesnych technologii produkcyjnych -
. TR1_W15
w urzadzeniach transportowych
Wiedza Ma pogtebiong wiedze o zakresie i ograniczeniach
W02 stosowania danej technologii, uzyskanych TR1_W10
wiasciwosciach materiatu po obrébce oraz o budowie TR1_W15
urzgdzenh realizujgcych dang technologie.
Potrafi oceni¢ przydatnos¢ danej technologii do TR1 U08
UO1 |rozwigzywania zadan inzynierskich zwigzanych z TR1 U10
Umiei o budowg i eksploatacjg srodkéw transportu -
miejetnosci - — : . - -
Potrafi dobieraé odpowiednig technologie wytwarzania TR1 UO8
U02 |dla powierzonych zadan budowy elementow sSrodkow -
TR1_U10
transportu
KO1 Samodzielnie uzupetnia i poszerza wiedze w zakresie TR1_KO01
Kompetencje nowoczesnych procesow i technologii w transporcie TR1_K02
spoteczne K02 Rozumie potrzebe ciggtego podnoszenia kwalifikacji TR1_KO1
zawodowych i zna mozliwosci ich podnoszenia TR1_K02

TRESCI PROGRAMOWE

Forma .
. . Tresci programowe
zajeé
Podstawy fizyczne obrébek wykorzystujgcych skoncentrowany strumiehn energii.
Urzgdzenia generujgce promieniowanie laserowe i fuki plazmowe oraz ich budowa
i zastosowania. Ciecie laserowe. Spawanie laserowe. Spawanie hybrydowe.
wykiad Napawanie laserowe. Technologie natrysku cieplnego. Teksturowanie laserowe.

Laserowe obrdbki powierzchniowe. Hartowanie laserowe. Plazma i jej wykorzystanie
w technice. Zagrozenia i BHP przy pracy z urzadzeniami do obrébek
wykorzystujgcych skoncentrowany strumien energii. Nowoczesne podejscie do
technologii napraw i regeneracji. Technologie nanoszenia powtok: CVD i PVD.

laboratorium

Zagrozenia i BHP przy pracy z urzadzeniami do obrdobek wykorzystujgcych
skoncentrowany strumienh energii. Ciecie laserowe. Spawanie laserowe z materiatem
dodatkowym oraz bez. Napawanie laserowe. Hartowanie laserowe.

projekt

Realizacja zadanego projektu z zakresu prowadzonego wyktadu obejmujgcego m.in.
dobor odpowiedniej technologii dla zadanego zastosowania produkcji lub regeneracji
elementu $rodkow transportu. Wybrana technologia — opis, wasciwosci,
charakterystyka, podstawowe rodzaje. Wskazanie wad i zalet zastosowanej

technologii. Sporzadzenie dokumentaciji i marszruty dla zadania projektowego.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia (zaznaczyc x)
Egzamin Egzamin . . .
efektu ?Jstny pigsemny Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
W01 X X
W02 X X
uo1 X X
uo2 X X
: Politechnika Swigtokrzyska Projekt , Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice Wydzial Mechatroniki
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FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

For.m'a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec

. : Uzyskanie minimum 50% punktow z kolokwium pisemnego
wyktad zaliczenie z oceng

lub ustnego.

laboratorium zaliczenie z oceng

Uzyskanie co najmniej 50% punktéw 2z kolokwium
pisemnego lub ustnego, wykonane i przyjete sprawozdania

projekt zaliczenie z oceng

Wykonanie i uzyskanie pozytywnej oceny z projektu (co
najmniej 50% pkt.).

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta ‘]etdkr;os
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem WiCjLIP|SIWICILIP]S h
© | studiow 30 15 | 15 18 919

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2|2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

& nauczyciela akademickiego 66 42 1
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2,6 1,7 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

> studenta 34 58 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,4 2,3 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami

£ o charakterze praktycznym S0 S0 1
Liczba punktéw ECTS, ktora student

8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o 2,0 2,0 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca

9. studenta 100 100 h

10, Punkty ECTS za n.'nodu‘t o 4 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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