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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotéw | Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu

Wybieralny

Jezyk prowadzenia zaj

ec Polski

Usytuowanie

studia stacjonarne Semestr IV

w planie studiéw -
semestr

studia niestacjonarne | Semestr |V

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktow ECTS 2
Forma prowadzenia zaje¢ wykitad ¢wiczenia | laboratorium projekt inne
Liczba studia 15 15
. stacjonarne:
godzin -
studia
w semestrze X . 9 9
niestacjonarne:
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EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol
efektu

Wiedza

Zna wybrane zagadnienia z zakresu wiedzy
szczegotowej

— wtasciwe dla programu studiow z zakresu

proceséw produkciji.

w01 TR1_W12

Ma uporzadkowang i podbudowang teoretycznie
W02 |zaawansowang wiedze z technik wytwarzania i obrobki TR1_W15
oraz technologii produkcyjnych w transporcie.

Umiejetnosci

Potrafi oceni¢ przydatnos$¢ rutynowych metod i narzedzi
do rozwigzywania zadan inzynierskich typowych dla
szeroko rozumianych probleméw zwigzanych z
transportem, potrafi prowadzi¢ dokumentacje techniczng

uo1 TR1_UO08

Potrafi dobra¢ aparature i zbudowaé prosty uktad
pomiarowy z wykorzystaniem standardowych urzgdzen
pomiarowych, zgodnie 2z zadanym schematem i
specyfikacjg, zaplanowac¢ i zrealizowa¢ eksperyment,
przeprowadzi¢ pomiary, potrafi dokona¢ analizy i syntezy
uzyskanych wynikow.

uo2 TR1_U09

Kompetencije
spoteczne

Samodzielnie uzupetnia i poszerza wiedze w zakresie
nowoczesnych procesow i technologii w transporcie,
krytycznie podchodzi do posiadanej wiedzy. Rozumie
K01 potrzebe ciggtego podnoszenia kwalifikacji zawodowych TR1_KO02
i zna mozliwosci ich podnoszenia (poprzez studia
drugiego i trzeciego stopnia, studia podyplomowe, kursy
zawodowe).

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec

Tresci programowe

wykfad

W ramach tresci wyktadowych przekazane zostang wiadomosci z zakresu obrébki
ubytkowej obejmujgce innowacyjne procesy obrobki elementéw pojazdow w tym
obrébki skrawaniem z wykorzystaniem zautomatyzowanych centrow obrébkowych
oraz narzedzi do obrdobki elementéw pojazdéw. Przedstawiona zostanie
charakterystyka

i mozliwosci wykorzystania programéw CAD/CAM oraz sterowan HEIDENHEIN
i SIEMENS w procesie projektowania i obrobki elementéw pojazdow.
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laboratorium

w

W ramach zaje¢ laboratoryjnych studenci bezposrednio na obrabiarkach sterowanych
numerycznie bedg wdrazali procesy produkcyjne. Nabywajgc umiejetnosci w zakresie
recznego programowania i ustawiania obrabiarek CNC w celu wdrozenia technologii
obrébki elementow pojazdow.

ramach zajeé
obejmujgcych nastepujgce tresci:

laboratoryjnych studenci zrealizujg c¢wiczenia praktyczne

zapoznanie sie z budowg i obstugg obrabiarek sterowanych numerycznie
znajdujgcych sie w laboratorium (uruchomienie obrabiarki, podstawowa
obstuga sterowania, uzbrojenie obrabiarki w narzedzia, pomiar narzedzia,
mocowanie poffabrykatu, wyznaczenie punktu zerowego programu,
tworzenie prostego programu obrobkowego, symulacja programu,
uruchomienie procesu obroébki),

dobdr narzedzi i oprawek narzedziowych, pomiar narzedzi obrobkowych,
uzbrojenie obrabiarki w narzedzia i uchwyty obrébkowe,

opracowanie, wdrozenie, symulacja i uruchomienie programu sterujgcego
pracg obrabiarki sterowanej numerycznie,

montaz przygotdéwki, wyznaczenie potozenia przygotéwki na obrabiarce,
przeprowadzenie procesu obrobki wybranego elementu pojazdu,

e przeprowadzenie kontroli jakosci obrobionego elementu pojazdu,
wprowadzenie korekt do programu obrébkowego.
METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE
Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc X)
efektu Egzamin Egzamln Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1l
w02
uol
uo2
K01 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
. . Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. : Pozytywne zaliczenie koncowego kolokwium. Uzyskanie co
wykfad zaliczenie z oceng

najmniej 50 % punktow.

laboratorium

zaliczenie z oceng

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zaje¢ (co najmniej 50%
pkt.). Ocena koncowa jest Srednig arytmetyczna.
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Bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta Jefkgos
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem e N h
’ studiow 15 15 9 9

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

& nauczyciela akademickiego 34 22 i
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

> studenta 16 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,1 ECTS
pracy
Naktad pracy zwigzany z zajeciami

It o charakterze praktycznym 25 25 1
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

8. | uzyskuje w ramach zajec¢ o 1,0 1,0 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca

S studenta 50 50 h

10, Punkty ECTS za n'10du'% o > ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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