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Nazwa przedmiotu Skanowanie i druk 3D

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | 3D Scanning and 3D printing

Obowigzuje od roku akademickiego 2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow TRANSPORT
Poziom ksztatcenia | stopien
Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres wszystkie

Jednostka prowadzaca przedmiot Katedra Metrologii i Niekonwencjonalnych Metod Wy-

twarzania
Koordynator przedmiotu dr hab. inz. Tomasz Kozior, prof. PSk
Zatwierdzit Dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan WMiBM

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Wybieralny
Jezyk prowadzenia zajeé Polski
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr Il|

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 2
. .. . . laborato- . .
Formaprowadzenia zajeé wyktad éwiczenia fium projekt inne
studia 15 15
Liczba godzin | stacjonarne:
W semestrze studia 9 9
niestacjonarne:
H : i i Projekt , Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice -
Politechnika Swietokrzyska L AERL, OSTE . . ) Wydziat Mechatroniki
ﬁ Kielce Umversilygof Technology Swietokrzyskiej do potrzeb wspéfczesnej gospodarki” WMIiBM | Byudowy Maszyn
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EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu :
kierunkowych
Posiada zaawansowang wiedze niezbedng do organi-

Wwo1 |Zowania pracy zgocjme z przepisami BHP, ochrony $ro- TR1 WO1
dowiska i ergonomii. Rozumie fundamentalne dylematy -
wspofczesnej cywilizacji
Ma uporzadkowang, zaawansowang wiedze z zakresu

Wiedza W02 | informatyki, grafiki inzynierskiej, nowoczesnych techno- TR1_WO04

logii informacyjnych.

Ma uporzadkowang i podbudowang teoretycznie za-
awansowang wiedze z metrologii, oraz technik wytwa-
rzania i obrébki oraz technologii produkcyjnych w trans-
porcie.

W03 TR1_W15

Umiejetnosci

Potrafi korzystac ze zrédet literaturowych polskich

i obcojezycznych w wersji drukowanej i elektronicznej,

w tym w Internecie i z baz danych oraz narzedzi komuni-
U0l |kacji elektronicznej, formutowacé i rozwigzywac ztozone TR1_UO1
problemy, dokona¢ ich interpretacji, w celu dokonywania
oceny, krytycznej analizy i syntezy tych informacji oraz
wyrazania swoich opinii i uwag.

Potrafi zorganizowac¢ stanowisko pracy oraz obstugiwaé
przyrzady, urzgdzenia i maszyny zgodnie z zasadami
zachowania bezpieczenstwa, ochrony srodowiska, ergo-
nomii i przepiséw ppoz.

uo2 TR1_UO3

Kompetencje
spoteczne

Jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy oraz
K01 koniecznosci pozyskiwania nowych informacji zaréwno z TR1_KO1
literatury, jak i od ekspertéw w dziedzinie transportu

Ma swiadomos¢ waznosci i zrozumienie do pozatech-
nicznych aspektéw i skutkdw dziatalnosci inzynierskiej, w
K02 |tym jej wptywu na bezpieczenstwo innych ludzi oraz TR1_KO03
wptywu na $rodowisko naturalne cztowieka i zwigzanej z
tymi zagadnieniami odpowiedzialnosci.

TRESCI PROGRAMOWE

For_m’a Tresci programowe
zaje¢
Wprowadzenie do zagadnieh inzynierii odwrotnej — skanowania 3D.
Omowienie konstrukcji budowy skaneréw przemystowych.
Opis realizacji procesu produkcyjnego z wykorzystaniem technologii druku 3D.
wyklad Wprowadzenie do pracy z plikami cyfrowymi wykorzystywanymi w procesie skanowa-

nia i druku 3D.

Opis technologii i materiatdéw stosowanych w druku 3D i technologii osadzania termo-
plastycznego tworzywa.

Proces standaryzacji w procesie addytywnego wytwarzania.

laboratorium

Skanowanie 3D obiektow stosowanych w transporcie. Obrébka plikéw cyfrowych
otrzymanych podczas procesu skanowania. Wytwarzanie 3D modeli wraz z analizg
parametréw technologicznych. Analiza jako$ci wytwarzanych modeli.
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METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Dofina
U

nsowane przez
nie Europejska
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Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc Xx)

efektu Egzamin

ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

wo1

X

X

w02

w03

uo1

uo2

K01

K02

XX | X[ XXX

XX | X[ X]|X|X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
., Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Poz ne zaliczenie koncowego kolokwium. Uzyskanie co
wyktad zaliczenie z oceng ytyw 9 Y

najmniej 50 % punktow

laboratorium zaliczenie z oceng

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zaje¢ (co najmniej 50%
pkt.). Ocena kohcowa jest srednig arytmetyczna.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta ngz‘:l;a
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wicjL|plswicjL|pP|s h
’ studiow 15 15 9 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
& nauczyciela akademickiego 34 22 L
Liczba punktéw ECTS, ktora student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5. studenta 16 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,1 ECTS
pracy
Naktad pracy zwigzany z zajeciami
[ o charakterze praktycznym 25 25 .
H : i ; Projekt , Dostosowanie ksztatcenia w Politechnice .
ﬁ Polttechinika Swigtokrzyska Swigtokrzyskiej do potrzeb wspéfczesnej gospodarki” WMiM Wydziat Mechatroniki

Kielce University of Technology
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Liczba punktéw ECTS, ktérg student
8. | uzyskuje w ramach zajeé o charak- 1 1 ECTS
terze praktycznym

Sumaryczne obciazenie praca stu-
9. denta 50 50 h
10, Punkty ECTS za rpodu'% o > ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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