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Nazwa przedmiotu

Plazmowe Technologie Przemystowe

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim

Plasma Technology for Industrial Applications

Obowigzuje od roku akademickiego

2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

MECHANIKA i BUDOWA MASZYN

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres

technologie laserowe i plazmowe

Jednostka prowadzaca przedmiot

Katedra Eksploatacji, Technologii Laserowych i

Nanotechnologii

Koordynator przedmiotu

Dr hab. inz. Norbert Radek, prof. PSk

Zatwierdzit

dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan Wydziatu

Mechatroniki i Budowy Maszyn

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zajeé Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne Semestr V

studiow - semestr

studia niestacjonarne | Semestr VI

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE)

TAK

Liczba punktow ECTS

5

Forma prowadzenia zaje¢ wykitad éwiczenia | laboratorium | projekt inne
studia
i i . 30 15 15
Liczba gctadzm stacjonarne:
w semestrze ;
studia
. . . 18 9 9
niestacjonarne:
EFEKTY UCZENIA SIE
Politachinika Swiatokrsysk Projekt  Dostosowanie ksrtalcenia w Politechnice Wyt il Mechaironik
Kisice University of Technotogy Swigtokrzyskie] do potrzeb wspdiczesne] gospodorki” WM | 5oy Mason
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Rzeczpospolita

- Polska

Kategoria

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Symbol

efektu Efekty ksztalcenia

Wiedza

Ma poszerzong wiedze o technikach wytwarzania czesci
maszyn przy wykorzystaniu technologii plazmowych,
posiada takze szczegbétowg wiedze na temat budowy
plazmotronéw, ich obstugi oraz zasad bezpiecznego
uzytkowania.

Wo1 MiBM1_W07

Ma rozszerzong wiedze na temat zastosowania
technologii plazmowych w inzynierii powierzchni w tym o
wytwarzaniu powiok natryskiem plazmowym i ocenie ich
wiasciwos$ci eksploatacyjnych.

W02 MiBM1_W17

Umiejetnosci

Potrafi opracowa¢ dokumentacje zadania inzynierskiego
w zakresie obrébki plazmowe;j.

uo1 MiBM1_U04

Potrafi zaprojektowa¢ prosty proces technologiczny w
zakresie obrébki plazmowej i dobra¢ parametry pracy
plazmotronu.

U0z MiBM1_U08

Potrafi dobra¢ odpowiednie parametry  obrébki
plazmowej materiatbw dla zapewnienia poprawne;j
eksploatacji maszyny.

uos3 MiBM1_U14

Kompetencje
spoteczne

Ma swiadomos¢ potrzeby samodzielnego uzupetniania i
poszerzania wiedzy z zakresu plazmowych technologii
przemystowych, zwigzang z postepem technologicznym
w tej dziedzinie.

KO1 MiBM1_K03

Ma Swiadomos¢ Znaczenia przekazywania
spoteczenstwu opinii i informacji o zastosowaniu plazmy
w wytwarzaniu i eksploatacji maszyn.

K02 MiBM1_K05

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe

wykfad

Plazma - definicja, sktad. Wystepowanie, wiasciwosci i rodzaje plazmy. Podstawy
fizyki plazmy. Budowa plazmotrondw. Klasyfikacja plazmotronéw. Dziedziny i zakres
wykorzystania plazmy w technice. Technologia ciecia plazmowego. Spawanie
plazmowe — charakterystyka metody. Technologia spawania plazmowego. Napawanie
plazmowe - materiaty, wlasnosci powlok, zastosowania. Natryskiwanie plazmowe.
Wiasnosci powtok natryskanych cieplnie i stosowane materiaty. Zastosowania
natryskiwania cieplnego. Urzadzenia i materiaty dodatkowe stosowane przy
zastosowaniu plazmy (piaskarki, manipulatory, roboty), Zasady bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz sprzet ochronny przy pracy z urzagdzeniami plazmowymi.

laboratorium

Wptyw parametrow obrébki strumieniowo-Sciernej na strukture geometryczng
powierzchni (SGP). Analiza jakoSciowa i ekonomiczna ciecia plazmowego oraz ciecia
laserowego. Wplyw parametrow na jakos$¢ ciecia plazmg powietrzng. Wyznaczenie
sprawnosci osadzania materiatu powlokowego w funkcji odlegtosci natryskiwania w
procesie natryskiwania naddzwiekowego. Analiza wptywu parametréw natryskiwana
plazmowego na zuzycie S$cierne powtok Cr,O;. Zjawiska zachodzace w
mikrostrukturze powtok natrysnietych plazmowo po obrébce laserowe;j.

projekt

Opracowanie procesu technologicznego nanoszenia powiok metodami natrysku
cieplnego. Prezentacja zatozenh do projektéw: powtoki na pierscienie ttokowe, powtoki
na tuleje cylindrowe, powtoki stanowigcej bariere cieplng, powtoki izolacyjnej, powtoki
przeciwzuzyciowe;.
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METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
Symbol
efektu Egzamin Egzamln Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X X X
w02 X X X
uo1 X X X X
uo2 X X X X
uo3 X X X X
KO1 X
K02 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
Fo.mf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
wykfad egzamin Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z odpowiedzi ustne;.
laboratoriu . . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium
zaliczenie z oceng " : ) . :
m zaliczeniowego. Wykonane i przyjete sprawozdania.
projekt zaliczenie z oceng Wykonanie i uzyskanie pozytywnej oceny z projektu.
NAKLAD PRACY STUDENTA
Bilans punktow ECTS
Obcigzenie studenta Jeﬁ('?s
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
Udziat w zajeciach zgodnie z planem e LlF)e|W|e]L|F]|s
1. i6 3 1] 1 1 9 £
studiow 9
0 5 5 8
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2|2 4 2|2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale 68 44 h
" | nauczyciela akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg
4 student uzyskuje przy 2,7 1,8 ECTS
" | bezposrednim udziale nauczyciela
akademickiego
5 Liczba godzin samodzielnej pracy 57 81 h
" | studenta
Liczba punktéw ECTS, ktérg 23 3.9
6. | student uzyskuje w ramach ’ ’ ECTS
samodzielnej pracy
Palitechnika 5'.'..H|"1I.-'-."||‘¢-= Projekt Dostosowanie ksrtaicenia w Politechnice Wi zial Mechatronik
Kiske University of Techmobagy Swigtokrzyskie] do potrreb wspditzesnef gospodarki™ WM™ | | pudowy Maszn
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Naktad pracy zwigzany z zajeciami 63 63
o charakterze praktycznym

Liczba punktéw ECTS, ktorg 25 25
8. | student uzyskujew ramach zajec¢ o 2 2 ECTS
charakterze praktycznym

9 Sumaryczne obcigzenie praca 125 125

studenta h
10. Punkty ECTS za rpodu'% o 5 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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