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EFEKTY UCZENIA SIE
Svmbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Student zna podstawowe pojecia zwigzane z procesami| MiBM1_W11
WO01 | produkcyjnymi, w tym definicje proceséw technologicz-| MiBM1_W12
nych oraz produkcji. MiBM1_ W19
W02 Student posiada wiedze na temat r6znych metod plano-| MiBM1_W11
Wiedza wania i sterowania produkcja. MiBM1_W12
W03 Student zna i rozumie zasady statystycznego sterowania MiBM1_WO01
procesami, w tym metody zbierania i analizy danych. MiBM1_WO06
Student ma wiedze na temat technologii monitorowania .
. . o . MiBM1_W04
W04 | procesdw produkcyjnych, w tym uzycia paneli operator- MiBM1 W12
skich i systeméw SCADA. -
Student potrafi przeprowadzi¢ analize procesu produk- MiBM1_UO1
uo1 cyjnego, zbiera¢ dane i wykorzystywaé narzedzia staty- MiBM1_UQ02
styczne do oceny wydajnosci. MiBM1_U15
Student potrafi projektowac systemy sterowania proce- MiBM1_U10
Umiejetnosci | U02 | > rogukc .npm{ ystemy P MiBM1_U15
P yinymi. MiBM1_U02
Student potrafi skonfigurowaé¢ i obstugiwa¢ panele ope- MiBM1 U02
U03 |ratorskie HMI oraz analizowa¢ dane zebrane za ich po- . -
SO - MiBM1_U15
mocg w celu poprawy wydajnosci produkcji. -
Student jest gotdéw do krytycznej oceny posiadanej wie-
KO1 dzy oraz konieczno$ci podnoszenia kwalifikacji zawodo- MiBM1_KO01
Kompetencie wych (poprzez studia drugiego i trzeciego stopnia, studia MiBM1_KO03
S o+epczne ) podyplomowe, kursy zawodowe).
P Student ma sSwiadomos$é odpowiedzialnosci za prace MiBM1 KO1
K02 |wilasng i zespotu, a takze jest gotowy podporzgdkowac . -
! ) MiBM1_KO03
sie zasadom pracy zespotowej. -

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajeé”

Tresci programowe

wykfad

Wprowadzenie do sterowania procesami produkcyjnymi. Definicje podstawowych
pojec i terminologii. Historia i ewolucja metod sterowania produkcjg. Elementy skia-
dowe procesu produkcyjnego. Charakterystyka procesu technologicznego. Analiza
przeptywu materiatow i informacji. Systemy planowania i sterowania produkcjg (MRP,
CRP, SFC, MPS).Metody Material Requirements Planning (MRP) i Capacity Require-
ments Planning (CRP). Systemy Shop Floor Control (SFC) i Master Production
Schedule (MPS). Just-In-Time (JIT) i Kanban. Zasady systemu JIT. Dziatanie systemu
Kanban. Monitorowanie i sterowanie procesami produkcyjnymi. Rola paneli operator-
skich HMI (Human Machine Interface) w sterowaniu. Przyktady zastosowan w prze-
mys$le. Statystyczne sterowanie procesem. Zbieranie i analiza danych statystycznych.
Techniki kontroli jakosci. Nowoczesne zarzgdzanie produkcjg. Analiza wybranych
przypadkow z réznych gatezi przemystu.

laboratorium

Zbieranie i analiza danych z wybranego procesu produkcyjnego. Wykorzystanie na-
rzedzi statystycznych do oceny wydajnosci procesu. Konfiguracja i obstuga paneli
operatorskich. Analiza danych zebranych za pomocg HMI i ich wykorzystanie do po-
prawy wydajnosci produkcji. Symulacja proceséw produkcyjnych w srodowisku wirtu-
alnym. Tworzenie modeli symulacyjnych proceséw produkcyjnych oraz analiza wyni-
kéw symulacji i optymalizacja procesow.
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Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc Xx)
efektu Egzamin E_gzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X
w02 X
W03 X
Wwo4 X
uo1 X X
uo2 X X
uo3 X X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . - .
. sk Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Poz ne zaliczenie koncowego sprawdzianu. Uzyskanie
wyktad zaliczenie z oceng ytyw go sp y

co najmniej 50 % punktow

laboratorium

zaliczenie z oceng

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zaje¢. Ocena koricowa

jest $rednig arytmetyczna.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta n‘;‘:fl;a
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wicjL|piswicjL | pP|s h
© | studiow 15 30 9 18
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale 49 31 h
" | nauczyciela akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktora student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2 1,2 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
S studenta 26 44 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1 1,8 ECTS
pracy
Polifachnika Swietakroyska Projekt . Dostosowanie ksrtafcenin w Politechnice Whndstial Machatronil
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7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami 50 50 h
" | o charakterze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktorg student
8. | uzyskujew ramach zajeé o charakte- 2 2 ECTS
rze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-
9. | genta 75 75 h
10. Punkty ECTS za n.10du.t N 3 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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