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KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu studia stacjonarne: M#2-S1-MiBM-KWW-612
P studia niestacjonarne: M#2-N1-MiBM-KWW-711

Nazwa przedmiotu Maszyny technologiczne do obrébki plastycznej

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Metal Forming Machinery

Obowigzuje od roku akademickiego 2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow MECHANIKA i BUDOWA MASZYN

Poziom ksztalcenia | stopien

Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres komputerowe wspomaganie wytwarzania

Jednostka prowadzgca przedmiot | Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materialowych
Koordynator przedmiotu dr hab. inz. Marek Konieczny, prof. PSk

Zatwierdzit dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan Wydziatu

Mechatroniki i Budowy Maszyn

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne Semestr VI

studiow - semestr

studia niestacjonarne | Semestr VII

Wymagania wstepne Podstawy obrobki plastycznej

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktow ECTS 1

Forma prowadzenia zaje¢ wykiad éwiczenia Iab?;:‘to" projekt inne

Liczba godzin studia 15

¢ stacjonarne:
w semestrze [ 4ia

niestacjonarne:

EFEKTY UCZENIA SIE
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Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma pogtebiong wiedze dotyczacg nazewnictwa, budowy,
Wiedza W01 |oraz zasad dziatania réznego rodzaju maszyn do MiBM1_WO06

obrébki plastyczne;.

Umiejetnosci

Potrafi zaprojektowa¢ prosty proces technologiczny
uo1 obrébki plastycznej i dobra¢ do tego celu odpowiednie MiBM1_U08
maszyny i urzgdzenia.

Potrafi planowa¢ i realizowaé wiasne uczenie sieg,
rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego
UO2 |doksztalcania sie oraz podnoszenia kwalifikacji MiBM1_U21
zawodowych, kompetencji spotecznych i osobistych; ma
Swiadomos¢ koniecznosci samodoskonalenia sie.

Kompetencje
spoteczne

Jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy oraz
koniecznosci pozyskiwania nowych informacji zaréwno z
literatury, jak i od ekspertow 2z zakresu obrébki
plastyczne;.

KO1 MiBM1_KO01

Ma $wiadomo$¢ waznosci i zrozumienie do
pozatechnicznych aspektéw i skutkéw dziatalnosci
K02 inzynierskiej, w tym jej wplywu na bezpieczehstwo MiBM1 K02
innych ludzi oraz wptywu na Srodowisko i zwigzanej z -
tymi zagadnieniami odpowiedzialnosci.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe

wyktad

Podziat technologiczny maszyn do obrdbki plastycznej. Klasyfikacja, budowa i zasada
dziatania mtotéw do kucia swobodnego. Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania
kowarek i elektrospeczarek stosowanych do kucia swobodnego. Klasyfikacja, budowa
i zasada dziatania miotéw matrycowych szabotowych i przeciwbieznych. Klasyfikacja,
budowa i zasada dziatania kuzniarek i walcarek kuzniczych. Klasyfikacja, budowa i
zasada dziatania ciggarek fawowych. Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania
ciggarek bebnowych. Podziat walcarek. Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania
walcarek wzdtuznych. Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania walcarek poprzecznych
i skosnych. Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania walcarek specjalnych.
Klasyfikacja, budowa i =zasada dzialania pras mechanicznych ogdélnego
przeznaczenia: korbowych i mimosrodowych. Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania
pras mechanicznych ogoélnego przeznaczenia: srubowych i kolanowych. Klasyfikacja,
budowa i zasada dziatania pras hydraulicznych. Klasyfikacja, budowa i zasada
dziatania pras specjalizowanych. Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania maszyn
stosowanych do giecia rur. Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania profilarek i
wykrawarek.
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METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Dofina
u

nsowane przez
nie Europejska

Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczy¢ )

efektu Egzamin

ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt Sprawozdanie

Inne

wo1

uo1

uo2

KO1

K02

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.mf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia

zajec

wykiad zaliczenie z ocena Pozytywne zaliczenie kcllokwmm’. Uzyskanie co najmniej
50 % punktow.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Obcigzenie studenta Jeﬁ('?s
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem el 8 |wie]L|F]|E h
| studiow 15 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale 17 1 h
" | nauczyciela akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 0,7 0,4 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
S studenta 8 14 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,3 0,6 ECTS
pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami 0 0 h
" | o charakterze praktycznym
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Liczba punktéw ECTS, ktérg student

8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o 0,0 0,0 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca

9. studenta 25 25 h

10. Punkty ECTS za rpodu'% o 1 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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