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KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu

studia stacjonarne: M#2-S1-MiBM-KWW-608

studia niestacjonarne: M#2-N1-MiBM-KWW-707

Nazwa przedmiotu

Narzedzia skrawajace

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim

Cutting Tools

Obowigzuje od roku akademickiego

2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow MECHANIKA | BUDOWA MASZYN
Poziom ksztalcenia | stopien
Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres komputerowe wspomaganie wytwarzania

Jednostka prowadzgca przedmiot

Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn i Technologii
Mechanicznej

Koordynator przedmiotu dr inz. Lukasz Nowakowski

Zatwierdzit dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan WMiBM

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot specjalnosciowy

Usytuowanie w planie

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
studia stacjonarne Semestr VI

studiow - semestr

studia niestacjonarne | Semestr VII

Wymagania wstepne

Rysunek techniczny maszynowy, Podstawy
obrébki ubytkowej, Programowanie
obrabiarek sterownych numerycznie |

Palilschriiks Swistokraveka Prajekt . Dostosowanie ksztafcenio w Politechnice
wielce Univarsiy of I'|!|I'||':|:-|!;_.- Swigtokrzyskief do potrzeb wspdfczesnef gospodarki”
fr FERS.01,05-1P.08-0234/23
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Egzamin (TAK/NIE) TAK
Liczba punktow ECTS 3
Forma prowadzenia zaje¢ wyktad ¢wiczenia Iab?‘::to" projekt inne
studia 15 15
Liczba godzin stacjonarne:
w semestrze studia 0 0
niestacjonarne:

EFEKTY UCZENIA SIE

Symbol Odniesienie do
Kategoria Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Student ma uporzadkowang wiedze z zakresu grafiki MiBM1 W03
W01 |inzynierskiej i nowoczesnych technologii informacyjnych MiBM1 W06
wspomagajgcych projektowanie narzedzi skrawajgcych -
Wiedza Student zna metody pozwalajgce zaprojektowaé
narzedzia skrawajgce. Ma szczegOtowg wiedze MiBM1 W11
W02 |zwigzang z wybranymi zagadnieniami z zakresu MiBM1 W07
projektowania, technologii wytwarzania narzedzi -
skrawajgcych.
Potrafi $Swiadomie wykorzystywa¢ oprogramowanie
Uo1 komputerowe w obszarze mechaniki i budowy maszyn w MiBM1_U02
zakresie projektowania, konstruowania,  technik MiBM1_U04
wytwarzania, prezentacji wynikéw pracy.
. L . Potrafi zaprojektowa¢ prosty proces technologiczny .
Umiejgtnosci UO2 |w obszarze mechaniki i budowy maszyn i dobra¢ do tego M!BMLU%
T : d iBM1_U09
celu odpowiednie maszyny i urzgdzenia.
Potrafi wykonaC projekt i proces technologiczny dla
uo3 narzedzi skrawajacych z wykorzystaniem MiBM1_U04
oprogramowania CAD/CAM, poczawszy od szkicu, na MiBM1_U19
prototypie konczac.
K tenci Student jest gotow do krytycznej oceny posiadanej
ompetencje KO1 wiedzy oraz koniecznos$ci podnoszenia kwalifikacji MiBM1_KO01
spoteczne zawodowych (poprzez studia drugiego i trzeciego| MiBM1_KO03
stopnia, studia podyplomowe, kursy zawodowe).

TRESCI PROGRAMOWE

Palitechnika Sw

akrayvsha

Fielce University of Techmology

Projekt . Dostosowanie ksztafcenia w Politechnice
Swigtokrzyskief do potrzeb wspdiczesnej gospodarki”
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Forma o
. Tresci programowe
zajec
W ramach prowadzonych zaje¢ wykfadowych przekazane zostang nastepujgce tresci
obejmujace: klasyfikacje narzedzi skrawajgcych, charakterystyke pracy narzedzi
skrawajgcych, budowe narzedzi skrawajgcych, geometrie narzedzi skrawajgcych,
wyktad materiatdw stosowanych na narzedzia skrawajgce, rozwigzan konstrukcyjnych

stosowanych w budowie narzedzi skrawajgcych, konstrukcji nozy tokarskich,
wytaczadet, nozy diutowniczych, wiertet, pogtebiaczy, rozwiertakéw, przeciggaczy,
frezéw, pit, narzedzi do obrdébki gwintow.

laboratorium

W ramach zaje¢ laboratoryjnych przeprowadzone zostang ¢wiczenia majacy na celu
wdrozenie technologii produkcji monolitycznego narzedzia skrawajgcego:
e pomiar geometrii wybranego narzedzia skrawajgcego oraz twardosci ostrza
e skrawajgcego,
e uzbrojenie obrabiarki w narzedzia i uchwyty obrébkowe (skompletowanie
narzedzi, pomiar narzedzi, zatadunek narzedzi do obrabiarki),
e przygotowanie poffabrykatu (ciecie materiatu, napisanie programoéw
obrébkowych, obrébka zgrubna),
e wykonanie monolitycznego narzedzia skrawajgcego na wybranych
obrabiarkach,
e ostrzenie monolitycznego narzedzia skrawajgcego na szlifierce narzedziowe;j,
e kontrola jakosci wykonanego monolitycznego narzedzia skrawajgcego

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia (zaznaczyc x)
efektu Egzamin E_gzamln Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
WO01 X
w02 X
uo1 X
uo2 X
uo3 X
KO1 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo_rrr’nf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyklad egzamin Pozytywne zaliczenie egzaminu konncowego. Uzyskanie

co najmniej 50 % punktow.

laboratorium

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zaje¢. Ocena

zaliczenie z ocen , . . .
a kohAcowa jest srednig arytmetyczna.

NAKLAD PRACY STUDENTA

wielakriyska

Palitechnika Sy
rielce Univers

Projekt , Dostasowanie ksztafcenio w Politechnice Widsial Mechatrari
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Bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta Jeﬁ('rs
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem e |P| S |W]6] LR h
’ studiow 15 15 9 9

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 4 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

ok nauczyciela akademickiego 36 24 .
Liczba punktéw ECTS, ktorg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 1,0 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

5 studenta 39 1 h
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,6 2,0 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami

£ o charakterze praktycznym 38 38 .
Liczba punktéw ECTS, ktora student

8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o 1,5 1,5 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca

9. studenta 75 75 h

10, Punkty ECTS za n.10du.t N 3 ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta

LITERATURA

Polskie Normy.
Normy branzowe i zaktadowe.

sON =

Palitechnika Swietakr
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Kunstetter S.: Narzedzia skrawajgce do metali. Konstrukcja
Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce




