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Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr VI
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr VII

Wymagania wstepne

Podstawy obréobki plastycznej, Obrébka pla-

styczna
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 2
Forma prowadzenia zajeé¢ wyktad éwiczenia Iat;;::::o- projekt inne
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Liczba godzin | stacjonarne: 15 15
w semestrze studia 9 9
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EFEKTY UCZENIA SIE
Svmbol Odniesienie
Kategoria y Efekty ksztatcenia do efektow
efektu .
kierunkowych
W01 Studgnt’ ma wiedze na temat kla§yf|kaCJ| wyttoczek MiBM1_W11
i zabiegbw niezbednych do ich wykonania.
Student ma wiedze dotyczgca zasad opracowania proce- MiBM1 W11
W02 |[séw technologicznych ttoczenia wyttoczek kotowo- . -
MiBM1_W15
Wiedza symetrycznych
W03 Student ma wiedze na temat klasyfikacji odkuwek| MiBM1_W11
i zabiegéw kuzniczych niezbednych do ich wykonania. MiBM1_W15
Student ma wiedze dotyczgca zasad opracowania proce- MiIBM1 W11
W04 |séw  technologicznych kucia  odkuwek  kotowo- : =
MiBM1_W15
symetrycznych. -
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do samodzielnego .
) . ; : MiBM1_U04
uo1 opracowania dokumentacji technologicznej procesu ttocze- . -
; MiBM1_UO08
nia wyttoczek kotowo-symetrycznych -
Umiejetnosci Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do samodzielnego
U02 opracowania dokumentacji technologicznej procesu kucia| MiBM1_U04
odkuwek kotowo-symetrycznych na réznych maszynach | MiBM1_U08
kuzniczych
Jest gotow do krytycznej oceny posiadanej wiedzy z zakre-
Kompetencie K01 su obrébki plastycznej oraz rozumie potrzebe pozyskiwania| MiBM1_KO01
s okfczne ] nowych informacji z literatury lub od ekspertow
P Ma swiadomos¢é samodzielnego uzupetniania i poszerzania .
K02 : L ; MiBM1_KO03
wiedzy z zakresu obrébki plastycznej -

TRESCI PROGRAMOWE

Forma zajeé

Tresci programowe

wykfad

Klasyfikacja wyttoczek i zasady ich formowania poprzez wyttaczanie i przettaczanie.
Zasady wyznaczania srednicy krgzka wyjsciowego, wyznaczanie szerokosci pasa lub
tasmy i skoku podawania. Analiza rozkroju arkuszy blach na pasy.

Zasady i metody wyznaczania ilosci zabiegéw ciggnienia roznego typu wyttoczek
walcowych. Zasady doboru wspotczynnikdw ciggnienia i poprawki korygujgcej wspot-
czynniki ciggnienia.

Zasady wyznaczania wymiarow wyttoczek jedno- i wielostopniowych. Zasady doboru
promieni zaokraglen krawedzi wyttoczki. Metody wyznaczania sit w zabiegach ciecia
i ttoczenia wyttoczek. Zasady wyznaczania odksztatcenia materiatu i parametry wyza-
rzania wyttoczek.

Klasyfikacja odkuwek matrycowych. Zasady opracowanie rysunku odkuwki i wyzna-
czania lub doboru niezbednych w tym celu parametrow.

Metody wyznaczenia objetosci odkuwki i zasady doboru tolerancji i odchytek wymia-
rowych. Rola i parametry wyptywki dla kuciu w matrycach otwartych na mtotach,
prasach i kuzniarkach. Zasady wyznaczania parametrow materiatu wyjsciowego dla
odkuwek kotowo-symetrycznych.

Zasady wyznaczania pracy odksztatcenia plastycznego i doboru mtota oraz sity naci-
sku prasy i dobdr prasy. Zasady wyznaczania sity nacisku kuzniarki. Omowienie za-
biegéw okrawania wyptywki i dziurowania odkuwki oraz zasady wyznaczanie sit nie-
zbednych do realizacji tych zabiegéw.

projekt

Projekt 1 — Opracowanie technologii ttoczenia wyttoczki

Politechnika Swi

rilce Universily of Techmology
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Dobér naddatku na okrawanie kotnierza. Podziat wyttoczki na pola elementarne i wy-
znaczenie jej catkowitego pola powierzchni. Wyznaczenie srednicy krgzka wyjsciowe-
go. Okreslenie szerokosci pasa i skoku podawania.

Wyznaczenie parametréw rozkroju arkuszy blach na pasy i stopnia wykorzystania
materiatu. Wybor arkusza i sposobu jego podziatu. Sprawdzenie wykonalnosci wy-
ttoczki w jednym zabiegu ciggnienia.

Wyznaczenie ilo$ci zabiegow ttoczenia i okreslenie wspoétczynnikow wyttaczania i
przettaczania dla poszczegdélnych zabiegdw ciggnienia wyttoczki.

Dobdr promieni zaokraglen krawedzi wyttoczki i wyznaczenie wymiaréw wyttoczek w
poszczegodlnych zabiegach ttoczenia. Wykonanie rysunkéw wyttoczek jednostopnio-
wych.

Wyliczenie sit w zabiegach ciggnienia i ciecia. Wyliczenie odksztatcenia po kazdym
zabiegu ciggnienia wyttoczki.

Projekt 2 — Opracowanie technologii kucia odkuwki kotlowo-symetrycznej

Okreslenie wtasno$ci materiatu i parametréw kucia. Wyznaczenie objetosci wyrobu.
Opracowanie rysunku odkuwki:

— okreslenie potozenia ptaszczyzny podziatu odkuwki,

dobér naddatkéw na obrébke skrawaniem,

dobdr promieni zaokraglen krawedzi,

dobdr pochylen kuzniczych,

wyznaczenie grubosci denka i okreslenie miejsca jego potozenia.

Wykonanie rysunku odkuwki. Wyznaczenie tolerancji i odchytek wymiarowych, do-
puszczalnego przesadzenia i pozostatosci wyptywki lub wciecia.

Wyznaczenie objetosci odkuwki. Wyznaczenie grubosci wyptywki i dobor rowka na
wyptywke. Wykonanie rysunku rowka na wyptywke.

Wyznaczenie parametrow materiatu wyjsciowego. Wyznaczenie pracy odksztatcenia
plastycznego i dobor wielkosci miota (lub wyznaczenie sity nacisku prasy i dobér
prasy)

Wykonanie karty technologicznej dla opracowanej technologii kucia odkuwki o za-
danym ksztafcie i wymiarach.

Zaliczenie projektéw.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia (zaznaczyc x)

Egzamin Egzamin

ustny pisemny Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne

Wo1

X

W02

W03

w04

X
X
X

uo1

uo2

KO1

K02

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

felakr Projext , Dostosowanie ksztalcema w Politechmice

R Whedzind Mechatranik

Politechnika Swiel n
i Koelce Universiy of Technalogy Swigtokrzyskiej do potrzeb wspdlczesne] gospodarki™ WMEBRM | | Buowy Masayr
i nr FERS,01,05-JP. 08-0234/23




Fundusze Europejskie
dla Rozwoju Spotecznego

Rzeczpospolita Dofinansowane przez
- Polska Unle Europejska

Fo.rrr!g Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
. . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium zalicze-
wyktad zaliczenie z oceng .
niowego
. . . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kazdego z dwdch
projekt zaliczenie z oceng

projektow. Ocena jest srednig arytmetyczna.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéow ECTS

e Jed-
] Obciazenie studenta nostka
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wicjL|p|swicjL|P|S h
’ studiow 15 15 9 9

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h

3 Razem przy bezposr_edr_um udziale 34 29 h
nauczyciela akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktora student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

5. studenta 16 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 11 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami

/e o charakterze praktycznym 25 25 .
Liczba punktéw ECTS, ktora student

8. | uzyskujew ramach zajec¢ o charakte- 1,0 1,0 ECTS
rze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-

9. denta 50 50 h

10. Punkty ECTS za n.10du't N 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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