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KARTA PRZEDMIOTU

Kod brzedmioty studia stacjonarne: M#2-S1-MiBM-KWW-509
P studia niestacjonarne: M#2-N1-MiBM-KWW-606

Nazwa przedmiotu Obrobka plastyczna

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Metal forming

Obowigzuje od roku akademickiego 2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow MECHANIKA | BUDOWA MASZYN
Poziom ksztafcenia | stopien
Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres komputerowe wspomaganie wytwarzania

Jednostka prowadzaca przedmiot | Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materiatlowych

Koordynator przedmiotu dr inz. Tomasz Mitek

dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan Wydziatu

Zatwierdzit Mechatroniki i Budowy Maszyn

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot specjalnosciowy
Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zajeé Polski
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr VI
Wymagania wstepne Podstawy obrébki plastycznej
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 2
Forma prowadzenia zaje¢ wykiad Eéwiczenia Iat:_ﬁlr;to' projekt inne
studia
Liczba godzin | stacjonarne: 15 15
w semestrze studia 9 9
niestacjonarne:
Polilchiiiks Swiatokrzveka Praojekt . Dostosowanie ksztafcenia w Politechnice Wird sl Mechatranil
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EFEKTY UCZENIA SIE
Symbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty ksztalcenia efektéw
efektu

kierunkowych

Student ma uzupeiniong wiedze na temat proceséw
obrobki plastycznej wytwarzania wybranych elementow| MiBM1_WO06

Wo1 maszyn wykorzystujgcych specjalnie do tego celu skon- MiBM1_WO07

Umiejetnosci

Wiedza struowane urzadzenia i narzedzia
Student ma wiedze i rozumie wptyw réznych czynnikow MiBM1 W06
W02 |na przydatno$¢ blach do ttoczenia elementéw wykorzy- . -
; . . MiBM1_W07
stywanych w budowie maszyn i urzgdzen -
Student potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz
Uo1 danych i innych zrédet; potrafi integrowa¢ uzyskane MiBM1_U03

informacje, dokonywac ich interpretacji, a takze wycia-
gac¢ wnioski oraz formutowac i uzasadnia¢ opinie.

Student potrafi opracowa¢ dokumentacje dotyczgcyg
realizacji zadania inzynierskiego i przygotowac tekst
U02 |zawierajacy omowienie wynikéw realizacji tego zadania MiBM1_U04
w postaci sprawozdania z czesci praktycznej ¢wiczenia
laboratoryjnego.

Kompetencje
spoteczne

Jest gotow do krytycznej oceny posiadanej wiedzy z
zakresu obrobki plastycznej oraz rozumie potrzebe po-

KO1 zyskiwania nowych informaciji z literatury lub od eksper- MIBM1_KO1
tow.
K02 Ma swiadomos$¢é samodzielnego uzupetniania i posze- MiBM1_K03

rzania wiedzy z zakresu obrobki plastycznej

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

wykfad

Sposoby ciecia bezodpadowego pretéw. Wielkosci geometryczne charakteryzujgce
wstepniak ciety bezodpadowo. Istota prasowania obwiedniowego na prasach PXW
(poréwnanie z prasowaniem klasycznym). Rodzaje ruchéw gérnej matrycy przy pra-
sowaniu PXW oraz rodzaje wyprasek do prasowania, ktérych ruchy te sie stosuje.
Ograniczenia metody PXW z punktu widzenia teorii plastycznosci. Istota walcowania
na walcarkach WPM. Miary odksztatcenia w procesie wyciggania wyttoczek. Sposoby
uzyskiwania detali z cienkg $ciankg i grubym dnem w procesie wyciggania. Sposoby
redukcji Srednic watkéw w op. Sposoby wykonywania wielowypustow. Anizotropia
normalna i ptaska blach, wskaznik Lankforda i Kellera, wptyw anizotropii na przebieg
i projektowanie procesu ttoczenia. Ocena przydatnosci blach do ttoczenia (ttocznos¢
blachy, metody Engelhardta i Erichsena). Parametry procesu giecia rur.

laboratorium

Ciecie bezodpadowe pretéw. Prasowanie obwiedniowe. Wykonywanie wielowypu-
stéw. Redukcja $rednic pretow. Wycigganie wyttoczek cylindrycznych z aluminium.
Giecie rur na zimno.
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Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczy¢ )
efektu Egzamin E_gzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
WO01 X
wo02 X
uo1 X
uo2 X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . R .
. e Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
. . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium zalicze-
wyktad zaliczenie z oceng

niowego

laboratorium

zaliczenie z oceng

Uzyskanie co najmniej 50% punktow z kolokwium. Zalicze-
nie poszczegodlnych sprawozdan z éwiczen.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta n‘;‘;ﬂ;a
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
4 | Udziat w zajeciach zgodnie z planem WicljL|P|s|wjcjLjprP|s h
’ studiow 15 15 9 9

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h

3 Razem przy bezposr.edr.llm udziale 34 29 h
nauczyciela akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktora student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

5 studenta 16 28 h
Liczba punktéow ECTS, ktorg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 11 ECTS
pracy
Naktad pracy zwigzany z zajeciami

% o charakterze praktycznym 25 25 .
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

8. | uzyskujew ramach zajec¢ o charakte- 1,0 1,0 ECTS
rze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-

9. denta 50 50 h
Punkty ECTS za modut

10. 1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta 2 ECTS

Projekt , Dostosowanie ksztafcenia w Politechnice
Swigtokrzyskiej do potrzeb wspdiczesnej gospodarki”
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