Fundusze Europejskie

dla Rozwoju Spotecznego - Polska

KARTA PRZEDMIOTU

Rzeczpospolita Dofinansowane przez
Unie Europejska

studia stacjonarne:

M#2-S1-MiBM-KWW-412

Kod przedmiotu

studia niestacjonarne:

M#2-N1-MiBM-KWW-510

Nazwa przedmiotu Obrébka skrawaniem
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Obowigzuje od roku akademickiego 2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow MECHANIKA | BUDOWA MASZYN
Poziom ksztatcenia | stopien
Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studidéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres komputerowe wspomaganie wytwarzania
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Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu Obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajeé Polski

Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr IV
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Liczba godzin
w semestrze

Forma prowadzenia zaje¢ wyktad ¢wiczenia | laboratorium projekt inne
studia 15 30
stacjonarne:

studia

niestacjonarne:

EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

aktywnie angazowac¢ sie w rozwigzywanie postawionych
probleméw, samodzielnie rozwija¢ i poszerzaé swoje
kompetencje.

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma pogtebiong wiedze dotyczgcg  materiatéw
narzedziowych i sposobéw ich wytwarzania. Zna ,
W01 |podstawowe zagadnienia dotyczace technologii M!BM1—WO6
. . . MiBM1_WO07
wytwarzania: sposoby skrawania (kinematyka, -
Wiedza mozliwosci technologiczne i narzedzia).
Student zna metody pozwalajgce zaprojektowaé proces
W02 technologiczny. Ma szczegétowg wiedze zwigzang MiBM1_W09
z wybranymi zagadnieniami z zakresu technologii MiBM1_W11
wytwarzania podstawowych elementéw maszyn.
Student potrafi wykorzysta¢ wiedze dotyczacg doboru
materiatdw oraz wytwarzania. Potrafi dobra¢ sposoby
Uo1 skrawania, narzedzia oraz materialy narzedziowe MiBM1_U02
do wykonania danej czesci. Potrafi dobieraé MiBM1_U04
odpowiednie  technologie  wytwarzania w  celu
- - ksztattowania produktow, ich struktury i wtasciwosci.
Umiejetnosci - ——— - - - - -
Potrafi pozyskiwaé informacje z literatury i zaprojektowacd
prosty proces technologiczny. Potrafi korzystac
Uo2 | Z podstawowych poje¢ i wielkosci z zakresu obrobki MiBM1_UO03
skrawaniem zawartych w ksigzkach, czasopismach, MiBM1_UQ08
katalogach narzedziowych, materiatach firm
obrabiarkowych.
Student jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej
wiedzy oraz koniecznosci podnoszenia kwalifikacji
. zawodowych w tym zapoznawania sie z nowymi .
Sng?epceztr?ZCJe K01 trendami dotyczgcymi obrobki materiatéw.  Potrafi m:gmt&g;

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

Palitechiika Swietakravska
taglce Univarsidy of Techmohogy

Frajekt . Dostosowanie ksztaflcena w Poditechnice
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Rzeczpospolita

wyktad

Klasyfikacja proceséw obrobki skrawaniem. Wykorzystanie obrébki skrawaniem we
wspétczesnych  procesach  produkcyjnych.  Geometryczna i materiatowa
charakterystyka ostrza skrawajgcego. Fizyczne aspekty procesu skrawania. Mechanika
procesu skrawania. Sity w procesie skrawania. Energia i moc skrawania. Zwijanie i
tamanie widéra. Drgania w procesie skrawania. Ciepto w procesie skrawania. Metody
okreslania temperatury w strefie skrawania. Rola i zadania cieczy chtodzgco-
smarujgcych. Zuzycie i trwatos¢ ostrza. Skrawalno$¢ materiatdw konstrukcyjnych.
Technologia obrobki widérowej: toczenie, wiercenie, rozwiercanie i wytaczanie,
frezowanie walcowe i czotowe. Metody gwintowania. Zarys wiérowych metod obroébki
uzebien. Podstawy obrébki Sciernej. Wiasciwosci i zuzycie materiatdw oraz narzedzi
Sciernych. Szlifowanie, gtadzenie, dogtadzanie oscylacyjne, docieranie i polerowanie.

laboratorium

Wplyw wybranych parametréw technologicznych obrébki na wybrane parametry
struktury geometrycznej powierzchni. Badania przebiegu proceséw: wiercenia,
rozwiercania, wytaczania, gwintowania i wygniatania gwintéw wewnetrznych oraz
termowiercenia. Pomiar temperatur w procesie skrawania. Btedy posadowienia ptytek
skrawajgcych w korpusie narzedzia wieloostrzowego i ich wptyw na proces skrawania.
Badania zuzycia i trwatosci ostrza. Pomiar sity w procesach skrawania. Drgania

w procesach skrawania.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
WO01 X X X
w02 X X X
uo1 X
uo2 X
K01 X X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.mjf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec

. . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium
wyktad zaliczenie z oceng

koncowego.

laboratorium

Pozytywna ocena ze sprawozdan z zaje¢. Ocena

zaliczenie z ocen . . . .
a koncowa jest Srednig arytmetyczna.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Lp.

Jednos
tka

Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta

Palitechiika Swietakravska
rielce Univers

Projekt . Dostosowanie ksztafcenia w Politechnice
Swigtokrzyskief do potrzeb wspdiczesnej gospodarki”
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studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem S I N G AR N R h
" | studiow 15 30 9 18
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
. nauczyciela akademickiego 49 31 .
Liczba punktéw ECTS, ktorg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2,0 1,2 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5. studenta 26 44 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,0 1,8 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
0 o charakterze praktycznym 50 50 L
Liczba punktéw ECTS, ktérg student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o 2,0 2,0 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obciazenie praca
9. studenta 75 75 h
10. Punkty ECTS za rrllodu'% o 3 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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