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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot specjalnosciowy
Status przedmiotu Obowiazkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne Semestr V
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr VI
Wymagania wstepne
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktow ECTS 2

Forma prowadzenia zajeé¢ wykiad éwiczenia Iabor;:toriu projekt inne
Liczba godzin :i:gjignarne: 30
w semestrze s’Fudia | 18

niestacjonarne:
Politechnika Swietokrzyaka Projekt ,Dostosowanie ksztalcenia w Politechnice Whesiad Machatrorikl

i Kieice University of Technology Swigtokrzyskie] do potrzeh wspdiczesne] gospodarki” WMBM | 5o s
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Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztalcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wiedza

wWo1

Ma uporzadkowang wiedze z zakresu grafiki
inzynierskiej i programéw wspomagajgcych wytwarzanie
elementéw maszyn.

MiBM1_W03

wo2

Ma wiedze na temat rozwigzan technicznych
stosowanych w réznorodnych obszarach mechaniki i
budowie maszyn, np. w przemysle samochodowym, w
technice uzbrojenia, projektowaniu form przemystowych,
projektowaniu produktu czy szeroko rozumianego
wzornictwa przemystowego

MiBM1_W06
MiBM1_W09

W03

Ma szczegotowg wiedze zwigzang z wybranymi
zagadnieniami z zakresu projektowania, prototypowania,
szeroko rozumianego designu, budowy maszyn,
technologii wytwarzania podstawowych elementow
maszyn i urzadzen, ich obstugi, oceny wtasciwosci
eksploatacyjnych i zuzycia, diagnozowania stanu
technicznego, technologii naprawy i bezpiecznego
uzytkowania, zna i rozumie podstawowe procesy
zachodzagce w cyklu zycia urzadzen, obiektéw i
systemow technicznych.

MiBM1_W15

Umiejetnosci

uo1

Potrafi opracowa¢ dokumentacje dotyczaca realizacji
zadania inzynierskiego z obszaru mechaniki i budowy
maszyn, przygotowa¢ tekst zawierajgcy omowienie
wynikéw realizacji tego zadania, uwzgledniajgc roézne
mozliwe aspekty projektu urzadzenia / detalu (materiat,
wytwarzania, geometria itp.), wykorzystujgc rozne
narzedzia pracy inzyniera (modelowanie 3D, rysunek
techniczny, rysunek odreczny, grafika komputerowa,

prototyp, itp.).

MiBM1_U04

uo2

Potrafi zaprojektowaé zgodnie ze specyfikacja proces
technologiczny na obrabiarki sterowane numerycznie
oraz potrafi oceni¢ przydatnos¢ rutynowych metod i
narzedzi stuzacych do rozwigzania prostego zadania
inzynierskiego.

MiBM1_U09

Kompetencje
spoteczne

K01

Ma $Swiadomos¢ znaczenia i rozumie powigzania
pomiedzy dziatalnoscig inzynierskg a pozatechniczng, w
aspekcie skutkow oddziatywania na $rodowisko i
odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje.

MiBM1_K02

K02

Ma swiadomos¢ odpowiedzialno$ci za prace wiasna,
rozumie konieczno$¢ podporzgdkowania sie zasadom
pracy w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za
wspolnie realizowane zadania.

MiBM1_KO01
MiBM1_K06

Projekt , Dostosowanie ksztalcemnia w Politechnice
Swigtokrzyskief do potrzeb wspdiczesne] gospodorki™
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TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe

projekt

Regulamin zaje¢, zasady realizowania i zaliczania projektu. Wprowadzenie do
projektu z Komputerowego wspomagania procesow technologicznych z elementami
wzornictwa przemystowego. Wykonanie nastepujacych zadan projektowych:

Wprowadzenie do projektowania w systemach komputerowych wspomagajgcych
opracowanie proceséw obrébki skrawaniem: Skréty klawiszowe najczesciej
uzywanych funkcji programu. Praca na modelach opracowanych z uwzglednieniem
za- sad wzornictwa przemysfowego.

Opis parametréw wykorzystanych przy tworzeniu technologii przyktadowego
przedmiotu. Parametry powierzchni. Powierzchnie obrabiane zgrubnie. Parametry
kieszeni. Omodwienie obrébki konturowania, wierszowania i grawerowania. Parametry
obrobki wykonczeniowe;.

Obrobka 2D. Definiowanie maszyny, generowanie i wywotanie cykléw wiercenia,
frezowania, wyfrezowanie otworu metodg kieszeniowania, wyfrezowanie
zewnetrznego konturu, fazowanie ostrych krawedzi, grawerowania.

Obrébka powierzchniowa. Definiowanie maszyny i poffabrykatu, cykl planowania, cykl
obroébki zgrubnej, cykl wykanczajgcy powierzchni ptaskich.

Opracowanie technologii i programu obrébkowego prostego przedmiotu stworzonego
z uwzglednieniem zasad wzornictwa przemystowego w oparciu modut frezarski.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )
Symbol
efektu Egzamin E_gzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
Wo01 X
w02 X
W03 X
uo1
uo2
K01 X
K02 X
Palitechnika Swiatokreyvaka Projekt ,Dostosowanie ksrtaicema w Politechnice Vv ziad Mechaironikl
E Kislea Uriversity nolagy dwigtokrzyskie] do potreeb wspdiczesnef gospodarki” WMEBM | 5oy Masevn
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FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

FO.I"IT'If Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
. . . Uzyskanie, co najmniej 50% punktéw z opracowanego
projekt zaliczenie z oceng . .
koncowego projektu.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta Jeﬂ(r;os
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem W e L 2 e ) L F ]S h
’ studiow 30 18

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

. nauczyciela akademickiego 32 20 .
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,3 0,8 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

5 studenta 18 30 h
Liczba punktéw ECTS, ktorg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,7 1,2 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami

£ o charakterze praktycznym 50 50 .
Liczba punktéw ECTS, ktora student

8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o 2,0 2,0 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca

9. studenta 50 50 h

10, Punkty ECTS za n'10du.t N 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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[8] Podstawy obrébki CNC. Wyd. REA s.j. Warszawa 1999.

[9] PN-93/M-55251 - Maszyny sterowane numerycznie. Osie wspotrzednych i zwroty ruchow.

[10]PN-73/M-55256 - Obrabiarki do metali. Kodowanie funkcji przygotowawczych G i funkcji
pomochniczych M dla obrabiarek sterowanych numerycznie.
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