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Maszyny i urzadzenia spawalnicze

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim

Welding machinery and equipment

Obowigzuje od roku akademickiego

2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

MECHANIKA i BUDOWA MASZYN

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres

inzynieria materiatéw metalowych i spawalnictwo

Jednostka prowadzaca przedmiot

Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materialowych

Koordynator przedmiotu

dr inz. Bartlomiej Szwed

Zatwierdzit

dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan Wydziatu
Mechatroniki i Budowy Maszyn

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zajeé Polski
Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr VI
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr VI

Wymagania wstepne

Podstawy spawalnictwa

Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 2
. . - . laboratori . .
Forma prowadzenia zaje¢ wyktad ¢wiczenia um projekt inne
studia 15 15
Liczba godzin | stacjonarne:
w semestrze studia 9 9
niestacjonarne:
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Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztatcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wiedza

wWo1

Ma elementarng wiedze w zakresie elektrotechniki,
elektroniki oraz automatyki niezbedng do formutowania i
rozwigzywania prostych probleméw technicznych w
spawalnictwie.

MiBM1_W04

wo2

Ma pogtebiong wiedze dotyczgcg nazewnictwa, budowy,
zasady dziatania réznego rodzaju maszyn, urzgdzen
spawalniczych, okreslania podstawowych parametrow
ich pracy

MiBM1_W06

W03

Ma uporzadkowang wiedze w zakresie zasad
projektowania czesci maszyn i konstrukcji
mechanicznych, wykorzystywanych w urzgdzeniach
spawalniczych.

MiBM1_W15

Umiejetnosci

uo1

Potrafi zaprojektowac¢ prosty proces technologiczny
w obszarze technik spawalniczych i dobra¢ do tego celu
odpowiednie maszyny i urzgdzenia spawalnicze.

MiBM1_U08

uo2

Potrafi dokona¢ krytycznej analizy sposobu
funkcjonowania i ocenic istniejace rozwigzania
techniczne, urzadzenia, obiekty, systemy, procesy

i ustugi w zakresie urzadzen spawalniczych, potrafi
zidentyfikowac i zdiagnozowac problem inzynierski w
obszarze urzgdzen spawalniczych oraz zaproponowac
metody jego rozwigzania z uwzglednieniem réznych
wariantéw.

MiBM1_U10

uo3

Potrafi dobra¢ odpowiednie materiaty
dla zapewnienia poprawnej eksploatacji
urzgdzeh spawalniczych.

inzynierskie,
maszyny i

MiBM1_U14

Kompetencje
spoteczne

K01

Jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy oraz
koniecznosci pozyskiwania nowych informacji zaréwno z
literatury, jak i od ekspertow z dziedziny dotyczacej
procesow spajania

MiBM1_KO1

K02

Ma swiadomos$¢é samodzielnego uzupetnia i poszerza
wierze z zakresu technik spajania, krytycznie podchodzi
do posiadanej wiedzy. Rozumie potrzebe i zna
mozliwosci ciggtego doskonalenia (studia Il i lll stopnia,
studia podyplomowe, kursy), majgcego na celu
podnoszenie kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych.

MiBM1_K03

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe
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wyktad

Przetwarzanie energii do celéw spawalniczych. Elektryczny tuk spawalniczy.
Urzadzenia do spawania elektrodami otulonymi. Urzgdzenia do spawania elektrodami
topliwymi w ostonach gazowych.

Urzadzenia do spawania elektrodami nietopliwymi. Urzgdzenia plazmowe.

Automaty spawalnicze. Urzadzenia do spawania elektrozuzlowego.

Urzadzenia do zgrzewania oporowego. Maszyny i urzgdzenia do ciecia termicznego.
Stanowiska zrobotyzowane i elastyczne systemy spawalnicze. Urzgdzenia do
spawania wigzka elektronow.

Urzadzenia do spawania i ciecia laserowego. Urzgdzenia do lutowania.

Urzadzenia do wentylacji miejscowej stanowisk spawalniczych.

laboratorium

Pomiary parametréw elektrycznych urzadzeh spawalniczych.

Budowa i obstuga transformatoréow i prostownikéw do spawania metodg MMA.
Budowa i zasada dziatania inwertorowych zrédet pradu do spawania metodg MMA i
TIG.

Budowa i obstuga urzgdzeh do spawania metoda MIG/MAG.

Budowa i zasada dziatania urzgdzen do zgrzewania elektrycznego oporowego.
Budowa i obstuga stanowiska do ciecia gazowego, plazmowego i lutowania.
Budowa i obstuga urzgdzen filtrowentylacyjnych.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc Xx)
efektu Egzamin E_gzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X
W02 X X
W03 X X
uo1 X
uo2 X
uo3 X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.mTf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé

. . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium na
wyktad zaliczenie z oceng

ostatnich zajeciach.

laboratorium

Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwiow z
poszczegdblnych éwiczen. Zatwierdzenie sprawozdan z
poszczegdblnych éwiczen laboratoryjnych..

zaliczenie z oceng

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta Je&';OS
Lp. Rodzaj aktywnosci <tudia o
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wlclLlplsliwlclL|IPl|s i
© | studiow 15 s . 5
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2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

ol nauczyciela akademickiego 34 22 .
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

5 studenta 16 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktérag student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,1 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami

s o charakterze praktycznym 25 25 .
Liczba punktéw ECTS, ktora student

8. | uzyskujew ramach zaje¢ o 1,0 1,0 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca

9. studenta 50 50 h

10. Punkty ECTS za n’mdu‘% o 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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