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Kod przedmiotu

studia stacjonarne: M#2-S1-MiBM-IMMiS-509

studia niestacjonarne: M#2-N1-MiBM-IMMiS-606

Nazwa przedmiotu

Obrobki wykonczeniowe

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim

Fine Machining

Obowigzuje od roku akademickiego

2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

MECHANIKA | BUDOWA MASZYN

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres

inzynieria materiatéw metalowych i spawalnictwo

Jednostka prowadzaca przedmiot

Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materialowych

Koordynator przedmiotu

dr hab. inz. Wojciech Depczynski

Zatwierdzit

dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan WMiBM

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu

Obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

Polski

Usytuowanie w planie

studia stacjonarne

Semestr V

studiow - semestr

studia niestacjonarne

Semestr VI

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE)

NIE

Liczba punktow ECTS

4

Forma prowadzenia zaje¢

wyktad ¢wiczenia | laboratorium | projekt inne

studia

Liczba godzin | stacjonarne:

30 30

studia
niestacjonarne:

w semestrze

18 18
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EFEKTY UCZENIA SIE
Symbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty ksztatcenia efektow
efektu

kierunkowych

Ma pogtebiong i uporzadkowang wiedze w zakresie
fizyki, obejmujgcg mechanike, kinematyke optyke,
elektrycznos¢ i magnetyzm, w szczegdlnosci wiedze

oraz pomiaru wielkosci fizycznych,

niezbedng do zrozumienia  zjawisk fizycznych

W01 |wystepujgcych we wszelkiego typu maszynach i MiBM1_W02
urzadzeniach mechanicznych, w tym w systemach
umozliwiajgcych ksztattowanie i obrobke réznego
rodzaju materiatbw oraz w pojazdach, systemach
zwigzanych z technikg uzbrojenia.

Ma pogtebiong wiedze dotyczacg nazewnictwa, budowy,

W02 zasady dziatania réznego rodzaju maszyn, urzgdzen| MiBM1_WO02
mechanicznych i mechatronicznych, jak réwniez MiBM1_W09
okreslnia parametréw ich pracy.

Wiedza Ma szczegdtowg i pogtebiong wiedze na temat technik
wytwarzania czgsci maszyn, w tym technik ubytkowych,
bezubytkowych, metod spajania materiatow
uwzgledniajac przy tym technologie przyrostowe, MiBM1 W07

W03 |laserowe, zagadnienia szybkiego prototypowania oraz Mi -
L . . . iBM1_W17
inzynierie odwrotng, posiada takze uporzadkowang i
pogtebiong wiedze na temat budowy réznego rodzaju
systemow stuzgcych do obrébki i ksztattowania
materiatéw.

Ma pogtebiong wiedze na temat niekonwencjonalnych
metod obrébki ré6znego rodzaju materiatéw, w tym przy | MiBM1_WO04

W04 |wykorzystaniu technologii laserowych, plazmowych i MiBM1_W08
innych uwzgledniajac przy tym zagadnienia zwigzane z| MiBM1_W12
konstrukcjg systemoéw stuzacych do tego rodzaju celéw.

Potrafi ~ wykorzysta¢é wiedz z obszaru nauk MiBM1 UO1
podstawowych, takich jak matematyka, fizyka, chemia i MiBM1_U02
uo1 im pokrewnych do rozwigzywania ztozonych zadan MiBM1U04

inzynierskich w réznych obszarach mechaniki i budowy MiBM1_U11
maszyn. -
Student potrafi wykorzystaé metody analityczne i

Umiejetnosci UO2 |numeryczne do rozwigzywania zagadnien 2z fizyki MiBM1_U12
techniczne;.
Potrafi zorganizowa¢ stanowisko pracy oraz obstugiwaé
przyrzady i urzadzenia zgodnie z zasadami zachowania MiBM1 U17

UO03 |bezpieczenstwa, ochrony s$rodowiska, ergonomii i MiBM1_U20
przepisow ppoz, potrafi pracowa¢ samodzielnie i w -
zespole.

Student jest gotow do krytycznej oceny posiadanej

KO1 wiedzy oraz koniecznosci podnoszenia kwalifikacji MiBM1_KO01

zawodowych (poprzez studia drugiego i trzeciego MiBM1_KO03
Kompetencje stopnia, studia podyplomowe, kursy zawodowe).
spoteczne Ma $wiadomos$¢ koniecznosci pozyskiwania nowych MiBM1 KO1

K02 informacji poprzez samodzielne uzupetnianie i MiBM1 KO3

poszerzanie wiedzy w zakresie zagadnieh fizycznych MiBM1_ K04

TRESCI PROGRAMOWE
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Forma
zajec”

Tresci programowe

wyktad

Podstawowe pojecia dotyczgce warstwy wierzchniej, terminologia, parametry
charakteryzujgce stan warstwy wierzchniej oraz wptyw oddziatywan w procesach
wytwarzania na ksztattowanie jej wiasciwosci. Zasady doboru parametrow struktury
geometrycznej powierzchni w weztach maszyn jako funkcji zatozonych warunkéw
pracy, oraz czynnikdw techniczno-ekonomicznych procesu wytwarzania wyrobu.
Ksztaltowanie wtasciwosci warstwy wierzchniej elementéw maszyn w procesach
obrébki  skrawaniem. Ksztaftowanie cech warstwy wierzchniej $ciernej z
zastosowaniem pola magnetycznego. Podstawy obrébki  wibrosciernej i
przetloczonej. Ksztattowanie wiasciwosci warstwy wierzchniej elementéw maszyn w
procesach obrobki powierzchniowej nagniataniem i elektrokontaktowej (podstawy
fizyczne procesu, warunki i uzytkowe skutki nagniatania, technologia, narzedzia i
obrabiarki do nagniatania). Wygtadzanie powierzchni narzedziami elastycznymi.

laboratorium

Badania procesu dogniatania. Badania obrébki elektrochemicznego usuwania
zadzioréw. Badania obrobki wibrosciernej. Badania polerowania powierzchni
Badania szlifowania narzedziami elastycznymi nasypowymi.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )

efektu

Egzamin Egzamin

ustny pisemny Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne

W01

X X

w02

W03

wWo4

X | X | X

uo1

uo2

uo3

XXX X[ X]|X

K01

K02

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma
zajec*

Forma zaliczenia Warunki zaliczenia

wykfad

zaliczenie z oceng Pozytywne zaliczenie

laboratorium

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zaje¢. Ocena koricowa

zaliczenie z oceng jest srednig arytmetyczna.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéow ECTS

Obciazenie studenta Je&';OS
Lp. Rodzaj aktywnosci <tudia o
stacjonarne niestacjonarne

1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem wic|iL|P|S|W|C|L|P|S h
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studiow 30 30 18 18

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

. nauczyciela akademickiego 64 40 .
Liczba punktéw ECTS, ktorg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2,6 1,6 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

5. studenta 36 60 h
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,4 2,4 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami

s o charakterze praktycznym 50 50 .
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

8. | uzyskujew ramach zaje¢ o 2,0 2,0 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca

9. studenta 100 100 h

10. Punkty ECTS za n.10du.t N 4 ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
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