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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot specjalnosciowy
Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zajeé Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne Semestr VI
tudiéw - t
StUdIow - semesir studia niestacjonarne | Semestr VII
Wymagania wstepne
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 3
Forma prowadzenia zajeé wyktad éwiczenia Iabcl);:torl projekt inne
. . studia
Liczba godzin stacjonamne: 15 30
w semestrze studia
. : ) 9 18
niestacjonarne:
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Kategoria

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol
efektu

Wiedza

Student ma uporzadkowang zaawansowang wiedze
w zakresie programowania obrabiarek sterowanych
WO01 | numerycznych, zagadnien inzynierskich zwigzanych MiBM1_W03
z mechanikg i budowg maszyn, projektowaniem,
konstruowaniem.

Student zna, w stopniu zaawansowanym, techniki
wytwarzania czesci maszyn, posiada takze szczegoétowg )
wiedze na temat budowy obrabiarek CNC oraz posiada MiBM1_WO07
zaawansowang wiedzg pozwalajacg zaprojektowac | \viBM1 W09
wlasciwy proces technologiczny oraz zna zasady -
tworzenia dokumentacji techniczne;.

wWo2

Zna w stopniu zaawansowanym metody pozwalajgce
zaprojektowaé proces technologiczny na obrabiarce
sterowane;j numerycznie. Zna w stopniu
zaawansowanym podstawowe metody pomiarowe do
weryfikacji  doktadnosci  wymiarowo  ksztattowej
przedmiotéw obrabianych.

W03 MiBM1_W11

Umiejetnosci

Student potrafi Swiadomie wykorzystywac .
oprogramowanie komputerowe w obszarze MiBM1_U02
programowania obrabiarek sterowanych numerycznie MiBM1 U08
i potrafi zaprojektowac proces technologiczny. -

uo1

Potrafi wykorzysta¢ oprogramowanie CAD/CAM w celu .
uo2 wykonania projektu elementéw maszyn. MiBM1_U19

Kompetencje
spoteczne

Jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy oraz
ma $wiadomos$¢ potrzeby samodzielnego uzupetniania| MiBM1_KO1
| poszerzania wiedzy z zakresu.budowy i dziatania MIBM1 KO3
obrabiarek sterowanych numerycznie -

KO1

TRESCI PROGRAMOWE

Forma Tresci programowe

zajec*
W ramach prowadzonych zaje¢ wyktfadowych zostang przekazane nastepujgce tresci
programowe: budowa obrabiarek sterowanych numerycznie (tokarki, frezarki), uktady
kinematyczne, mozliwosci technologiczne obrabiarek. Studenci zostang réwniez

wyktad zapoznani z podstawami programowania obrabiarek sterowanych numerycznie, ktére

bedg obejmowaé: struktura programu, definiowanie poffabrykatu, rodzaje i
zastosowanie narzedzi obrobkowych, biblioteka narzedziowa, cykle obrobkowe,
programowanie prostych sciezek narzedzia.
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projekt

bedzie obejmowat:

W ramach zaje¢ projektowych studenci zostang zapoznani z obstugg symulatora
sterowania obrabiarek sterowanych numerycznie, za pomocg ktérych opracujg
proces technologiczny na frezarke i tokarke sterowang numerycznie. Zakres projektu
opracowanie modelu i rysunku technicznego wybranego
przedmiotu z wykorzystaniem programu CAD, dobér obrabiarki, uchwytu i narzedzi,
dobranie parametréw technologicznych oraz opracowanie programu sterujgcego
pracg obrabiarki sterowanej numerycznie.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczy¢ )

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium Projekt Sprawozdanie

Inne

W01

wo2

W03

uo1

uo2

K01

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo_rn?f Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Uzyskanie co najmniej 50 % punktow z pisemnego
wyktad zaliczenie z oceng . . . . o
kolokwium zaliczeniowego na koniec zajec.
Ocena koncowa na podstawie uzyskania co najmniej 50 %
projekt zaliczenie z oceng punktow z opracowanego projektu. Uzyskanie co najmniej

50 % punktéw z pisemnego kolokwium.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta Je&';OS
Lp. Rodzaj aktywnosci <tudia o
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wic|L|PIS|W|C|L | P|S "
| studiow 15 %0 . P
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2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

ol nauczyciela akademickiego 49 31 .
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2,0 1,2 ECTS
nauczyciela akademickiego

5. Liczba godzin samodzielnej pracy 26 44 h
studenta
Liczba punktéw ECTS, ktérag student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,0 1,8 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami

s o charakterze praktycznym 50 50 .
Liczba punktéw ECTS, ktora student

8. | uzyskujew ramach zaje¢ o 2,0 2,0 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca

9. studenta 75 75 h

10. Punkty ECTS za n’mdu'% o 3 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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