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Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow

Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu Obowiazkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne Semestr V
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr VI

Wymagania wstepne
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podstawy obroébki ubytkowej, rysunek
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w semestrze studia

. : . 9 9
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Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztatcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wiedza

wWo1

Posiada zaawansowang wiedze na temat nazewnictwa,
budowy oraz zasad dziatania obrabiarek sterowanych
numerycznie, a takze umiejetnos¢ okreslania
podstawowych parametréw ich pracy. Dodatkowo jest
obeznany z technicznymi rozwigzaniami stosowanymi w
réznych dziedzinach mechaniki i budowy maszyn, takich
jak projektowanie form przemystowych i produktow.

MiBM1_WO06

wo2

Posiada zaawansowang znajomos¢ technik wytwarzania
czesci maszyn oraz szczegbtowg wiedze na temat
budowy réznych systemoéw do obrébki i ksztattowania
materiatbw za pomocg obrobki skrawaniem. Dodatkowo
dysponuje zaawansowang wiedzg umozliwiajgca
projektowanie odpowiednich technologii wytwarzania.

MiBM1_W07

W03

Posiada uporzagdkowang i poszerzong wiedze na temat
zastosowania materiatow inzynierskich, co umozliwia
wiasciwy dobér materiatéw w dziedzinie budowy
maszyn.

MiBM1_W08

wo4

Posiada zaawansowang znajomos¢ metod
projektowania proceséw technologicznych wybranych
czesci. Dysponuje szczegétowg wiedzg w zakresie
projektowania, prototypowania, designu, budowy
maszyn, technologii wytwarzania podstawowych
elementéw maszyn i urzadzen, ich obstugi oraz oceny
wiasciwosci eksploatacyjnych i zuzycia. Zna metody
diagnozowania stanu technicznego, technologie
naprawy i zasady bezpiecznego uzytkowania. Rozumie
podstawowe procesy zachodzgce w cyklu zycia
urzgdzen, obiektow i systemdw technicznych.

MiBM1_W11

Umiejetnosci

uo1

Potrafi wykorzysta¢ wiedze z zakresu nauk
podstawowych do formutowania i rozwigzywania zadan
inzynierskich zwigzanych z projektowaniem technologii
wytwarzania. Obejmuje to etapy projektowania,
konstruowania, doboru materiatéw, kreacji formy
przemystowej, wytwarzania, prototypowania oraz
testowania.

MiBM1_UO1

uo2

Potrafi Swiadomie wykorzystywac¢ oprogramowanie
komputerowe do sterowania obrabiarkami
numerycznymi w zakresie technik wytwarzania.

MiBM1_U02

uo3

Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz danych
oraz innych zrédet w réznych jezykach dotyczgcych
obrabiarek sterowanych numerycznie oraz
projektowania. Potrafi integrowac uzyskane dane,
przeprowadzac¢ analizy i interpretacje, wycigga¢ wnioski,
formutowaé oraz uzasadnia¢ opinie.

MiBM1_U03
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Potrafi przygotowa¢ dokumentacje dotyczgca realizacji
zadania inzynierskiego z wykorzystaniem
specjalistycznej terminologii z zakresu obrabiarek
sterowanych numerycznie. Potrafi rowniez opracowac
tekst zawierajgcy omowienie wynikow realizacji zadan,
uwzgledniajgc rézne aspekty projektu urzgdzenia lub
detalu. Wykorzystuje przy tym rézne narzedzia pracy
inzyniera.

uo4 MiBM1_U04

Potrafi zaprojektowac¢ prosty proces technologiczny w
UO5 | obszarze podstaw technologii wytwarzania oraz dobra¢ MiBM1_U08
odpowiednie obrabiarki i pomoce do tego celu..

Potrafi wspétdziata¢ i pracowac w grupie podczas

uo6 P N . MiBM1_U20
realizacji réznych projektow zadan. -
Potrafi planowac i realizowaé wtasne samodoskonalenie,

Uo7 rozumie potll'zet.)e i zna mozhwosc! C|qg+elglo ) MIBM1 U21
doksztatcania sie oraz podnoszenia kwalifikacji -
zawodowych.

KO Jest gotéw do pozyskiwania nowych informacji zaréwno MIBM1_KO1

z literatury, jak i od ekspertéw.

Kompetencije
spoteczne

Aktywnie poszerza i pogiebia swojg wiedze z zakresu
podstaw technologii wytwarzania, podejmujgc krytyczng
K02 |analize wtasnych umiejetnosci. Jest Swiadomy potrzeby MiBM1 KO3
ciggtego doskonalenia i rozumie dostepne mozliwosci w -
tym zakresie.

Jest gotow do pelienia pracy jako technolog
K03 | wytwarzania wybranych elementéw oraz przestrzegania MiBM1 K06
zasad etycznych. -

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe

wyktad

W ramach prowadzonych zaje¢ wyktadowych przekazane zostang nastepujgce tresci
obejmujgce podstawowe zagadnienia z: budowy obrabiarek sterowanych
numerycznie, rodzajow uktadow kinematycznych, mozliwosci technologicznych
poszczegblnych grup obrabiarek sterowanych numerycznie, oprzyrzadowania
stosowanego na obrabiarkach sterowanych numerycznie, rodzajami sterownikow
wykorzystywanych w obrabiarkach. Studenci zostang réwniez zapoznani z postawami
programowania recznego tokarek lub frezarek, strukturg programu, definiowaniem
potfabrykatu, wywotaniem narzedzia, programowaniem  prostych  Sciezek
narzedziowych oraz funkcjami maszynowymi.

laboratorium

W ramach zaje¢ laboratoryjnych studenci zrealizujg ¢wiczenia praktyczne
obejmujgce: technologie obrébki elementu wraz z przygotowaniem frezarki
sterowanej numerycznie do pracy, dobor pétfabrykatu, dobér i pomiar narzedzi, dobér
parametréw obrébki, wyznaczenie punktu zerowego programu, tworzenie prostego
programu, symulacja i uruchomienie procesu obrébki.

Palitachnlka Swistokrzvska
Kighce Univarsity Oy
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METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Rzeczpospolita

- Polska

Dofinansowane przez

Unie Europejska

Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczy¢ )

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

wo1

wo2

W03

wo4

x| X| X| X

uo1

uo2

uo3

uo4

uos

uo6

uo7

K01

K02

K03

x| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . c .
. Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. : Pozytywne zaliczenie koncowego sprawdzianu.
wyktad zaliczenie z oceng

Uzyskanie co najmniej 50 % punktow.

laboratorium

zaliczenie z oceng

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zajeé. Ocena

koncowa jest srednig arytmetyczna.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Lp.

Rodzaj aktywnosci

Obcigzenie studenta

Jednos
tka

Palitechnlka Swiatokrzyska

E Kighce Univarsity of Technobogy
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studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wlejb]a]e e L]P Y h
’ studiow 15 15 9 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
ol nauczyciela akademickiego 34 22 .
Liczba punktéw ECTS, ktorg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5. studenta 16 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,1 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
0 o charakterze praktycznym 25 25 .
Liczba punktéw ECTS, ktérg student
8. | uzyskujew ramach zaje¢ o 1,0 1,0 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca
9. studenta 50 50 h
10. Punkty ECTS za n’mdu'% N 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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