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Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztatcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wo1

Posiada wiedze niezbedng do organizowania pracy
zgodnie z zasadami BHP, ochrony s$rodowiska
i ergonomii obowigzujgcymi w wybranym zakfadzie
pracy.

MiBM1_W19

Wiedza

wo2

Zna, w stopniu zaawansowanym, techniki wytwarzania
czesci maszyn, oraz posiada wiedze pozwalajgca
zaprojektowac¢ dowolny wariant urzgdzenia, w zaleznosci
od technik wytwarzania stosowanych w zaktadzie,
w ktérym odbywa sie praktyka przy uwzglednieniu
zagadnien zapewnienia jakosci.

MiBM1_W07

W03

Ma uporzadkowang poszerzong wiedze w zakresie
doboru materiatdw inzynierskich w obszarze budowy
maszyn stosowang w przemysle.

MiBM1_W08

Wwo4

Zna zasady tworzenia dokumentacji technicznej przy
wykorzystaniu programow graficznych i obliczeniowych,
jak réwniez standardowych metod projektowania
stosowanych w zakfadach pracy.

MiBM1_W09

KO1

Potrafi opracowa¢ dokumentacje dotyczacg realizacji
zadania inzynierskiego z wykorzystaniem
specjalistycznej terminologii. Potrafi dokonac¢ analizy
i syntezy wuzyskanych wynikbw w warunkach
przemystowych.

MiBM1_U04

Umiejetnosci

K02

Potrafi dokonaé krytycznej analizy sposobu rozwigzania
problemu inzynierskiego oraz zaproponowa¢ metody
jego rozwigzania z uwzglednieniem réznych wariantéw
przemystowych.

MiBM1_U10

K03

Potrafi odpowiednio stosowa¢ zasady bhp oraz rozumie
znaczenie sytemu zarzgdzania bhp; potrafi znalezé
swoje miejsce w Srodowisku przemystowym, spetniajgc
zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, potrafi planowaé
i organizowac sobie oraz zespotowi prace w sposéb
efektywny i bezpieczny.

MiBM1_U17

K04

Potrafi pracowa¢ i wspétdziataé w grupie podczas
realizacji réznych projektow inzynierskich.

MiBM1_U20

Kompetencje

KO1

Jest przygotowany do myslenia i dziatania w sposéb
przedsiebiorczy w zaktadzie pracy.

MiBM1_KO04

spoteczne

K02

Jest gotow do petnienia rol zawodowych zwigzanych
z kierunkiem studiéw mechanika i budowa maszyn,
z przestrzeganiem zasad etycznych.

MiBM1_KO06

TRESCI PROGRAMOWE

Palitachnika Sw
Kighce Univarsity

alokrzyaka
i) Y
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Forma
zajec*

Tresci programowe

Praktyka

Praktyka ma charakter poznawczo-praktyczny i moze odbywac sie w kazdym
zaktadzie (przedsiebiorstwie), ktdérego dziatalnos¢ ma zwigzek z projektowaniem,
produkcjg lub eksploatacjg maszyn i urzgdzen technologicznych, w szczegoélnosci do
obrébki metali. W ramach praktyki student powinien zapoznaé sie z organizacjg
zaktadu i zadaniami poszczegdinych dziatdbw produkcyjnych, ze szczegdinym
zwrdéceniem uwagi na przeznaczenie oraz budowe maszyn i urzadzen
technologicznych oraz wybrane procesy technologiczne stosowane w zakfadzie.
Jedli zaktad stosuje oprogramowanie do wspomagania projektowania, wytwarzania
lub zarzadzania jakoscig to student powinien sie réwniez z nim zapoznaé. Student
powinien pozna¢ obstuge maszyn i urzadzenh technologicznych. Ponadto moze
wykonywaé (po odpowiednim przeszkoleniu BHP i pod opiekg) proste prace
obrébkowe, projektowe lub montazowe. Student powinien aktywnie uczestniczyé
w pracach na rzecz zaktadu wykorzystujgc nabyta na uczelni wiedze, a charakter
wykonywanych przez niego prac powinien by¢ zgodny z kierunkiem jego studiow.

Student nie musi odbywaé praktyki na wszystkich dostepnych wydziatach zaktadu. Po
uzgodnieniu z opiekunem praktyki dla kierunku mibm mozna jg zawezi¢ do wybranych
dziatéw zgodnych z programem studiéw. Praktyka trwa 4 tygodnie (160h).

Program praktyki:
1. Przeprowadzenie szkolenia BHP oraz PPOZ. obowigzujgcych na tych
wydziatach na ktorych student bedzie odbywat praktyke.

2. Zapoznanie sie ze strukturg i organizacjg firmy. Ponadto organizacjg pracy
wydziatéw, pracg i zadaniami poszczegolnych dziatow produkcyjnych.

3. Zapoznanie sie z procesami technologicznymi stosowanymi w zakfadzie ze
szczegdlnym uwzglednieniem wydziatdw, w ktérych student ma praktyke.

4. Zapoznanie sie z problemami projektowania, modernizacji i eksploatacji
maszyn, urzgdzen czy tez linii produkcyjnych w zakresie mechaniki i budowy
maszyn.

5. Zapoznanie sie z oprogramowaniem do wspomagania projektowania,
wytwarzania lub zarzgdzania jakoscig (jesli zaktad takim dysponuje).

6. Zapoznanie sie z organizacjg systemu kontroli jakosci stosowanym w firmie.

7. Podczas praktyki student powinien pozna¢ rézne maszyny i urzadzenia
technologiczne stosowane w przemys$le metalowym, zapoznac¢ sie z ich
budowg i przeznaczeniem oraz stosowanymi narzedziami. Obstuga maszyn i
urzadzen rozumiana jest w duzej mierze jako obserwacja ich pracy.
Obserwacja ta nie powinna by¢ jednak bierna. Student pod nadzorem
pracownika moze wykonywa¢ samodzielnie proste czynno$ci, np.: zamocowaé
przedmiot obrabiany, dokona¢ jego pomiaréw lub wymieni¢ narzedzia. Na
tatwej
w obstudze maszynie technologicznej - po odpowiednim przeszkoleniu - moze
pod nadzorem odpowiedzialnego pracownika wykonywaé¢ produkcje dla
zaktadu.

8. Student w trakcie trwania praktyki moze wykona¢ prostg prace projektowg
zgodng z kierunkiem jego studiéw uzgodniong z przedstawicielem firmy.

9. Zakonczenie praktyki: wykonanie sprawozdania z praktyki, zaliczenie praktyki,
zatatwienie formalnosci zwigzanych z zakonczeniem praktyki.

Projekt . Dostosowanie ksrtalcenia w Politechnice Wheksiad Maghiadsin
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Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczy¢ )

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

wo1

wo2

W03

wo4

x| X| X] X

K01

K02

K03

K04

x| X| X| X

KO1

K02

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . - .
. Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
Zaliczenie na podstawie obecnosci studenta na praktyce,
wykonanego przez studenta sprawozdania z praktyk
. . z omoéwieniem zrealizowanych zadan oraz koncowej
praktyka zaliczenie z oceng Y )

rozmowy. W czasie trwania praktyk mozliwe kontrole
przeprowadzane przez wydzialowego kierownika praktyk

lub koordynatora praktyki na kierunku mibm.

Palitechnlka Swiatokrzyska
Kigfce University of Te L]

Projekt , Dostosowanie ksrtaiCema w Folitechnice

Swigtokrzyskief do potrzeb wspdiczesne] gospodorki™
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Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta Jeﬁ('rs
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wlejb] e juwlel L]P S h
© | studiéw
2. | Inne (konsultacje, egzamin) h
Razem przy bezposrednim udziale
3. . . . h
nauczyciela akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktora student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale ECTS
nauczyciela akademickiego
5 Liczba godzin samodzielnej pracy h
* | studenta
Liczba punktéw ECTS, ktérg student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
7. h
o charakterze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktéorg student
8. | uzyskuje w ramach zajec¢ o 4 4 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca
9. h
studenta
10, Punkty ECTS za n.10du.t N 4 ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
LITERATURA

1. Literatura zalecana do przedmiotéw w ramach studiowanego kierunku.

2. Materiaty dostepne w zakfadzie, w ktorym odbywa sie praktyka , stuzace do realizacji
postawionych prostych zadan inzynierskich z zakresu mechaniki i budowy maszyn.

Projekt , Dostosowanie ksztalcemnia w Politechnice
Swigtokrzyskief do potrzeb wspdiczesne] gospodorki™
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