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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot kierunkowy
Status przedmiotu Obowiazkowy
Jezyk prowadzenia zajeé Polski
Usytuowanie w planie | studia stacjonarne Semestr V
studidow - semestr
udiow studia niestacjonarne | Semestr V
Wymagania wstepne
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 2
Forma prowadzenia zajeé wykiad éwiczenia Iab?;:‘to" projekt inne
. .| studia
Liczba godzin stacjonarne: 15 15
w semestrze studia
. : i 9 9
niestacjonarne:
EFEKTY UCZENIA SIE
Palitechniia Switokraoka Projekt . Dostosowanie ksztalcenia w Politechnice Wivri st Mechairoriid
i . ATRINY o Taaiand Swigtokrzyskief do potrzeb wspdiczesne] gospodorki™ WM ;1| 'rJI'I ;

Kighce Univarsity of Technobogy

nr FERS.04,05-1P.08-0234/23




Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Rozwoju Spotecznego - Polska Unle Europejska

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol

Kategoria ofektu

Student na pogtebiong wiedze w zakresie technik
wytwarzania czesci maszyn (toczenie, frezowanie,
wiercenie, szlifowanie itd.) wykorzystujgc obrabiarki
konwencjonalne.

Wo1 MiBM1_W07

Wiedza Ma uporzadkowang zaawansowang wiedze na temat

zasad i sposobow opracowywania projektow
W02 |technologicznych typowych czesci maszyn oraz MiBM1_W09
dokumentacji technologicznej z uzyciem programow
CAD.

Potrafi zaprojektowac¢ prosty proces technologiczny w
uo1 obszarze mechaniki i budowy maszyn i dobra¢ do tego MiBM1 UOS8

celu odpowiednie maszyny i urzgdzenia.
Umiejetnosci

Student potrafi dobra¢ materiaty i narzedzia oraz
UO2 | obrabiarki przy opracowywaniu procesu MiBM1_U14
technologicznego.

Jest gotéw do krytycznej oceny wptywu procesu
K01 technologicznego w obszarze mechaniki i budowy MiBM1_KO02

Kompetencije maszyn na bezpieczenstwo ludzi i sSrodowisko.

spoteczne Student jest gotéw do przestrzegania zasad etycznych w

K02 | zakresie technologii budowy maszyn zwigzanych z MiBM1 K06
kierunkiem studiow mechanika i budowa maszyn. -

TRESCI PROGRAMOWE

Forma o
C s Tresci programowe

zajec
W ramach prowadzonych zaje¢ wykfadowych przekazane zostang nastepujgce tresci
obejmujgce:
Klasyfikacja czesci maszyn. Proces produkcyjny i technologiczny. Struktura i
dokumentacja procesu technologicznego. Przyktad dokumentacji. Rodzaje

wyklad potfabrykatow i ich dobér. Przygotowanie potfabrykatdow do obrobki. Rodzaje

naddatkéw i czynniki wptywajgce na ich wielko$¢. Normatywy naddatkéw na obrébke
skrawaniem. Ustalenie i mocowanie PO. Bazy obrébkowe, zasady wyboru. Btedy
ustalenia PO. Dobdér maszyn technologicznych. Metodyka doboru narzedzi i
parametréw obrobki skrawaniem. Norma czasu pracy. Ogélne zasady projektowania
procesow technologicznych. Procesy technologiczne czesci osiowo - symetrycznych
klasy wal, tuleja, tarcza. Proces technologiczny cze$ci ptaskich.
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projekt

Zakres zaje¢ projektowych bedzie obejmowat:
Omoéwienie i wydanie indywidualnych danych do projektu procesu technologicznego
czesci typu watek lub tuleja. Omdwienie celu i zakresu projektu i zasad zaliczenia.
Analize danych konstrukcyjnych i technologicznych. Wybdr sposoby obrébki. Dobor
naddatkbw na obrobke. Dobdr potfabrykatu. Dobdér maszyn technologicznych,
narzedzi skrawajgcych. Formowanie struktury procesu technologicznego, Doboér
parametréw obrobki i obliczenia normy czasu pracy dla operacji ciecia i toczenia
zgrubnego. Dobdér parametrow obrobki i obliczenia normy czasu pracy dla operacji
toczenia ksztattujgcego, operacji frezowania i szlifowania. Opracowanie koncowe

dokumentacji procesu.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

W01

W02

uo1

uo2

KO1

K02

x| X| X| X
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FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo_rrr}f Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Pozytywne zaliczenie kohcowego zaliczenia. Uzyskanie
wykfad zaliczenie z oceng A .
co najmniej 50 % punktow.
roiekt saliczenie z ocen Ocena koricowa na podstawie opracowanego projektu.
pro) a Uzyskanie co najmniej 50 % punktow.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta Jeﬁ(?s
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem e b e el kP h
’ studiow 15 15 9 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale 34 29 h

nauczyciela akademickiego

Liczba punktéw ECTS, ktéorg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego

Liczba godzin samodzielnej pracy

5. studenta 16 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktorg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,1 ECTS
pracy

7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami 25 25 h

o charakterze praktycznym

Liczba punktéw ECTS, ktora student
8. | uzyskujew ramach zaje¢ o 1,0 1,0 ECTS
charakterze praktycznym

Sumaryczne obcigzenie praca

studenta 50 50 h

Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta

10. 2 ECTS
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