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KARTA PRZEDMIOTU

studia stacjonarne: M#2-S1-MiBM-503
Kod przedmiotu

studia niestacjonarne: M#2-N1-MiBM-506
Nazwa przedmiotu Komputerowe wspomaganie proceséw

technologicznych

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Computer-Aided Manufacturing

Obowigzuje od roku akademickiego 2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow MECHANIKA | BUDOWA MASZYN
Poziom ksztatcenia | stopien
Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres wszystkie

Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn i Technologii

Jednostka prowadzgca przedmiot . .
prowadzqca przedm Mechanicznej

Koordynator przedmiotu dr inz. tukasz Nowakowski

Zatwierdzit dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan WMiBM

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zajeé Polski
studia stacjonarne Semestr V

Usytuowanie w planie

studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr V

Rysunek techniczny maszynowy, Podstawy

Wymagania wstepne obrébki ubytkowej

Egzamin (TAK/NIE) NIE
Palilschriiks Swistokraveka Projekt . Dostosowanie ksztafcenia w Politechnice
wielce Univarsiy of I'|!|I'||':|:-|!;_.- Swigtokrzyskiej do potrzeb wspdfczesnef gospodarki”
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Liczba punktow ECTS 3

Forma prowadzenia zajeé wyklad | éwiczenia Iabtzll;:ton projekt _—
studia 15 20
Liczba godzin stacjonarne:
w semestrze studia ] -
niestacjonarne:

EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Student posiada uporzgdkowang wiedze z obszaru
WO1 graflkl mzymersklejr oraz nowoczgsnych technolggn MiBM1_W03
informacyjnych, ktor_e wspomagajg projektowanie MiBM1_W06
procesow technologicznych.
Wiedza Student zna metody pozwalajace zaprojektowaé proces
technologiczny. Ma szczeg6towg wiedze na temat
W02 | wybranych zagadnien z zakresu projektowania oraz MiBM1_W11
technologii wytwarzania podstawowych elementow MiBM1_WQ7
maszyn i urzadzen.
Potrafi Swiadomie wykorzystywa¢ oprogramowanie
Uo1 kompu-terow.e w obszgrze mechaniki | budowy maszyn w MiBM1_U02
zakresie prIOJektowa.ma, konstruowania, tgghmk MiBM1_U04
wytwarzania. Potrafi zaprezentowaé wyniki pracy.
Potrafi zaprojektowac prosty proces technologiczny w
Umieietnosci U02 | obszarze mechaniki i budowy maszyn, dobierajgc do MiBM1_U08
1€ tego celu odpowiednie maszyny i urzagdzenia. MiBM1_U09
Potrafi wykonaé projekt i proces technologiczny dla
elementdéw czesdci maszyn i urzgdzen mechanicznych z
U03 | wykorzystaniem oprogramowania CAD/CAM, zaczynajac| MiBM1_U04
od szkicu wyciggniecia, poprzez wyciggniecie bryly a na MiBM1_U19
modelu ztozenia konczac.
Student jest gotow do krytycznej oceny posiadane;j
Kompetencje KO1 wiedzy oraz koniecznosci p.odnosz.enia.kwalif.ikacji MiBM1_KO1
spoteczne zawodowych (poprzez studia drugiego i trzeciego MiBM1_ KO3
stopnia, studia podyplomowe, kursy zawodowe). -

TRESCI PROGRAMOWE

Palitechnika Swieta
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[ Techmology

Projekt . Dostosowanie ksztafcenia w Politechnice
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Forma o
. Tresci programowe
zajec
W ramach prowadzonych zaje¢ wyktadowych przekazane zostang nastepujgce tresci
obejmujgce: podstawy  obstugi wybranych komputerowych systemow
wspomagajgcych tworzenie proceséw technologiczny. Studenci zostang zapoznani z
wyktad obstugg wybranych programéw CAD do komputerowego wspomagania

projektowania, programéw CAM do komputerowego wspomagania procesow
wytwarzania oraz mozliwosciami uktadow sterowania obrabiarek scerowanych, ktore
wspomagajg prace inzyniera.

laboratorium

W ramach zaje¢ laboratoryjnych wykonane zostang ¢éwiczenia majgce na celu
zapoznanie studentéw z budowg i mozliwosciami technologicznymi wybranych
komputerowych systemoéw wspomagajgcych tworzenie proceséw technologiczny
Zakres zaje¢ laboratoryjnych bedzie obejmowat:
e podstawy modelowania czesci w programach CAD,
e opracowanie dwoch modeli 3D czesci (pod obrobke tokarska i frezarskg) w
wybranym programie CAD,
e podstawy tworzenia procesu technologicznego w programach CAM - modut
tokarski,
e opracowanie technologii obrébki tokarskiej w wybranym programie CAM,
e podstawy tworzenia procesu technologicznego w programach CAM - modut
frezarski,
e opracowanie technologii obrébki frezarskiej w wybranym programie CAM,
e podstawy tworzenia procesu technologicznego na symulatorze sterownika
tokarki,
e opracowanie technologii obrobki tokarskiej na symulatorze sterownika
tokarki,
e podstawy tworzenia procesu technologicznego na symulatorze sterownika
frezarki,
e opracowanie technologii obrébki tokarskiej na symulatorze sterownika
frezarki,

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )
Symbol
efektu Egzamin E_gzamm Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X
w02 X
uo1 X
uo2 X
uo3 X
K01 X
Polischniks Sadetokravaia Projekt . Dostosowanie ksztafcenia w Politechnice Windsiet Mechatrank
Kielce University of Technology Swigtokrzyskiej do potrzeb wspdiczesnef gospodarki” WM | oo Masnn

nr FERS.01,05:1P.08-0234/23




Fundusze Europejskie
dla Rozwaju Spotecznego

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Rzeczpospolita

- Polska

Dofinansowane przez

Unie Europejska

Forma . . R .
P ok Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Poz ne zaliczenie kolokwium koncowego. Uzyskanie
wyktad zaliczenie z oceng ytyw 9 y

co najmniej 50 % punktow.

laboratorium

zaliczenie z oceng

koncowa jest $rednig arytmetyczna.

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zaje¢. Ocena

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta Jeﬂ('rs
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem LR el kP h
’ studiow 15 30 9 18
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
3. Razem przy bezposr_edr_um udziale 49 31 h
nauczyciela akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktora student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2,0 1,2 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5 studenta 26 44 h
Liczba punktéw ECTS, ktorg student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,0 1,8 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
0 o charakterze praktycznym 90 90 .
Liczba punktéw ECTS, ktéorg student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o 2,0 2,0 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca
9. studenta 75 75 h
10, Punkty ECTS za n.10du.i o ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
LITERATURA
1. Jerzy Honczarenko: Obrabiarki sterowane numerycznie, Wydawnictwo Naukowe PWN 2019
2. Witold Habrat: Obstuga i programowanie obrabiarek CNC Podrecznik operatora, Kabe 2015
3. Wit Grzesik, Piotr Kiszka, Piotr Niestony: Programowanie obrabiarek CNC, Wydawnictwo
Naukowe PWN 2019
4. Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce
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