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KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu

studia stacjonarne: M#2-S1-MiBM-304

studia niestacjonarne: M#2-N1-MiBM-204

Nazwa przedmiotu

Podstawy spawalnictwa

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim

Basics of welding

Obowigzuje od roku akademickiego

2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow MECHANIKA i BUDOWA MASZYN
Poziom ksztatcenia | stopien

Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne
Zakres wszystkie

Jednostka prowadzaca przedmiot | Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materialowych

Koordynator przedmiotu dr inz. Bartlomiej Szwed

Zatwierdzit

dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan Wydziatu
Mechatroniki i Budowy Maszyn

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski

Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr lll

studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr Il

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 2

Forma prowadzenia zajeé wykiad éwiczenia Iab?;:‘to" projekt inne
studia
Liczba godzin | stacjonarne: 15 15
w semestrze studia 9 9
niestacjonarne:
EFEKTY UCZENIA SIE
Svmbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
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Wiedza

wWo1

Ma pogtebiong wiedze dotyczgcg nazewnictwa, budowy,
zasady dziatania réznego rodzaju maszyn, urzgdzen
spawalniczych, okreslania podstawowych parametrow
spawania, jak réwniez rozwigzan technicznych
stosowanych w réznorodnych obszarach mechaniki

i budowie maszyn, np. w przemysle samochodowym,

w technice uzbrojenia, projektowaniu form
przemystowych, projektowaniu produktu

MiBM1_WO06

wo2

Posiada wiedze niezbedng do organizowania pracy
zgodnie z przepisami BHP, ochrony srodowiska
i ergonomii dla procesow spajania

MiBM1_W19

Umiejetnosci

uo1

Potrafi wykorzysta¢ wiedze z obszaru nauk
podstawowych do formutowania i rozwigzywania zadan
inzynierskich wykorzystywanych w technikach
spawalniczych, zaréwno na etapie projektowania,
konstruowania, doboru materiatow, kreacji formy
przemystowej, wytwarzania, prototypowania, testowania.
Potrafi dokonywac¢ oceny, krytycznej analizy i syntezy
uzyskanych wynikow oraz wyrazania swoich opinii i
uwag

MiBM1_U01

uo2

Potrafi zaprojektowac¢ prosty proces technologiczny
w obszarze mechaniki i budowy maszyn i dobraé do tego
celu odpowiednie maszyny i urzadzenia

MiBM1_U08

Kompetencije
spoteczne

KO1

Jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy oraz
koniecznosci pozyskiwania nowych informacji zaréwno z
literatury, jak i od ekspertow z dziedziny dotyczacej
proceséw spajania

MiBM1_KO01

K02

Samodzielnie uzupetnia i poszerza wierze z zakresu
technik spajania, krytycznie podchodzi do posiadanej
wiedzy. Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciagtego
doskonalenia (studia Il i lll stopnia, studia podyplomowe,
kursy), majgcego na celu podnoszenie kompetencji
zawodowych, osobistych i spotecznych.

MiBM1_K03

TRESCI PROGRAMOWE

Forma .
. s Tresci programowe
zajec
Rodzaje i wilasciwosci spawalniczych zrédet ciepta. Ogoélny podziat proceséw
spawalniczych. Materialy dodatkowe do spawania. Struktura ztgczy spawanych i ich
wyktad wiasciwosci technologiczne. Spawalnos¢ i technologia spawania metali i stopéw.

Procesy zgrzewania i lutowania. Kontrola jakosci w spawalnictwie

laboratorium

Spawanie gazowe i ciecie termiczne. Spawanie tukowe reczne elektrodami otulonymi.
Zmechanizowane metody spawania MIG/MAG. Spawanie metodg TIG. Spawanie
tukiem krytym pod topnikiem. Procesy zgrzewania i lutowania. Kontrola jakosci w
spawalnictwie.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )
efektu Egzamin E_gzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
WO01 X
W02 X X

Projekt , Dostosowanie ksztalcemnia w Politechnice
Swigtokrzyskief do potrzeb wspdiczesne] gospodorki™
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uo01

X

X

uo2

X

K01

X

K02

FORMA | WARUNKI ZALICZ

ENIA

Forma
zajec”

Forma zaliczenia

Warunki zaliczenia

wyktad zaliczenie z oceng

Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium na
ostatnich zajeciach.

laboratorium zaliczenie z oceng

Uzyskanie co najmniej 50% punktoéw z kolokwiéw z
poszczegolnych éwiczen. Zatwierdzenie sprawozdan z
poszczegolnych Ewiczen laboratoryjnych.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta Jeﬁ(gos
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wicjL|/p|swicjiL | P|S h
’ studiow 15 15 9 9

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

= nauczyciela akademickiego 34 22 £
Liczba punktéw ECTS, ktéorg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

5. studenta 16 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,1 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami

£ o charakterze praktycznym 25 25 h
Liczba punktéw ECTS, ktorg student

8. | uzyskujew ramach zaje¢ o 1,0 1,0 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca

9. studenta 50 50 h

10. Punkty ECTS za n"nodu‘t o 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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