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KARTA PRZEDMIOTU

studia stacjonarne: M#2-S1-MiBM-303
Kod przedmiotu

studia niestacjonarne: M#2-N1-MiBM-310
Nazwa przedmiotu Podstawy obrobki ubytkowej

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Fundamentals of Machining

Obowigzuje od roku akademickiego 2024/2025

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow MECHANIKA | BUDOWA MASZYN
Poziom ksztatcenia | stopien
Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres wszystkie

Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn i Technologii

Jednostka prowadzgca przedmiot . .
prowadzqca przedm Mechanicznej

Koordynator przedmiotu dr inz. tukasz Nowakowski

Zatwierdzit dr hab. Jakub Takosoglu, prof. PSk, Dziekan WMiBM

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
studia stacjonarne Semestr lll

Usytuowanie w planie

studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr lll

Wymagania wstepne Rysunek techniczny maszynowy,

Maszynoznawstwo
Egzamin (TAK/NIE) TAK
Liczba punktow ECTS 3
Paitachnika Swietakrovsha Projekt . Dostosowanie kKsrtafcena w Podibechnice
wielce Univarsiy of I'|!|I'||':-:-||; " Swigtokrzyskief do potrzeb wspdfczesnef gospodarki”
- nr FERS.01,05.0P.08-0234/23
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Forma prowadzenia zajeé wyktad éwiczenia Iabcl)]rna1tor| projekt inne
studia 15 15
Liczba godzin stacjonarne:
w semestrze studia 9 9
niestacjonarne:

EFEKTY UCZENIA SIE

Symbol Odniesienie do
Kategoria Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma pogtebiong wiedze dotyczacg nazewnictwa, budowy,
zasady dziatania réznego rodzaju obrabiarek oraz ]

WOl okreslania podstawowych parametréw ich pracy. Zna MiBM1_W06
techniki wytwarzania czesci maszyn, posiada wiedze na MiBM1 W07
temat budowy réznego rodzaju systemow stuzgcych do -

Wiedza obroébki i ksztattowania materiatow.
Student zna metody pozwalajgce zaprojektowaé proces
technologiczny. Ma szczegdlowg wiedze zwigzang z| MiBM1 W09

W02 |wybranymi zagadnieniami z zakresu projektowania, B
technologii wytwarzania podstawowych elementow MiBM1_W11
maszyn i urzadzen.

Student potrafi wykorzysta¢ wiedze z obszaru nauk

podstawowych do formutowania i rozwigzywania zadan

inzynierskich w roznych obszarach mechaniki i budowy | MiBM1 UO1

uo1 maszyn, na etapie projektowania, konstruowania, -

doboru materiatow oraz wytwarzania. Potrafi dokonywaé | MiBM1_U04
Umiejetnosci oceny, krytycznej analizy i syntezy uzyskanych wynikéw

oraz wyrazania swoich opinii i uwag.

Potrafi pozyskiwaé informacje z literatury i zaprojektowac

U02 prosty proces technologiczny w obszarze mechaniki i MiBM1_UO03
budowy maszyn i dobraé¢ do tego celu odpowiednie ]
maszyny i urzadzenia. MiBM1_U08
Student jest gotdw do krytycznej oceny posiadanej )

Kompetencje KO1 wiedzy oraz Kkoniecznosci podnoszenia kwalifikacji MiBM1_KO1
spoteczne zawodowych (poprzez studia drugiego i trzeciego MiBM1 KO3
stopnia, studia podyplomowe, kursy zawodowe). -

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe

Palitechnika Swieta
Fielce University of

kriyska

Techmology

Projekt . Dostosowanie ksztafcenia w Politechnice
Swigtokrzyskief do potrzeb wspdiczesnej gospodarki”
nr FERS.01,05:1P.08-0234/23
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W ramach prowadzonych zaje¢ wyktadowych przekazane zostang tresci zwigzane z
podstawami obrdébki ubytkowej, ktére bedg obejmowaly informacje na temat:
wyktad procesow skrawania (toczenie, frezowanie, wiercenie, szlifowanie, ciecie itp.),
parametréw technologicznych, kinematyki proceséw, przedstawione zostang rézne
typy obrabiarek, narzedzi skrawajgcych i uchwytéw obrébkowych.

W ramach zaje¢ laboratoryjnych wykonane ¢wiczenia praktyczne majgce na celu
zapoznanie studentéw z podstawowymi procesami obrébki ubytkowej prowadzonymi
na obrabiarkach konwencjonalnych i sterowanych numerycznie.
Zakres zaje¢ laboratoryjnych bedzie obejmowat:
e proces toczenia
proces frezowania
proces wiercenia
proces szlifowania
proces ciecia

laboratorium

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )
Symbol
efektu Egzamin E_gzamm Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X
w02 X
uo1 X
uo2 X
KO1 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.mjf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wykiad egzamin Pozytywne zaliczenie egzaminu korncowego. Uzyskanie

co najmniej 50 % punktow.

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zaje¢. Ocena

laboratorium zaliczenie z ocen . s :
a koncowa jest srednig arytmetyczna.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. - T Jednos
Lp. Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta tka
Polischniks Sadetokravaia Projekt , Dostosowanie ksztafoenia w Politechnice Whed el Mechatranil
foelce University of Technology Swigtokrayskie do potrzeb wspdiczesnef gospodarki® WM | | Gogouy Masoyn

nr FERS.01,05:1P.08-0234/23
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studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wlejb]a]e e L]P Y h
’ studiow 15 15 9 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 4 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
. nauczyciela akademickiego 36 24 .
Liczba punktéw ECTS, ktorg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 1,0 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5. studenta 39 oL h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,6 2,0 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
0 o charakterze praktycznym 38 38 .
Liczba punktéw ECTS, ktérg student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o 1,5 1,5 ECTS
charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca
9. studenta 75 75 h
10. Punkty ECTS za n’mdu'% N 3 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
LITERATURA
1. Jerzy Honczarenko: Obrabiarki sterowane numerycznie, Wydawnictwo Naukowe PWN 2019
2. Jemielniak Krzysztof, Pawet Karolczak Rafat, Subbotko Borkowski, Wojciech Oskar Rusiecki:
Nowoczesne procesy obrobki skrawaniem WNT 2022
3. Dudik Karol, Gorski Eugeniusz: Poradnik tokarza WNT 2016
4. Gorski Eugeniusz: Poradnik frezera WNT 2016

Palitechnika Swietakr
foelce Univers

EELE
[ Techmology

Projekt . Dostosowanie ksztafcenia w Politechnice
Swigtokrzyskief do potrzeb wspdiczesnej gospodarki”
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