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KARTA PRZEDMIOTU 
 

Kod przedmiotu 
studia stacjonarne: M#1-S1-AiR-201 

studia niestacjonarne: M#1-N1-AiR-201 

Nazwa przedmiotu Techniki wytwarzania I  

Nazwa przedmiotu w języku angielskim Manufacturing Techniques I  

Obowiązuje od roku akademickiego 2022/2023 

 
USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIÓW 
 

Kierunek studiów AUTOMATYKA i ROBOTYKA  

Poziom kształcenia I stopień  

Profil studiów ogólnoakademicki 

Forma i tryb prowadzenia studiów Studia stacjonarne i niestacjonarne 

Zakres wszystkie  

Jednostka prowadząca przedmiot 
Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materiałowych  

Koordynator przedmiotu dr inż. Piotr Thomas 

Zatwierdził  

 
OGÓLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU 
 

Przynależność do grupy/bloku przedmiotów Przedmiot kształcenia ogólnego 

Status przedmiotu  Obowiązkowy 

Język prowadzenia zajęć Polski 

Usytuowanie w planie 
studiów - semestr 

studia stacjonarne Semestr II 

studia niestacjonarne Semestr II 

Wymagania wstępne Materiałoznawstwo 

Egzamin (TAK/NIE) NIE 

Liczba punktów ECTS 2 

 

Forma prowadzenia zajęć wykład ćwiczenia 
laborato-

rium 
projekt inne 

Liczba godzin 
w semestrze 

studia  
stacjonarne: 

30     

studia  
niestacjonarne: 

18      
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EFEKTY UCZENIA SIĘ  
 

Kategoria 
Symbol 
efektu 

Efekty kształcenia 
Odniesienie do 

efektów  
kierunkowych 

Wiedza 

W01  

Ma elementarną wiedzę w zakresie materiałów stosowa-

nych w budowie maszyn, zwłaszcza urządzeń automa-

tyki i robotyki  

AiR1_W03  

W02  

Zna i rozumie procesy wytwarzania elementów maszyn  

i urządzeń z wykorzystaniem odlewnictwa, spawalnictwa 

i obróbki plastycznej  

AiR1_W06  

Kompetencje 
społeczne 

K01  

Rozumie potrzebę i zna możliwości ciągłego dokształca-

nia się (studia drugiego i trzeciego stopnia, studia pody-

plomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodo-

wych, osobistych i społecznych   

AiR1_K01  

 
TREŚCI PROGRAMOWE 
 

Forma  
zajęć* 

Treści programowe 

wykład 

Stopy odlewnicze, właściwości odlewnicze. Piece odlewnicze. Wytapianie staliwa, że-

liwa, stopów metali nieżelaznych. Metody formowania ręcznego. Mechanizacja i auto-

matyzacja procesów formowania. Specjalne metody wytwarzania form i rdzeni. Me-

tody odlewania (odlewanie grawitacyjne, ciśnieniowe, odśrodkowe, ciągłe i półciągłe).  

Charakterystyka procesów spawania. Materiały dodatkowe do spawania. Połączenia 

spawane i ich właściwości. Spawalność i technologia spawania metali i stopów. Pro-

cesy zgrzewania i lutowania. Kontrola jakości w spawalnictwie. Mechanizacja i auto-

matyzacja procesów spawalniczych.  

Klasyfikacja procesów obróbki plastycznej. Wady i zalety obróbki plastycznej. Pod-

stawowe procesy tłoczenia dotyczące kształtowania materiału z naruszeniem spójno-

ści (sposoby cięcia) jak i bez naruszenia (wytłaczanie, przetłaczanie, wyciąganie, gię-

cie). Sposoby walcowania materiału (wzdłużne, poprzeczne i skośne). Metody wyci-

skania materiału (współbieżne, przeciwbieżne, z bocznym wypływem i złożone), 

czynniki wpływające na proces wyciskania. Metody kucia materiału (swobodne, pół-

swobodne i matrycowe). Nowoczesne metody kształtowania. Kształtowanie cieczą z 

uwzględnieniem metod wybuchowych i elektrohydraulicznych.  

 
METODY WERYFIKACJI EFEKTÓW UCZENIA SIĘ 
 

Symbol 
efektu 

Metody sprawdzania efektów kształcenia (zaznaczyć X) 

Egzamin  
ustny 

Egzamin  
pisemny 

Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne 

W01      X        

W02      X        

K01            X  

 
FORMA I WARUNKI ZALICZENIA 
 

Forma  
zajęć* 

Forma zaliczenia Warunki zaliczenia 

wykład zaliczenie z oceną 
Uzyskanie co najmniej 50% punktów z trzech kolokwiów w 
trakcie zajęć (dotyczących zagadnień odlewnictwa, spawal-
nictwa i obróbki plastycznej) 

 
NAKŁAD PRACY STUDENTA 
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Bilans punktów ECTS 

Lp. Rodzaj aktywności 

Obciążenie studenta 
Jed-

nostka 
studia 

stacjonarne 
studia 

niestacjonarne 
 

1.  
Udział w zajęciach zgodnie z planem 
studiów 

W C L P S W C L P S 
h 

30     18     

2.  Inne (konsultacje, egzamin) 2     2     h 

3.  
Razem przy bezpośrednim udziale 
nauczyciela akademickiego 

32 20 h 

4.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje przy bezpośrednim udziale 
nauczyciela akademickiego 

1,3 0,8 ECTS 

5.  
Liczba godzin samodzielnej pracy 
studenta 

18 30 h 

6.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje w ramach samodzielnej 
pracy 

0,7 1,2 ECTS 

7.  
Nakład pracy związany z zajęciami 
o charakterze praktycznym 

0 0 h 

8.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje w ramach zajęć o charak-
terze praktycznym 

0,0 0,0 ECTS 

9.  
Sumaryczne obciążenie pracą stu-
denta 

50 50 h 

10.  
Punkty ECTS za moduł 

1 punkt ECTS=25 godzin obciążenia studenta 
2 ECTS 
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