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Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot podstawowy

Status przedmiotu

obowiazkowy

Jezyk prowadzenia zajeé

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 6

Wymagania wstepne

Technologia Budowy Maszyn, Kompu-
terowy Zapis Konstrukcji, Materiato-

W semestrze

znawstwo
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 3
Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé
Liczba godzin 15 15




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma wiedze w zakresie procesow produkcyjnych i technik
W01 |wytwarzania przy uwzglednieniu zagadnien zapewnienia WP1_W22
jakosci.
W02 Ma glgmentarng wiedze w"zakre5|e.zasad projektowania WP1 W06
czesci maszyn i konstrukcji mechanicznych.
Wiedza Zna ogolny zakres problematyki zwigzanej z technolo-

W03 | giami projektowania, wytwarzania, symulaciji i prototypo- WP1_W33
wania stosowanymi we wzornictwie przemystowym.

Zna zaleznosci pomiedzy koncepcjg rozwigzania projek-
W04 |towego i jej realizacjg w zakresie podstawowych techno- WP1_W36
logii i technik wytwarzania.

Umiejetnosci

Potrafi oceni¢ przydatnosc¢ rutynowych metod i narzedzi
stuzacych do rozwigzania prostego zadania inzynier-
U0l |skiego o charakterze praktycznym w zakresie projekto- WP1_U12
wania, wytwarzania i eksploatacji maszyn oraz wybrac i
zastosowaé wtadciwg metode i narzedzia.

Posiada umiejetnos¢ formutowania, werbalnego przeka-
zania, logicznego argumentowania wtasnych idei projek-
U02 |towych, konstrukcyjnych i technik wytwarzania, scisle WP1_U24
zwigzanych z opracowywang dokumentacjg techniczng
nowego wzoru przemystowego.

Kompetencije
spoteczne

Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng oraz
gotowos¢ podporzagdkowania sie zasadom pracy w ze-
spole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspdlnie reali-
zowane zadania.

K01 WP1_K04

TRESCI PROGRAMOWE

Forma Tresci programowe
zajeé* prog
wyktad 1. Opis procesu przygotowania i wdrozenia nowego produktu do produkcji.

2. Istota technologii modelowania przyrostowego "Rapid Prototyping”. Etapy
tworzenia modelu (prototypu). Klasyfikacja metod RP.

3. Opis technologii wykorzystujgcych ciekte zywice stereolitografia (SLA).

Urzgdzenia, przyktady zastosowania.

4. Opis technologii wielo-dyszowego naktadania warstw fotopolimeru - technologia
PolyJet. Urzadzenia, przykfady zastosowania.

5. Opis technologii wykorzystujgcych proszki - selektywne spiekanie laserowe (SLS).
Urzgdzenia, przykfady zastosowania.

6. Opis technologii scalania proszkéw spoiwem (3D-Printing). Urzadzenia, przykiady
zastosowania.

7. Opis technologii ,wyttoczonego” osadzania stopionego materiatu (FDM). Urzadze-
nia, przyktady zastosowania.

8. Opis metody obiektéw laminowanych (LOM) i innych znanych metod RP. Urzadze-
nia, przyktady zastosowania. Inne znane metody RP.

9. Poréwnanie poszczegdlnych technologii Rapid Prototyping pod wzgledem parame-
trow procesu, jakosci prototypow i kosztow wytwarzania. Omowienie kierunkéw roz-
woju technologii RP.

10. Zaliczenie




laboratorium

7.

8.

. Organizacja pracy grupy, zasady zaliczenia, zasady BHP. Rozeznanie literatu-
rowe.
. Wprowadzenie do aproksymacji modeli CAD za pomoca plikdw STL.
. Przygotowanie do pracy urzadzenia w technologii STL.
. Przygotowanie do pracy urzadzenia w technologii PJM - przyktadowy wydruk,
oczyszczenie wodng myjka cisnieniowa, ocena jakosci modelu.
. Przygotowanie do pracy urzadzenia w technologii 3D Printing.
. Przygotowanie do pracy urzadzenia w technologii FDM - przyktadowy wydruk, usu-
wanie podpdr — mechaniczne, ocena jakosci modeli.
Ocena wiasciwosci mechanicznych modeli wytwarzanych wybrana technologig
przyrostowa.
Zaliczenie.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia - wyktad(zaznaczyé X)

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin

: Kolokwium
pisemny

Projekt Sprawozdanie Inne

w01

X

w02

W03

W04

uo1

uo2

XX | X[ X]|X

K01

Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia - laboratorium (zaznaczyé X)

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

w01

X

w02

WO03

W04

uo1

uo2

XX | X |[X]|X

K01

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
L ok Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
. . Obecnos¢ na zajeciach, minimum 2/3 obecnosci. Zaliczenie
wyktad zaliczenie z oceng

na minimum 50% kolokwium zaliczeniowego.

laboratorium

zaliczenie z oceng

Obecnos¢ na zajeciach, minimum 2/3 obecnosci. Oddanie i
zaliczenie sprawozdan z zaje¢ praktycznych w laboratorium.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zajec

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS




Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nostk
a
W C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow h
15 15
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. - 34 h
akademickiego
Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 14 ECTS
mickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 41 h
6. Liczba punktow E(;TS, .ktorq student uzyskuje 16 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte-
7. 38 h
rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
8. . . 1,5 ECTS
w ramach zajeé o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciagzenie praca studenta 75 h
10, Punkty ECTS za n.10du.l o 3 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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