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polski
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semestr 4

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE)

NIE

Liczba punktow ECTS

2
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prowadzenia zajec

wykitad

¢éwiczenia

laboratorium projekt

seminarium

Liczba godzin
w semestrze

30




EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Symbol

efektu Efekty ksztalcenia

Wiedza

Ma wiedze w zakresie tworzenia oraz analizy dokumen-
tacji technicznej z elementami projektowania inzynier-
skiego przy wykorzystaniu programéw graficznych i obli-
czeniowych

W01 WP1_W07

Ma wiedze z zakresu komputerowo wspomaganego pro-
jektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn i urzgdzen
mechanicznych

W02 WP1_W16

Umiejetnosci

Posiada umiejetnos¢ korzystania ze specjalistycznych
programéw komputerowych wspomagajgcych proces
projektowania i konstruowania nowych wzoréw uzytko-
wych, a takze ich prototypowania

uol WP1_U26

Potrafi oceni¢ przydatnosc¢ rutynowych metod i narzedzi
stuzgcych do rozwigzania prostego zadania inzynier-
skiego o charakterze praktycznym w zakresie projekto-
wania, wytwarzania i eksploatacji maszyn oraz wybrac i
zastosowaé wtasciwg metode i narzedzia

uo2 WP1_U12

Kompetencije
spoteczne

Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wlasng oraz
gotowos¢ podporzadkowania sie zasadom pracy w ze-
spole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspolnie reali-
zowane zadania

K01 WP1_K04

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe

laboratorium

Omowienie zasad BHP, organizacji pracy w laboratorium oraz zasad zaliczenia.
Charakterystyka stosowanych w laboratorium programéw komputerowych.

Wybér elementu wraz z procesem technologicznym lub podzespotu/zespotu ele-
mentow.

Okreslenie zatozen i danych wejsciowych do modelowania (np. wielkos¢ partii, ter-
miny realizacji).

Okreslenie typu i formy organizacji produkcji. Przyjecie lub zbudowanie struktury
organizacyjnej.

Przygotowanie kart/wykreséw Gantt’a lub cyklogramoéw produkcyjnych. Wykonanie
podstawowych obliczen produkcyjnych.

Opracowanie planu produkcji. Modelowanie sterowania produkcjg (sterowanie
przeptywem lub sterowanie zamowieniem).

Obliczenia zapotrzebowania i zapaséw materiatowych.

Obliczenia kosztow produkcji w oparciu o normy czaséw technologicznych
(uwzglednienie podstawowych czasow: czasu jednostkowego {j i czasu przygotowaw-
czo-zakonczeniowego tpz).

Opracowanie uproszczonego modelu optymalizacji kosztéw produkcji.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczyc )
efektu Egzamin E_gzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1 X
W02 X
uo1 X




uo2 X

K01 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
Fo.rm’il Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
Obecnos¢ na zajeciach, minimum 2/3 obecnosci. Uzyskanie,
laboratorium | zaliczenie z oceng co najmniej 50% punktéw w kazdym z dwéch kolokwiow zali-
czeniowych

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zajec

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nostk
a
i o ) » w C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow - h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. . 32 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 1,3 ECTS
mickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 18 h
6. Liczba punktow E(}'TS, .ktorq student uzyskuje 07 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 50 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje
8. . . 2 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 50 h
10, Punkty ECTS za rr'lodu'l N > ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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9. PROGRAMY KOMPUTEROWE DO ZARZADZANIA PRODUKCJA NP.: SAP ERP, CLEAR-PRO 4.1.0, MODUS
2.2.8.563, PLAN-DE-CAMPAGNE 5.3, PRODUKCJA BY CTI 3.42, COMARCH ERP OPTIMA.



