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WZORNICTWO PRZEMYSLOWE

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogoélnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

studia stacjonarne

Zakres

wszystkie
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Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot podstawowy

Status przedmiotu

obowiazkowy

Jezyk prowadzenia zajeé

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

seme

str5

Wymagania wstepne

Maszynoznawstwo, rysunek tech-
niczny, materialoznawstwo, techniki

wytwarzania

W semestrze

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 2

Forma . . wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé

Liczba godzin 15 15




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma wiedze w zakresie tworzenia oraz analizy dokumen-
WO1 taq| technicznej z elementam| prOJe[dowan_la inzynier- WP1 W07
skiego przy wykorzystaniu programéw graficznych i obli-
czeniowych.
Wiedza Ma wiedze z zakresu komputerowo wspomaganego pro-
W02 |jektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn i urza- WP1_W16

dzen mechanicznych

Ma elementarng wiedze na temat sposobéw wprowa-
W03 | dzania nowych wyrobow i ustug w warunkach gospo- WP1_W18
darki rynkowej.

Umiejetnosci

Potrafi opracowac prostg dokumentacje dotyczaca reali-
UO1l | zacji zadania inzynierskiego oraz organizacyjnego i przy- WP1_U03
gotowaé opracowanie zawierajgce omowienie wynikéw.

Potrafi oceni¢ przydatnosc¢ rutynowych metod i narzedzi
stuzgcych do rozwigzania prostego zadania inzynier-
U02 | skiego o charakterze praktycznym w zakresie projekto- WP1_U12
wania, wytwarzania i eksploatacji maszyn oraz wybrac i
zastosowaé wtasciwg metode i narzedzia.

Umie swiadomie postugiwac sie narzedziami warsztatu
U03 | projektowego i konstrukcyjnego w zakresie przekazu WP1_U25
graficznego i prezentacji

Kompetencije
spoteczne

Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng
oraz gotowos¢ podporzgdkowania sie zasadom pracy w

K01 : - S . oo WP1_K04
zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspdlnie re-
alizowane zadania.

K02 Umie gromadzi¢, analizowac i w Swiadomy sposob inter- WP1_KO7

pretowac potrzebne informacje.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe

wyktad

Wprowadzenie w problematyke komputerowego wspomagania proceséw technolo-
gicznych. Systemy komputerowe do projektowania proceséw obrébki skrawaniem.
Sposoby programowania proceséw obrébki skrawaniem. Zasady przygotowania pro-
gramow w trybie dialogu i z wykorzystaniem kodéw ISO. Przedstawienie budowy, ki-
nematyki i mozliwosci obrabiarek sterowanych numerycznie. Omoéwienie struktury i
prawidtowego uktadu programoéw sterujgcych. Funkcje G i M wykorzystywane do pro-
gramowania. Omowienie metod automatyzacji tworzenia proceséw technologicznych.
Przeglad wybranych systeméw projektowania i wytwarzania. Zasady tworzenia pro-
cesu technologicznego w systemach CAD/CAM. Tworzenie geometrii i procesu tech-
nologicznego. Oméwienie bibliotek narzedzi, materiatéw obrabianych i parametrow
obrébki. Wprowadzenie w zagadnienia komputerowo zintegrowanej produkcji CIM.
Tendencje rozwojowe komputerowego wspomagania proceséw technologicznych.




nastepujgcych ¢éwiczen laboratoryjnych:

Funkcje G i M.

laboratorium
kolejnosci zabiegdw i operaciji).

kolejnosci zabiegdw i operacji).
5. Konwersja do programu CAD.

Regulamin éwiczen, zasady realizowania i zaliczania ¢wiczen. Wprowadzenie do la-
boratorium z Komputerowego wspomagania procesow technologicznych. Wykonanie

1. Zapoznanie studentéw z symulatorem tokarskim. Omowienie podstawowych funk-
cji programu, zapoznanie z interfejsem i obstugg oprogramowania. Uktady osi.

2. Na podstawie przedstawionego rysunku przedmiotu opracowanie programu ob-
rébkowego na tokarke CNC (dobor narzedzi, parametréw skrawania, ustalenie

3. Zapoznanie studentéw z symulatorem frezarskim. Omowienie podstawowych
funkcji programu, zapoznanie z interfejsem i obstugg oprogramowania.

4. Na podstawie przedstawionego rysunku przedmiotu opracowanie programu ob-
rébkowego na frezarke CNC(dobér narzedzi, parametréw skrawania, ustalenie

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia (zaznaczy¢ )
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X
W02 X
W03 X
uo1 X
uo2 X
uo3 X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
c e Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
wyktad zaliczenie z oceng Uzyskanie 50% punktéw z kolokwium zaliczeniowego.

laboratorium | zaliczenie z oceng

Obecnosé¢ na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50% punk-
téw z koncowego kolokwium zaliczeniowego. Uzyskanie po-
zytywnych ocen ze wszystkich sprawozdan.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zajec

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

: . L Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nostka
W C L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw h
15 15
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. S 34 h
akademickiego
Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 1,4 ECTS
mickiego




5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 16 h
6. Liczba punktéw E_CTS, _kt()rq student uzyskuje 0.6 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- o5 h
" | rze praktycznym
Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje
8. ey 1 ECTS
w ramach zajeé o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciazenie praca studenta 50 h
10, Punkty ECTS za n‘10du.I . 5 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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