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USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow INZYNIERIA BEZPIECZENSTWA
Poziom ksztalcenia | stopien
Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéow | studia stacjonarne

Zakres Inzynieria bezpieczenstwa wewnetrznego

Jednostka prowadzaca przedmiot | Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materiatlowych

Koordynator przedmiotu dr hab. inz. Stawomir Spadto prof. PSK

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu

obowiazkowy

Jezyk prowadzenia zajeé polski

Usytuowanie modutu w planie studiow - semestr semestr 4

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 2

Forma . . wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé

Liczba godzin

w semestrze 15 15




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Umiejetnosci

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma podstawowg wiedze z zakresu maszyn i systemow
produkcyjnych w tym ich diagnostyki. ma podstawowg
WO1 szczegotowg wiedze obejmujgcg analize ryzyka w tym B1 Wi5
analize ryzyka wystgpienia katastrof technologicznych. -
Wiedza Zna i rozumie podstawowe procesy zachodzgce w cyklu
zycia urzgdzen, obiektdw i systemow technicznych
Ma podstawowg wiedze w zakresie technik wytwarzania,
W02 | procesow produkcyjnych, maszyn i systeméw produk- IB1_W22
cyjnych
potrafi postugiwac¢ sie technikami informacyjno-
uo1 komunikacyjnymi wtasciwymi do realizacji zadan typo- IB1_U07

wych dla dziatalno$ci inzynierskiej

potrafi projektowa¢ podstawowe procesy technologiczne
U02 |jak rowniez dokonac oceny procesu produkcji i eksplo- IB1_U24
atacji maszyn w ujeciu inzynierii bezpieczehstwa

Kompetencje
spotfeczne

rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doksztatca-
nia sie (studia drugiego i trzeciego stopnia, studia pody-

K01 . - IB1_KO01
plomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodo-
wych, osobistych i spotecznych
Ma swiadomo$¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng

Ko2 | °raz gotowos¢ podporzadkowania sie zasadom pracy w IB1 K04

zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspdlnie
realizowane zadania

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

wyktad

Wprowadzenie do terminologii przedmiotu — technologie, procesy, operacje.
Podstawowe pojecia dotyczgce warstwy wierzchniej, terminologia, parametry charak-
teryzujgce stan warstwy wierzchniej oraz wptyw oddziatywan w procesach wytwarza-
nia na ksztattowanie jej wtasciwosci.

Charakterystyka obrébki sciernej narzedziami o zdeterminowanych ksztattach:
Charakterystyka materiatéw Sciernych

Charakterystyka narzedzi $ciernych

Charakterystyka narzedzi $ciernych supertwardych.

Sposoby przygotowywania czynnej powierzchni sciernicy.

Klasyfikacja procesow szlifowania.

Szlifowanie watéw i ptaszczyzn.

Dogtadzanie oscylacyjne,

Honowanie,

Docieranie,

Obrobka narzedziami sciernymi elastycznymi.

Usuwanie zadzioréw w procesach technologicznych.

laboratorium

Badania procesu dogniatania,

Badania usuwania zadziorow,

Badania obrobki umacniajgcej — shot peening,
Badanie procesu wybtyszczania elektrochemicznego,
Badania procesu honowania

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢




METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)

efektu Egz;r:;in El%zeammr:; Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
W01 X X
W02 X X
uo1 X X
uo2 X X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.m?f Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wykfad zaliczenie z oceng Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium

laboratorium | zaliczenie z oceng

sprawozdan

Uzyskanie co najmniej 50% punktéw ze sprawdzianéw oraz

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
w C L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw = = h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 34 h
" | akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 1,4 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 16 h
6. Liczba punktéw E(;TS, .ktora student uzyskuje 0,6 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 25 h
" | rze praktycznym
8 Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje 1.0 ECTS
" | wramach zaje¢ o charakterze praktycznym ’
9. | Sumaryczne obciazenie pracg studenta 50 h
10. Punkty ECTS za modut 2 ECTS

1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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