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Wymagania wstepne brak

Egzamin (TAK/NIE) TAK

Liczba punktéw ECTS 5

Forma . " wyktad ¢wiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé¢

Comgen | 5| 1




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol

Kategoria ofektu

Ma podstawowg wiedze na temat pozatechnicznych
uwarunkowan dziatalnosci inzynierskiej, zna rodzaje
srodkow stosowanych przy zabezpieczaniu i ochronie
obiektéw technicznych, posiada wiedze na temat zasad
WO1 ergonomii i bezpieczenhstwa i higieny pracy obowigzuja-
cych w obiektach technicznych, zna metodyke pracy
stuzb bezpieczenstwa i higieny pracy oraz relacji w ukfa-
dzie cztowiek-maszyna. ma podstawowag wiedze w za-
kresie zagrozenia bezpieczenstwa publicznego rozsze-
rzong o aspekty bezpieczenstwa obiektéw publicznych.

IB1_WO07

Wiedza

Ma podstawowg wiedze z zakresu maszyn i systemow
produkcyjnych w tym ich diagnostyki. ma podstawowg
szczegotowg wiedze obejmujgcg analize ryzyka wysta-
pienia katastrof technologicznych.

Wo2 IB1_W15

Potrafi dokona¢ analizy ryzyka z wykorzystaniem metod
uo1 ilosciowych i jakosciowych, potrafi stosowa¢ metody i 1B1_U1M1
techniki doskonalenia jakosci eksploatacji systemu.

Zna i stosuje elementy i zasady bezpieczenstwa i higie-
ny pracy.

uo2 IB1_U27

Zna rozne techniki wytwarzania oraz stosowane rozne
obrébki materiatéw zaréwno konwencjonalne jak i nie-
konwencjonalne. Umie planowac¢ proste procesy pro-
UO03 |dukcyjne. Zna budowe i zasade dziatania podstawowych IB1_U35
maszyn i systeméw produkcyjnych oraz posiada pod-
stawowg wiedze w zakresie funkcjonowania przemystu
4.0.

Umiejetnosci

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doksztatca-
nia sie (studia drugiego i trzeciego stopnia, studia pody-

KO1 ; i IB1_KO01
plomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodo- -
Kompetencje wych, osobistych i spotecznych.
spoteczne Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wiasng
Ko2 | °raz gotowos¢ podporzadkowania sie zasadom pracy w IB1 K04

zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspdlnie
realizowane zadania.




TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

wyktad

Metody szacowania ryzyka podczas obrobki materiatéw wybranymi technologiami.
Bezpieczenstwo przy obrobkach mechanicznych materiatdw technologiami ubytko-
wymi. Bezpieczenstwo przy obrobkach mechanicznych materiatéw technologiami
bezubytkowymi. Bezpieczenstwo w obrobce materiatdw przy cieciu i spawaniu lase-
rowym. Bezpieczehstwo w obrobce materiatdw przy cieciu i spawaniu plazmowym.
Napawanie i natryskiwanie cieplne - zasady BHP. Lutowanie i zgrzewanie - zasady
BHP. Obrdébki elektroerozyjne - zasady BHP. Bezpieczenstwo podczas spawania
MIG/MAG. Bezpieczenstwo podczas spawania TIG. Bezpieczenstwo podczas spa-
wania gazowego. Bezpieczenstwo i eksploatacja butli z gazami technicznymi.

laboratorium

Wprowadzenie i szkolenie BHP. Analiza ryzyka podczas ciecia laserowego. Ocena
ryzyka podczas obrébki materiatdow obrabiarkg elektroerozyjng BP-09d. Analiza pro-
cesu oceny i redukcji ryzyka podczas spawania plazmowego. Wptyw parametrow
ciecia plazmowego na stopien wystgpienia dyméw i oparow spawalniczych. Analiza
ryzyka przy mikrospawaniu laserowym - laser Nd:YAG, model BLS 720. Natryskiwa-
nie naddzwiekowe - charakterystyka procesu i zasady BHP. Wplyw parametréw
skrawania na bezpieczenstwo operatora tokarki.

projekt

W ramach ¢wiczen projektowych studenci indywidualnie i samodzielnie w formie pi-
semnej wykonujg projekt z tematyki bezpieczenstwa na przyktadzie dowolnie wybra-
nego urzadzenia lub maszyny technologicznej stosowanych w obrobce materiatow.
W projekcie muszg by¢ uwzglednione gtéwnie takie czynniki jak: analiza ryzyka, sza-
cowanie ryzyka, analiza zagrozen, analiza bezpieczenstwa, wskaznik ryzyka. Zali-
czenie ¢wiczen projektowych nastepuje na podstawie oceny oddanego i obronionego

projektu.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
efektu Egg:;/in ;E)lgszearanr:; Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
Wo01 X X X
wo02 X X X
uo1 X X X X
uo2 X X X X
uo3 X X X X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.rnf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
wyktad egzamin Uzyskanie co najmniej 50% punkidéw z egzaminu ustnego.

laboratorium

Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium zalicze-

zaliczenie z oceng niowego. Wykonane i przyjete sprawozdania.

projekt

zaliczenie z oceng Uzyskanie co najmniej 50% punkiéw z projektu.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢




NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS
Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
w C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw h
30 15 15
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 68 h
" | akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 2,7 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 57 h
6. Liczba punktéw E(;TS, .ktora student uzyskuje 2,3 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte-
7. 63 h
rze praktycznym
8 Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje 25 ECTS
" | wramach zaje¢ o charakterze praktycznym ’
9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 125 h
10. Punkty ECTS za n'mdu.I o 5 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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Rozporzgdzenie MPIPS z 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy. (t.j. Dz. U. 2003 nr 169 poz. 1650).

Rozporzgdzenie MZiOS z 30 maja 1996 r. w sprawie przeprowadzania badan lekarskich pra-
cownikow, zakresu profilaktycznej opieki zdrowotnej nad pracownikami oraz orzeczen lekar-
skich wydawanych do celéw przewidzianych w Kodeksie pracy. (Dz. U. nr 69, poz. 332).
Rozporzgdzenie MPiPS z 14 marca 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
recznych pracach transportowych (Dz. U. nr 26, poz. 313), wraz z pdzniejszymi zmianami. (Dz.
U. nr 82, poz. 930 - obowigzuje od 1 stycznia 2002 r.).

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 8 grudnia 2004 r. w sprawie klasyfikaciji
zawoddw i specjalnosci dla potrzeb rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (Dz.U. 2004 nr
265 poz. 2644).

Informator - ,Srodki ochrony indywidualnej”. INFOCHRON. Warszawa. CIOP 2000.





