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| stopien
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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu

obowiazkowy

Jezyk prowadzenia zajeé polski

Usytuowanie modutu w planie studiow - semestr semestr 3

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 2

Forma . . wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé

Liczba godzin 15 15

w semestrze




EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol
efektu

Wiedza

Ma podstawowg wiedze na temat materiatdw uzywanych
przy budowie konstrukcji inzynierskich w tym kompozy-
W01 |tow i materiatdw eksploatacyjnych, a takze zna zakres IB1_W09
badan ich wtasciwosci i zastosowania. Ma podstawowg
wiedze nt. instalacji przemystowych.

Ma podstawowg wiedze z zakresu maszyn i systeméw
produkcyjnych w tym ich diagnostyki. ma podstawowg

szczegbtowg wiedze obejmujgcag analize ryzyka w tym
W02 : A ,
analize ryzyka wystgpienia katastrof technologicznych.
Zna i rozumie podstawowe procesy zachodzgce w cyklu
zycia urzgdzen, obiektéw i systemow technicznych

IB1_W15

Ma podstawowg wiedze w zakresie technik wytwarzania,
W03 | proceséw produkcyjnych, maszyn i systeméw produk- IB1_W22
cyjnych

Umiejetnosci

potrafi pozyskiwac¢ informacje z literatury, baz danych i
innych zrédet jak réwniez potrafi integrowac pozyskane
informacje, interpretowac je, wyciggac¢ wnioski, a takze
formutowacé i uzasadniaé opinie

uo1 IB1_U01

potrafi postugiwac¢ sie technikami informacyjno-
U02 | komunikacyjnymi wtasciwymi do realizacji zadan typo- 1B1_U07
wych dla dziatalno$ci inzynierskiej

potrafi projektowa¢ podstawowe procesy technologiczne
U03 |jak rébwniez dokonaé oceny procesu produkcji i eksplo- 1B1_U24
atacji maszyn w ujeciu inzynierii bezpieczenstwa

Kompetencje
spotfeczne

rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doksztatca-
KO1 nia sie (studia drugiego i trzeciego stopnia, studia pody-

; - IB1_K01
plomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodo- -
wych, osobistych i spotecznych
Ma swiadomo$¢ odpowiedzialnosci za prace wlasng

Ko2 | °raz gotowos¢ podporzadkowania sie zasadom pracy w IB1 K04

zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspdlnie
realizowane zadania

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

wyktad

Wprowadzenie do terminologii przedmiotu — technologie , procesy, operacje.

Proces wytwarzania jako system. Cechy procesu produkcyjnego. Pojecie i struktura
procesu technologicznego obrébki. Dokumentacja techniczna.

Nowoczesne materiaty konstrukcyjne stosowane do wytwarzania elementéw maszyn.
Technologicznos¢ konstrukcji. Technologicznos$¢ konstrukciji w procesach obrébki i
montazu - przyktady konstrukcji.

Zasady projektowania proceséw technologicznych, dane wejsciowe. Klasyfikacja
czesci maszyn, typizacja proceséw technologicznych. Ocena procesu technologicz-
nego i kryteria tej oceny.

Technologia montazu, podstawowe pojecia, rodzaje i metody montazu, rodzaje ope-
racji montazowych

Technologia potgczen roztgcznych i nieroztgcznych, badania potgczen. Proces mon-
tazu jako system. Automatyczne systemy montazu.

projekt

Projekt 1. Wykonanie projektu procesu technologicznego
Projekt 2. Wykonanie projektu oprzyrzgdowania

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢




METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
efektu Egza::;in El%zeammr:; Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
W01 X
W02 X
Wwo03 X
uo1 X
uo2 X
uo3 X
K01 X
K02 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
I::j':gf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
wykfad zaliczenie z oceng Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium
projekt zaliczenie z oceng Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z pracy projektowej

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
w C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw = e h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 34 h
" | akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 1,4 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 16 h
6. Liczba punktéw ES:TS, .ktora student uzyskuje 0,6 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 25 h
" | rze praktycznym
8 Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje 1.0 ECTS
" | wramach zaje¢ o charakterze praktycznym ’
9. | Sumaryczne obciazenie pracg studenta 50 h
10. Punkty ECTS za n.mdu.I o 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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