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semestr 2
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NIE
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prowadzenia zajeé wyktad ¢wiczenia
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seminarium
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W semestrze
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EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztatcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wiedza

wo1

Ma uporzadkowang i pogtebiong wiedze z zakresu infor-
matyki, grafiki inzynierskiej i nowoczesnych technologii
informacyjnych wspomagajacych rozwigzywanie roz-
nego rodzaju ztozonych zadan inzynierskich zwigzanych
z mechanikg i budowg maszyn.

MiBM2_WO03

w02

Ma pogtebiong wiedze dotyczgca nazewnictwa, budowy,
zasady dziatania réznego rodzaju maszyn, urzgdzen
mechanicznych i mechatronicznych, jak réwniez okresla-
nia parametrow ich pracy.

MiBM2_WO05

W03

Ma szczegdtowg i pogtebiong wiedze na temat technik
wytwarzania czesci maszyn, w tym technik ubytkowych,
bezubytkowych, metod spajania materiatéw uwzglednia-
jac przy tym technologie przyrostowe, laserowe, zagad-
nienia szybkiego prototypowania oraz inzynierie od-
wrotna, posiada takze uporzgdkowang i pogtebiong wie-
dze na temat budowy réznego rodzaju systemow stuzg-
cych do obrobki i ksztattowania materiatéw.

MiBM2_WO07

Umiejetnosci

uo1

Potrafi sprawnie opracowywa¢ dokumentacje dotyczgca
realizacji ztozonych zadan inzynierskich z zakresu me-
chaniki i budowy maszyn, przygotowac tekst zawierajgcy
omowienie wynikow realizacji tego zadania.

MiBM2_U04

uo2

Potrafi sprawnie zaprojektowaé proces technologiczny
typowych czesci maszyn w obszarze mechaniki i bu-
dowy maszyn i dobra¢ do tego celu odpowiednie ma-
szyny i urzgdzenia.

MiBM2_U08

uo3

Potrafi wykonaé projekt ztozonych elementéw maszyn z
wykorzystaniem oprogramowania CAD/CAM.

MiBM2_U15

Kompetencje
spoteczne

K01

Ma swiadomos¢ wagi profesjonalnego dziatania, prze-
strzegania zasad etyki zawodowej i poszanowania réz-
norodnos$ci pogladow i kultur i religii.

MiBM2_K03

K02

Ma swiadomos¢ roli spotecznej absolwenta uczelni tech-
nicznej i rozumie potrzebe przekazywania opinii publicz-
nej w sposob zrozumiaty informacji dotyczacych osig-
gnie¢ zwigzanych z kierunkiem studiéw mechanika i bu-
dowa maszyn.

MiBM2_K06

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe




wyktad

W ramach prowadzonych zaje¢ wyktadowych przekazane zostang nastepujgce tresci
programowe obejmujgce: budowe obrabiarek specjalizowanych i specjalnych. Przed-
stawione zostang podstawowe pojecia o zarysach zebéw i kinematyce odtaczania.
Zaprezentowane i oméwione zostang metody obrobki két zebatych oraz podstawowe
cechy strukturalne i konstrukcyjne obrabiarek do uzebieh:
e dilutownice Maaga - zasada dziatania, uktady kinematyczne i ruchy robocze,
e strugarka Sunderlanda - cykle pracy, rozwigzania konstrukcyjne,
o dtutownice Fellowsa - charakterystyka ogélna, uktady kinematyczne, mozli-
wosci technologiczne,
e diutownica Fellowsa z uktadem sterowania numerycznego CNC,
o frezarki obwiedniowe uniwersalne, produkcyjne,
o frezarki obwiedniowe sterowane numerycznie - budowa, mozliwosci techno-
logiczne, zastosowanie, kinematyka,
e obrabiarki do obrobki wykanczajgcej két zebatych.
Przedstawione zostang zasady obrobki két zebatych stozkowych o zebach prostych i
tukowych oraz podstawowe zaleznosci kinematyczne. Obrabiarki sterowane nume-
rycznie do uzebien. Automatyzacja obrabiarek do uzebien. Automatyczne linie obréb-
kowe. Tendencje rozwojowe w budowie obrabiarek do uzwojen i uzebien.

projekt

W ramach zaje¢ projektowych na pierwszych zajeciach studenci zostang zapoznani z
regulaminem zaje¢, zasadami realizowania i zaliczanie projektu, ktory zostanie wy-
dany.

Zakres projektu bedzie obejmowat:

» przeprowadzenie obliczen i dobdér geometrii kota zebatego,

» opracowanie modelu 3D i rysunku technicznego kota zebatego w programie CAD,

* dobranie materiatu, z ktérego zostanie wykonane koto zebate,

» dobranie obrabiarek, uchwytéw, narzedzi oraz parametréw technologicznych,
ktére zostang wykorzystane w procesie produkcji zaprojektowanego kota zeba-
tego,

» opracowanie projektu procesu technologicznego obrébki skrawaniem wybranego
rodzaju kota zebatego z uzyciem wszystkich niezbednych maszyn konwencjonal-
nych i sterowanych numerycznie,

+ przedstawienie w zamknietej formie dokumentacji technologicznej i programéw
sterujgcych praca obrabiarek CNC.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X
w02 X
W03 X
uol X
uo2 X
uo3 X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
C s Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wykfad zaliczenie z oceng Uzyskanie 50% punktoéw z kolokwium zaliczeniowego




projekt zaliczenie z oceng

Obecnosé na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50% punk-
téw z opracowanego koncowego projektu.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA
Bilans punktow ECTS
Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nostk
a
W C L P
1. Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw s h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. . 28 h
akademickiego
Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 11 ECTS
mickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 22 h
6. Liczba punktow EQTS, .ktorq student uzyskuje 09 ECTS
w ramach samodzielnej pracy '
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 19 h
" | rze praktycznym
Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje
8. . 0,8 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym !
9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 50 h
10, Punkty ECTS za rr.lodu.i N 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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