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V. Opis programu studiéw

3. KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu M#1-N2-MiBM-KWTLIiP-214
Nazwa przedmiotu Termiczne nanoszenie powtok
Nazwa przedmiotu w jezyku polskim Thermal coating deposition
Obowigzuje od roku akademickiego 2019/2020

USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow MECHANIKA | BUDOWA MASZYN
Poziom ksztafcenia Il stopien
Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | studia niestacjonarne

komputerowo wspomagane technologie laserowe i pla-
zmowe

Katedra Inzynierii Eksploatacji i Przemystowych Sys-
teméw Laserowych

Zakres

Jednostka prowadzaca przedmiot

Koordynator przedmiotu Dr hab. inz. Wojciech Zérawski, prof. PSk

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw przedmiot specjalnosciowy
Status przedmiotu obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski

Usytuowanie modutu w planie studiow - semestr semestr 2

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) TAK

Liczba punktow ECTS 3

Forma . " wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé

Liczba godzin

w semestrze 15 15




EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma wiedze z zakresu nanoszenia powtok réznymi meto- MiBM2_W02
woi | G ¢ P y MiBM2_WO07
. ' MiBM2 W17
Wiedza . =
. s MiBM2_W08
Ma wiedze na temat materiatébw stosowanych w meto- : —
woz dach termicznych nanoszenia powtok MiBM2_W11
y POWIOK. MiBM2_W19
Uo1 Potrafi opracowac prOJekt_te(?hnologu wykon(_amla powtok MiBM2 UO8
- s ze szczegodlnym uwzglednieniem metod termicznych. -
Umiejetnosci Prawidtowo dobiera materiaty inzynierskie zapewniajgce
Uo2 ) y Inzy pewniaja MiBM2_U14
poprawng eksploatacje maszyny. -
Rozumie znaczenie i zna mozliwosci ciggtego doskona-
Kompetencje KO1 lenia (stL_|d|a Il stopnia, st_udla podyplorr_l_owe, kursy), co MIBM2 KO1
spoteczne prowadzi do podnoszenia kompetencji zawodowych, -
osobistych i spotecznych.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma .
zajec* Tresci programowe
Aktualny stan rozwoju termicznych metod nanoszenia powtok. Materialy stosowane w
wyktad procesach termicznych metod nanoszenia powlok. Procesy napawania gazowego

Procesy napawania tukowego. Natryskiwanie ptomieniowe i tukowe. Procesy napa-
wania plazmowego. Procesy napawania laserowego.

Woprowadzenie i szkolenie BHP. Witasciwosci materiatow proszkowych stosowanych
w procesach termicznych metod nanoszenia powtok. Proces napawania gazowego
powtok weglikowych - palnik Eutalloy. Wptyw parametry procesu napawania tukowe-
laboratorium | go na wiasciwosci powtok. Mikrostruktura powtok typu NiCrBSi natryskiwanych ciepl-
nie i przetapianych. Wptyw skfadu gazéw plazmotwoérczych na twardos¢ powtok
napawanych plazmowo — Plazmotron NPi-250. Morfologia powierzchni powtok osa-
dzanych laserem TruMicro300.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia (zaznaczyc x)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
Wo1 X
W02 X
uo1
uo2
K01 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
FO_I‘m’iI Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyktad egzamin Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z egzaminu pisemnego

na koniec zajec.

Obecnosé na zajeciach. Wykonanie i uzyskanie pozytywnej

laboratorium | zaliczenie z oceng s .
oceny z zaje¢ laboratoryjnych.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢



NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
w C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow . . h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. S 24 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktoérg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 1 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 51 h
Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje
6. ) . 2 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 38 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje
8. iy 1,5 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym ’
9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 75 h
10, Punkty ECTS za n'10du‘% o 3 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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