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V. Opis programu studiéow

3. KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu

M#1-S1-AiR-404

Nazwa przedmiotu

Techniki wytwarzania Il

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Manufacturing Techniques Il

Obowigzuje od roku akademickiego

2019/2020

USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

AUTOMATYKA i ROBOTYKA

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

studia stacjonarne

Zakres

wszystkie

Jednostka prowadzgca przedmiot

Katedra Technologii Mechanicznej i Metrologii

Koordynator przedmiotu

dr hab. inz. Edward Miko prof. PSk

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow przedmiot kierunkowy
Status przedmiotu obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajeé polski

Usytuowanie modutu w planie studiow - semestr semestr 4

Wymagania wstepne

Fizyka, materiatoznawstwo, techniki
wytwarzania |

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 1

Forma . L. wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé¢

Liczba godzin

w semestrze 15




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol

Kategoria ofektu

Student ma wiedze praktyczng w zakresie budowy, moz-
liwosci technologicznych i zastosowania obrabiarek

W01 | konwencjonalnych i CNC w procesach produkcji elemen- AiR1_W06
tow mechanicznych automatyki, hydrauliki oraz pneuma-
Wiedza tyki itp.

Student ma wiedze praktyczng w zakresie technik wy-
twarzania sposobami obrobki widrowej i Sciernej w pro-
cesach produkcji elementéw mechanicznych automatyki,
hydrauliki oraz pneumatyki itp.

W02 AiR1_WO06

Student potrafi dobra¢ parametry obrébki i narzedzia do

ol okreslonego zadania technologicznego.

AIR1_U11

Umiejetnosci Student potrafi dobra¢ materiat wyjSciowy i obrabiarke

oz do wykonania okreslonego zadania produkcyjnego.

AiR1_U16

Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w zakre-
K01 |sie technik wytwarzania zwigzanego z ciggtym rozwojem AiR1_K01
tego obszaru dziatalno$ci wytworczej.

Kompetencije Ma swiadomos¢ waznosci i rozumie powigzania pomie-
spoteczne dzy dziatalnoscig w zakresie technik wytwarzania a po-
K02 |zatechniczng w aspekcie skutkéw oddziatywania na AiR1_K02
srodowisko naturalne i odpowiedzialnosci za podejmo-
wane decyzje.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

.. Tresci programowe
zajec* prog

W ramach prowadzonych zaje¢ wykonane zostanie 6 ¢wiczen laboratoryjnych:

1. Budowa tokarek konwencjonalnych i CNC. Metody obrébki elementow me-
chanicznych automatyki, hydrauliki oraz pneumatyki itp. z wykorzystaniem
obrébki tokarskie;.

2. Budowa frezarek konwencjonalnych i CNC. Metody obrdbki elementéw me-
chanicznych automatyki, hydrauliki oraz pneumatyki itp. z wykorzystaniem
obrébki frezarskie;j.

laboratorium 3. Budowa wiertarek. Metody obrébki elementéw mechanicznych automatyki,
hydrauliki oraz pneumatyki itp. z wykorzystaniem obrdbki wiertarskiej.

4. Budowa szlifierek konwencjonalnych i CNC. Metody obrébki elementéw
mechanicznych automatyki, hydrauliki oraz pneumatyki itp. z wykorzysta-
niem obrébki szlifierskiej.

5. Budowa i rodzaje systeméw mocowania narzedzi i przedmiotow obrabia-
nych.

6. Praktyczny dobdr parametréw technologicznych proceséw skrawania.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢



METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczy¢ )
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
Wo1 X X
W02 X X
uol X
uo2 X
K01 X
K02 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
Fo.mlf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec

Obecnos¢ na zajeciach. Uzyskanie co najmniej 50 % pkt z
laboratorium | zaliczenie z oceng kolokwium zaliczeniowego. Uzyskanie pozytywnych ocen ze
wszystkich sprawozdan.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
W C L P S
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow e h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 17 h
" | akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 0,7 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 8 h
6. Liczba punktow E(_:TS, _ktorq student uzyskuje 0.3 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 25 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
8. g 1,0 ECTS
w ramach zajeé¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciazenie praca studenta 25 h
10, Punkty ECTS za n.10du.i o 1 ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
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