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USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

AUTOMATYKA i ROBOTYKA

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

studia niestacjonarne

Zakres

wszystkie

Jednostka prowadzagca przedmiot
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Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot podstawowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

W semestrze

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr semestr 2

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 2
E:')(;vrc:dzenia zajeé wykiad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
Liczba godzin 18




EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma elementarng wiedze w zakresie materiatow stosowa-
W01 | nych w budowie maszyn, zwtaszcza urzgdzen automa- AiR1 W03
. tyki i robotyki
Wiedza - : - p
Zna i rozumie procesy wytwarzania elementéw maszyn
W02 |iurzadzen z wykorzystaniem odlewnictwa, spawalnictwa AiR1 W06
i obrobki plastycznej
Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doksztatca-
Kompetencje KO1 nia sie (studia drugiego i trzeciego stopnia, studia pody- AIR1 KOL
spoteczne plomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodo- -
wych, osobistych i spotecznych

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe

wyktad

1. Stopy odlewnicze, wtasciwosci odlewnicze. Piece odlewnicze. Wytapianie staliwa,
zeliwa, stopow metali niezelaznych. Metody formowania recznego. Mechanizacja i
automatyzacja proceséw formowania. Specjalne metody wytwarzania form i rdzeni.
Metody odlewania (odlewanie grawitacyjne, ciSnieniowe, odsrodkowe, ciggte i potcig-

gte).

2. Charakterystyka proceséw spawania. Materiaty dodatkowe do spawania. Potgcze-
nia spawane i ich wlasciwosci. Spawalnos¢ i technologia spawania metali i stopow.
Procesy zgrzewania i lutowania. Kontrola jakosci w spawalnictwie. Mechanizacja i
automatyzacja proceséw spawalniczych.

3. Klasyfikacja procesow obrdobki plastycznej. Wady i zalety obrébki plastycznej. Pod-
stawowe procesy ttoczenia dotyczgce ksztattowania materiatu z naruszeniem spéj-
nosci (sposoby ciecia) jak i bez naruszenia (wyttaczanie, przettaczanie, wycigganie,
giecie). Sposoby walcowania materiatu (wzdtuzne, poprzeczne i skosne). Metody wy-
ciskania materiatu (wspotbiezne, przeciwbiezne, z bocznym wyptywem i ztozone),
czynniki wptywajgce na proces wyciskania. Metody kucia materiatu (swobodne, p&t-
swobodne i matrycowe). Nowoczesne metody ksztaltowania. Ksztaltowanie cieczg z

uwzglednieniem metod wybuchowych i elektrohydraulicznych.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1 X
w02 X
K01 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

FO.I’n’lEj Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z trzech kolokwiéw
wyktad zaliczenie z oceng w trakcie zajeé¢ (dotyczgcych zagadnien odlewnictwa, spa-
walnictwa i obrébki plastycznej)

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zajec




NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéow ECTS
Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nostk
a
) . i ) w C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw - h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. S 20 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 0,8 ECTS
mickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 30 h
Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje
6. w ramach samodzielnej pracy 1.2 ECTS
7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 0 h
" | rze praktycznym
Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje
8. . . 0 ECTS
w ramach zajeé o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 50 h
10. Punkty ECTS za n'10dull o 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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