STRESZCZENIE

W pracy przedstawiono dotychczasowy stan wiedzy zwigzany z powstawaniem chropowatosci
powierzchni toczonych wzdtuznie. Na podstawie badan symulacyjnych modeli do prognozowania
chropowatosci powierzchni stwierdzono, ze modele sg zbyt rozbiezne a podejscie do ich formowania
czasami jest diametralnie r6zne. W pracy postanowiono podja¢ temat badan zjawisk towarzyszacym
procesowi skrawania, ktore wg zrodet literaturowych sg kluczowymi zjawiskami w procesie
ksztattowania chropowatosci powierzchni. W skutek prowadzonych badan opracowano praktyczna
metode wyznaczania parametru minimalnej grubo$ci warstwy skrawanej i przeprowadzono seri¢
pomiaréw w celu wyznaczenia parametru hp,. Parametr ten nastepnie zostal skorelowany z
parametrem promienia zaokraglenia krawedzi skrawajacej ostrza r,. Dodatkowo zaprojektowano i
wykonano glowice do pomiaru przemieszczen wzglgdnych w ukladzie narz¢dzie - przedmiot
obrabiany w oparciu 0 bezstykowe czujniki przemieszczen. W wyniku serii pomiar6w wyznaczono
wplyw promienia zaokraglenia krawedzi skrawajacej, predkosci skrawania oraz posuwu na wartosci
przemieszczen generowanych w ukladzie narzadzie - przedmiot obrabiany podczas toczenia
wzdtuznego. W rezultacie tych badan wyznaczono strefy stabilnej pracy obrabiarki. Nastepnie
przeprowadzono pomiary parametréw 2 i 3D chropowato$ci formowanych powierzchni a takze
parametréw 3D falistosci powierzchni. Wynikiem przeprowadzonych badan byla weryfikacja
istniejacych modeli do prognozowania parametru Ra chropowato$ci powierzchni a w koncowym
etapie zaproponowanie wspotczynnikow korekcyjnych do istniejacych wzorow w oparciu o dane
doswiadczalne uzyskane w wyniku serii pomiardw przemieszczen. W rozdziale pierwszym
przedstawiono obecny stan wiedzy dotyczacy ksztaltowania struktury geometrycznej powierzchni
podczas operacji toczenia wzdhuznego. Opisano sposoby i stanowiska do wyznaczania parametru
minimalnej grubosci warstwy skrawanej oraz przemieszczen podczas toczenia. Rozdziat drugi
przedstawia sformutowany cel, zakres, tezy pracy oraz elementy jej nowosci. Rozdziat trzeci
przedstawia informacje na temat narzedzi, materiatow oraz obrabiarki zastosowanej do
przeprowadzenia prob skrawania. Zawarto w nim takze autorskg metode wyznaczania parametru
minimalnej grubosci warstwy skrawanej oraz zaprezentowano opatentowane i zbudowane stanowisko
do pomiaru przemieszczen wzglednych w ukladzie narzedzie - przedmiot obrabiany.
W czwartym rozdziale opracowano wyniki badan: inicjowania procesu skrawania, pomiaru
przemieszczen wzglednych narzedzia i przedmiotu obrabianego wystepujacych podczas procesu
skrawania i wybrane parametry struktury geometrycznej powierzchni. W rozdziale tym wykorzystujac
stan wiedzy literaturowej oraz przeprowadzone badania opracowano do$wiadczalny model do
prognozowania parametru Ra chropowatosci powierzchni. W ostatnim rozdziale sformutowano
wnioski i uwagi koncowe oraz wyznaczono kierunki dalszych badan.



