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STRESZCZENIE

W pierwszej czesci pracy szczegdlowo przeanalizowano stan literatury dotyczacy metody
spajania dyfuzyjnego tytanu ze stalg austenityczng za pomocg migdzywarstw wykonanych z
czystych metali. Przedstawiono fizykochemiczne podstawy lutowania, zaprezentowano istote
metody spajania z udzialem fazy stalej oraz ciektej, omoéwiono poszczegodlne etapy procesu
spajania, jak rowniez przedstawiono parametry procesu i sposob przygotowania elementow do
taczenia. Podano takie zalety oraz wady metod spajania oraz praktyczne aplikacje tej techniki
spajania jak rowniez powstatych polaczen miedzy badanymi materiatami.

Druga cze$¢ pracy zawiera wyniki wilasnych badan eksperymentalnych dotyczacych
powstalych zlaczy pomigdzy tytanem (Grade 2) a stalg austenityczng (XS5CrNi 18-10)
uzyskanych za posrednictwem przektadek z aluminium, miedzi oraz niklu. Wykonano
szczegdtowa analize mikrostruktur powstalych zlaczy na styku pomigdzy materiatami
spajanymi a miedzywarstwg posrednig pod katem przemian strukturalnych zachodzacych przy
zastosowaniu roéznych temperatur spajania jak rowniez wykonano identyfikacje faz
migdzymetalicznych wystepujacych w badanych ztaczach. Na podstawie wykonanych badan
wiasnosci mechanicznych, a w tym pomiardow twardosci, prob technologicznego $cinania, prob
rozciggania,  wytypowano  temperatur¢  spajania  przy  ktorej dane  zlacza
z przektadkami z aluminium, miedzi oraz niklu cechowaty si¢ najwyzsza wytrzymatoscia.
Nastepnie wykonano probe udarnosci jak rowniez przeprowadzono badania odpornosci na
$cieranie oraz odpornosci na korozje w roztworach NaCl i Na>SOa.

Przeprowadzone badania pokazaty, iz wraz ze =zmiang materialu dodatkowego
W postaci warstwy posredniej nastgpuje zmiana wilasciwosci mechanicznych
1 eksploatacyjnych uzyskanych zlaczy. Dlatego tez w zaleznosci od warunkow
jak 1 srodowiska pracy zlacza nalezy odpowiednio dobiera¢ materiat na miedzywarstwe.
Jednakze najkorzystniejsze wilasno$ci mechaniczne oraz dobre wlasnosci eksploatacyjne
uzyskaty zlgcza wykonane za posrednictwem miedzianej warstwy posrednie;.



