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obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 2

Wymagania wstepne
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giczne do obrébki plastycznej, Obrébka
skrawaniem, Techniki wytwarzania ll,
KWPT

Egzamin (TAK/NIE)

TAK

Liczba punktow ECTS

4

Forma

prowadzenia zajeé wyktad

¢wiczenia

laboratorium projekt seminarium

Liczba godzin
w semestrze 25

30




EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie
Kategoria e);ektu Efekty ksztalcenia do efektow
kierunkowych
Student ma pogtebiong wiedze na temat zadan oraz celéw au- MiBM2 WO5
tomatyzacji i robotyzacji w procesach obrébki plastycznej : —
wo1l |. . X . ; .| MiBM2_WO07
i skrawaniem oraz budowy i zasady dziatania oprzyrzgdowania MIBM2 W15
ztozonego, stosownego do zrealizowania tych zadan. —
Student ma poszerzong wiedze na temat budowy i konstrukcji MIBM2 W05
mechanizmow automatyzujgcych procesy ttoczenia z tasmy, : -
w02 e ) X " . MiBM2_WO07
pasow i potwyrobow oraz budowy i eksploatacji systeméw pro- MiIBM2 W15
dukcyjnych dotyczgcych wykonywania wyrobéw z blachy. -
Wiedza i
Student ma pogtebiong wiedze na temat konstrukcji i budowy M!BMZ—W%
Wos automatéw tokarskich MIBM2_W07
MiBM2_ W15
Student ma pogtebiong wiedze na temat automatyzacji i robo- M!BMZ—WOS
wo4 " L . MiBM2_WO07
tyzaciji elastycznych linii obrébkowych MiIBM2 W15
Student ma pogtebiong wiedze w zakresie tworzenia dokumen- B
W05 | tacji technicznej z wykorzystaniem réznych programéw kompu-| MiBM2_W09
terowych
Potrafi sprawnie wykorzysta¢ zdobytg wiedze do analizowania
uo1L pudowy [ zqsady dz[aiama ,me_chanlzmow'd_o. automatyzaciji MiBM2_U04
i robotyzacji procesoéw obrobki plastycznej i ich wyboru do pro-
dukcji wyrobéw o zadanym ksztalcie i wielkosci
Ma umiejetnos¢ samoksztatcenia sie, w celu podnoszenia kwa-
U02 Ilf!kacp mezbednyc;h do realizacji zadan dotyczacy_ch konst,ruk— MiBM2_U18
cji oprzyrzagdowania stosowanego w automatyzacji procesow
obroébki plastycznej
Potrafi sprawnie wykorzysta¢ zdobytg wiedze do samodziel-
. | oz |nego opracowania dokumen_tacu konstrukcyjnej mechamzmu MiBM2_U04
Umiejetnosci automatyzujgcego podawanie materiatu do ttocznika, z wyko-
rzystaniem programu AutoCAD
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze w celu opracowania kon-
strukcji przedmiotu i procesu technologicznego jego obrébki
U04 | na piecioosiowym centrum frezarskim z automatycznym syste- | MiBM2_U04
mem podawania przedmiotéw. Umie opracowa¢ dokumentacje
technologiczng opisujacg proces produkcyjny.
Potrafi samodzielnie opracowaé konstrukcje systeméw moco-
Uos | Wwania przedmloty obrabianego, stworzy¢ programy obrébkowe MiBM2_U04
i dobra¢ narzedzia dla zadanego przedmiotu obrabianego na
piecioosiowym centrum frezarskim.
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie i pogtebiania
KO1 wiedzy w cel_u podnoszenla ky_vgllflkaql za_\{vodoquh dotys:za'— MiBM2 KO1
cych zagadnieh automatyzaciji i robotyzacji procesow obrobki -
plastycznej i obrébki skrawaniem
Kompetencie Potrafi pracowa¢ indywidualnie oraz wspoétdziata¢ i pracowaé
s o?ecznej K02 |w zespole, realizujgcym zadany projekt oraz bra¢ odpowie- MiBM2_K04
P dzialnos¢ za wyniki realizowanych wspdélnych dziatan
Ma swiadomos¢ spotecznej roli absolwenta uczelni technicznej
Ko3 |irozumie potrzebe przekazywania innym osobom informacji MiBM2_K06

zwigzanych z kierunkiem studiéw mechanika i budowa maszyn




TRESCI PROGRAMOWE

Forma zajeé

Tresci programowe

wyktad

1. Zadania i cele automatyzacji i robotyzacji w procesach obrébki plastycznej ze
szczegollnym uwzglednieniem procesow kucia, walcowania, wyciskania i ciggnienia.
Budowa i zasada dziatania mechanizméw stosowanych do automatyzaciji i robotyza-
Cji procesow kucia.

2. Budowa i zasada dziatania mechanizmow stosowanych do automatyzacji i roboty-
zacji procesoéw ciggnienia, wyciskania i walcowania.

3. Zadania i cele automatyzaciji i robotyzacji w procesach ttoczenia z tasm, paséw

i potwyrobow. Klasyfikacja, zasada dziatania i budowa podajnikéw tasm oraz bebnow
odwijajgcymi i nawijajgcymi oraz urzadzen prostujgcych. Podajniki paséw i odcinaki
azurow.

4. Klasyfikacja, zasada dziatania i budowa urzadzen do chwytania i ustawiania pétwy-
roboéw. Klasyfikacja, zasada dziatania i budowa prowadnikéw i podajnikéw potwyrobow

5. Klasyfikacja, zasada dziatania i budowa urzgdzen obrotowych i miedzygniazdowych
oraz robotow przemystowych.

6. Klasyfikacja, zasada dziatania i budowa mechanizméw do usuwania wyrobow i od-
paddéw z przestrzeni roboczej ttocznika

7. Automatyzacja produkcji wielkoseryjnej i masowej. Budowa i dziatanie automatéw
tokarskich

8. Narzedzia skrawajgce i systemy narzedziowe stosowane w obrabiarkach CNC
i centrach obrébkowych.

9. Elastyczne systemy produkcyjne. Elastyczna automatyzacja produkcji jednostko-
wej i matoseryjnej - pojecia podstawowe, czynniki rozwoju. Struktura elastycznego
systemu obrébkowego ESO. Struktura autonomicznej stacji obrébkowej ASO.

10. System przeptywu przedmiotéw obrabianych w elastycznej automatyzacji wytwa-
rzania. System przeptywu narzedzi w elastycznych systemach wytwoérczych

11.Rola robotéw w elastycznej automatyzacji wytwarzania. Budowa i wtasciwosci ro-
bota przemystowego. Zastosowanie robotow przemystowych w elastycznie zautoma-
tyzowanym w wytwarzaniu

12. Integracja komputerowa produkcji. Koncepcja i architektura systeméw CIM

projekt

1. Wyznaczenie parametréw i uktadéw fazowych zwigzanych z ruchem roboczym ele-
mentow urzgdzenia mechanizujgcego. Wykonanie szkicu operaciji

2. Obliczenie wymiaréw elementéw roboczych urzadzenia mechanizujgcego i naryso-
wanie przekroju gtéwnego.

3. Narysowanie widoku na jego czes¢ dolng

4. Narysowanie widoku na czes$¢é gérng

5. Narysowanie szczegotow i przekrojow nie pokazanych na przekroju gtéwnym

6.0znaczenie poszczegodlnych detali na rysunku ztozeniowym

7. Wykonanie tabelki rysunkowej i naniesienie niezbednych uwag na rysunku ztoze-
niowym. Zaliczenie wykonanego projektu ttocznika

8. Wyznaczenie parametrow i uktadow fazowych zwigzanych z ruchem roboczym ele-
mentow urzadzenia mechanizujgcego. Wykonanie szkicu operaciji

9. Opracowanie konstrukcji przedmiotu obrabianego na piecioosiowym centrum fre-
zarskim

10. Opracowanie procesu technologicznego obrébki wiertarskiej i frezarskiej detalu
weditug zadanego rysunku na piecioosiowe centrum frezarskie z automatycznym sys-
temem podawania przedmiotow

11. Projekt uktadu mocowania przedmiotu obrabianego na piecioosiowym centrum
frezarskim

12. Dobdr odpowiednich narzedzi skrawajgcych wykorzystywanych w
zautomatyzowanym procesie produkcyjnym

13, 14. Opracowanie programéw sterujgcych na piecioosiowe centrum
frezarskie z automatycznym systemem podawania przedmiotéw

15. Opracowanie dokumentacji technologicznej opisujgcej proces produkcyjny

3




METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

wo1

X

w02

W03

wWo4

W05

XX | XX

uo1

uo2

uo3

uo4

uos

XX | X[ X]|X

K01

>

K02

X

KO3

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma zajeé

Forma zaliczenia

Warunki zaliczenia

wyktad

egzamin

Uzyskanie minimum 50% punktéw z egzaminu (2 czesci)

projekt

zaliczenie z oceng

Oddanie i zaliczenie dwéch projektéw dotyczacych

zagadnien z obrobki plastycznej i obrébki skrawaniem

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta Jednostka
w C L P S
1. Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow h
25 30

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela

3. LY 61 h
akademickiego
Liczba punktéow ECTS, ktorg student uzyskuje

4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 2,4 ECTS
mickiego

5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 39 h

6. Liczba punktéw EC_:TS, _ktora student uzyskuje 16 ECTS
w ramach samodzielnej pracy

7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 55 h

" | rze praktycznym

Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje

8. ey 2,2 ECTS
w ramach zajeé o charakterze praktycznym

9. | Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 100 h

10, Punkty ECTS za n.lodu'i N 4 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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