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V. Opis programu studiéow

3. KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu

M#1-S2-MiBM-KWW-111

Nazwa przedmiotu

Wybrane zagadnienia z obrébki ubytkowej

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Chosen Problems of Material Removal Processes

Obowigzuje od roku akademickiego

2019/2020

USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

MECHANIKA | BUDOWA MASZYN

Poziom ksztatcenia

Il stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

studia stacjonarne

Zakres

komputerowe wspomaganie wytwarzania

Jednostka prowadzaca przedmiot

Katedra Technologii Mechanicznej i Metrologii

Koordynator przedmiotu

Dr hab. Inz. Edward MIKO prof. PSk.

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw przedmiot kierunkowy
Status przedmiotu obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski

Usytuowanie modutu w planie studidow - semestr semestr 1

Wymagania wstepne

KWPT, Obroébka skrawaniem

W semestrze

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 1

Forma . . wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé¢

Liczba godzin 15




EFEKTY UCZENIA SIE

_ Symbol _ Odniesiepie do
Kategoria Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Wo1 Student ma pogtebiong wiedze na temat M@BMZ_WO?
Wiedza nowoczesnych sposobow obrobki ubytkowej MiBM2_W10
W02 Student ma pogtebiong wiedze na temat budowy i badan MiBM2_W11
nowoczesnych obrabiarek sterowanych numerycznie. MiBM2 W12
Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w zakre-
K01 sie nowoczesnych sposobdw obrébki skrawaniem i no- MiBM2_KO01
Kompetencje wych trendéw w budowie obrabiarek CNC.
spoteczne Student rozumie pozatechniczne aspekty dziatalnosci in-
K02 | zyniera mechanika i menedzera, miedzy innymi jej kon- MiBM2_K02
sekwencje spoteczne oraz wptyw na stan srodowiska.

TRESCI PROGRAMOWE

Fo.r m.f Tresci programowe
zajeé
Modelowanie chropowatosci powierzchni skrawanych. Prognozowanie chropowatosci
powierzchni toczonych i frezowanych na obrabiarkach CNC. Skrawalno$¢ nowocze-
wykiad snych materiatdéw konstrukcyjnych. Obrébka kompletna, mikroobrobka, nanoobroébka,

obrébka hybrydowa obrébka szybkosciowa. Kierunki rozwoju nowoczesnych obrabia-
rek. Budowa nowoczesnych centréw tokarskich i frezarskich. Diagnostyka, hadzoro-
wanie i badania obrabiarek CNC. Badanie dokfadnosci geometrycznej obrabiarek.
Badanie dokfadnosci pozycjonowania obrabiarek CNC. Szybki test systemem QC-10.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1 X
W02 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
FO_I’m'f. Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
. . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwidow w trakcie
wyktad zaliczenie z oceng zajet

NAKLAD PRACY STUDENTA



Bilans punktow ECTS
Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nostk
a
) . i ) w C L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw s h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. S 17 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 0,7 ECTS
mickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 8 h
Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje
6. w ramach samodzielnej pracy 0.3 ECTS
7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 0 h
" | rze praktycznym
8 Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje 0.0 ECTS
" | w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym '
9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 25 h
10 Punkty ECTS za rr'lodull o 1 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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