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Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 1

Wymagania wstepne

Podstawy obrébki plastycznej, Podstawy

projektowania obrébki plastycznej, Obrébka
plastyczna, Maszyny technologiczne do ob-
rébki plastycznej

Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 2
Forma r;ra(j?t\?/\éadzema wykiad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
Liczba godzin
w semestrze 15 30




EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie
Kategoria y Efekty ksztalcenia do efektow
efektu .
kierunkowych
Student ma pogtebiong wiedze na temat budowy i konstrukgc;ji .
W01 pharzedzi stosowanych 5znych h obrdébki plast MIBM2_WO7
rze ych w réznych procesach obrobki plastycz- | \v.ov1o"\wos
nej na gorgco. _
Wtz | g e e ot ek | Bz wor
rzedzi y ych procesach obroébki plastycz- MiBM2_ W08
nej na zimno
W03 Student ma poszerzong wiedze na temat klasyfikacji ttoczni- MiBM2_WO07
kéw i konstrukcji podzespotéw w nich stosowanych MiBM2_W08
Potrafi sprawnie wykorzysta¢ zdobytg wiedze do analizowania
UO1 |konstrukcji narzedzi stosowanych w procesach obrébki pla- MiBM2_U03
stycznej na zimno i na gorgco
Potrafi sprawnie wykorzysta¢ zdobytg wiedze do samodziel- :
. ’ ¢ X MiBM2_U02
- L UO2 |nego opracowania dokumentacji konstrukcyjnej ttocznika po- : —
Umiejetnosci ; MiBM2_U04
stepowego, z wykorzystaniem programu AutoCAD
Ma umiejetnos¢ samoksztatcenia sie, w celu podnoszenia
Uo3 kwa|lfll|§aCjI nlezbednych do realizacji zadan dotyc’:zacycr) kc_m- MiBM2 U18
strukcji oprzyrzadowania stosowanego w proceséw obrobki -
lastycznej
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie i pogtebiania
KO1 wiedzy w celu pqdnoszema kwalifikacji zawpdowych MiBM2 KO1
dotyczacych projektowania oprzyrzagdowania stosowanego w -
rocesach obrébki plastycznej
Kompetencie Potrafi pracowa¢ indywidualnie oraz wspoétdziata¢ i pracowac
s oiepczne J K02 w zespole realizujgcym zadany projekt i ponoszenia odpowie- | MiBM1_K04
P dzialnosci za wspdlnie zrealizowane zadanie
Ma swiadomos¢ spotecznej roli inzyniera, absolwenta uczelni
KO3 .technlczr_w'ej i rozumie potr;ebe przekazyy\’/anla innym ospbom MiBM1_KO06
informacji zwigzanych z kierunkiem studiéw mechanika i bu-
dowa maszyn

TRESCI PROGRAMOWE

Forma zajeé Tresci programowe

1. Budowa walcéw do walcowania wzdtuznego, poprzecznego i skosnego.
Klasyfikacja i budowa ciggadet.

N

. Klasyfikacja i budowa narzedzia do kucia swobodnego i matrycowego.

w

. Budowa matryc i stempli do wyciskania profili i wyprasek kotowo-symetrycznych.

4. Klasyfikacja i budowa ttocznikéw.
Budowa i sposoby mocowania stempli oraz matryc stosowanych w ttocznikach.

5. Sposoby prowadzenia i bazowania materiatu w ttocznikach.

wyktad Budowa i zasada dziatania nozy bocznych.

6. Rodzaje zgarniaczy mocowanych w czesci dolnej i gornej ttocznika.
Elementy sprezyste, sposoby ich mocowania i ograniczenia skoku

7. Sposoby prowadzenia gornej czesci ttocznika wzgledem dolnej czesci i budowa
prowadnic stupowych.
Elementy no$ne i mocujace stosowanych w ttocznikach.

8. Zasady tgczenia elementéw stosowanych w ttocznikach.

1. Wyznaczenie sity niezbednej do realizacji operacji ttoczenia, rozdzielenie operacji
na poszczegolne zabiegi, obliczenie wymiaréw pasa i skoku podawania w ttocz-
niku. Wykonanie szkicu operaciji i rysunku detalu wykonywanego na ttoczniku.

projekt 2. Dobdr prasy i obliczenie wymiaréw czesci roboczych stempli i matryc.

3. Przygotowanie w AutoCAD-ie formatki do rysowania rysunku ztozeniowego ttocz-
nika i oméwienie zasad rozmieszczenia poszczegdlnych widokow i przekrojéw.
Narysowanie matryc i stempli w widoku na cze$¢ dolng i gérna.
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N

. Narysowanie matryc i stempli oraz ich mocowania w przekroju.

5. Zaprojektowanie listew prowadzgcych, dociskaczy, zderzakow wstepnych, pilotow
i kotkdbw oporowych.

6. Zaprojektowanie ksztattu i wyznaczenie wymiarow ptyt matrycowych
i stemplowych z gniazdami do mocowania dla dobranej prasy.

7. Zaprojektowanie prowadzen stupowych czesci gornej wzgledem czesci dolnej.

8. Zaprojektowanie czopéw nos$nych i mocujgcych.

9. Narysowanie szczegotow i przekrojéw nie pokazanych na przekroju gtéwnym.

10.0znaczenie poszczegdinych detali na rysunku ztozeniowym oraz naniesienie chro-
powatosci powierzchni wspétpracujgcych elementow.

11.Wymiarowanie widoku na czesc¢ dolng i gérna.

12.Wymiarowanie przekrojéw gtdwnych i szczegdtowych

13.Wykonanie tabelki rysunkowej.

14.Wykonanie poprawek rysunkowych i naniesienie uwag.

15.Zaliczenie wykonanego projektu ttocznika.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X
w02 X
W03 X
uol X
uo2 X
uo3 X
K01 X
K02 X
K03 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
Forma zajeé | Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
wyktad zaliczenie z oceng | Uzyskanie minimum 50% punktéw z kolokwium zaliczeniowego
projekt zaliczenie z oceng Oddanie i zaliczenie projektu ttocznika postepowego

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta Jednostka
W C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw h
15 30
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. i 49 h
akademickiego
Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 2 ECTS
mickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 2 h
6. Liczba punktow E(;TS, .ktorq student uzyskuje 0.0 ECTS
w ramach samodzielnej pracy




7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 33 h
" | rze praktycznym

8 Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje 13 ECTS
" | wramach zajeé o charakterze praktycznym ’

9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 50 h

10. Punkty ECTS za rr'lodull o 2 ECTS

1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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