Politechnika Swietokrzyska

WYDZIAL MECHATRONIKI | BUDOWY MASZYN

Zalacznik nr 9
do Zarzadzenia Rektora nr 35/19
z dnia 12 czerwca 2019 r.

V. Opis programu studiéow

3. KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu

M#1-S2-MiBM-KWW-107

Nazwa przedmiotu

Programowanie obrabiarek CNC i centrow obrébko-
wych

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim

Programming CNC machine tools and machining
centers

Obowigzuje od roku akademickiego

2019/2020

USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

MECHANIKA | BUDOWA MASZYN

Poziom ksztatcenia

Il stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

studia stacjonarne

Zakres

komputerowe wspomaganie wytwarzania

Jednostka prowadzaca przedmiot

Katedra Technologii Mechanicznej i Metrologii

Koordynator przedmiotu

dr hab. inz. Edward Miko, prof. PSk

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$é¢ do grupy/bloku przedmiotéw przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studidow - semestr semestr 1

Wymagania wstepne

Obrébka skrawaniem, Budowa obra-
biarek i maszyn CNC, Podstawy pro-
gramowania CNC, Podstawy obrébki
ubytkowej, Komputerowe wspomaga-
nie procesow technologicznych

Egzamin (TAK/NIE) TAK

Liczba punktow ECTS 3

Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zaje¢




Liczba godzin
w semestrze 30

15

EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol

Kategoria ofektu

Student ma wiedze w zakresie budowy, mozliwosci tech-
nologicznych i zastosowania centrow obrobkowych. Stu-
W01 |dent ma wiedze w zakresie uktadéw osi centrow obrob- MiBM_W08
kowych, ruchéw maszynowych, opisu punktéw detalu,
potozenia uktadu wspotrzednych.

Wiedza Ma szczegbtowg wiedze zwigzang z wybranymi zagad-
nieniami z zakresu budowy maszyn, technologii wytwa-
rzania podstawowych elementéw maszyn i urzadzen.
Student ma wiedze w zakresie budowy programu CNC,
struktury wiersza programowego, doboru parametréw
skrawania.

w02 MiBM1_W15

Student potrafi stworzy¢ program obrébkowy wedtug
otrzymanego rysunku czesci w oparciu o funkcje toru
uol ] .

ksztattowego oraz cykle obrébkowe wykorzystujgc opro-
Umiejetnosci gramowanie komputerowe.

MiBM1_U02

Potrafi zaprojektowac¢ prosty proces technologiczny w
UO02 |obszarze mechaniki i budowy maszyn i dobra¢ do tego MiBM1_U08
celu odpowiednie maszyny i narzedzia.

Ma swiadomos¢ znaczenia i rozumie powigzania pomie-
KO1 dzy dziatalnoscig inzynierskg a pozatechniczng, w

aspekcie skutkow oddziatywania na srodowisko i odpo-
Kompetencje wiedzialnoéci za podejmowane decyzje.

MiBM1_K02

spoteczne Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng, ro-
K02 zumie konieczno_éc’: podporz_qdkowan_ia sig zasadom
pracy w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za
wspolnie realizowane zadania.

MiBM1_KO04

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

. Tresci programowe
zajec* prog

Podstawy programowania obrabiarek i centréw tokarskich i frezarskich. Ruchy maszy-
nowe. Potozenie uktadu wspotrzednych. Typy osi. Ustawianie maszyny. Programowa-
nie przesuwow narzedzia. Regulacja posuwu i sterowanie wrzecionem. Korekcje na-
rzedziowe. Przebieg sterowania po torze. Frezowanie konturu. Programowanie obra-
biarek w jezyku HEIDENHAIN - wprowadzenie. Programowanie narzedzia. Wprowa-
wyktad dzenie informacji dotyczgcych narzedzi. Korekcja narzedzia. Programowanie kontu-
réw. Cykle dla wiercenia i gwintowania. Cykle frezowania kieszeni, czopow i rowkéw
wpustowych. Programowanie frezarek w jezyku HEIDENHAIN iTNC 530. Programo-
wanie ruchéw narzedzia. Cykle obrébkowe. Cykle sondy pomiarowej. Cykle sondy po-
miarowej dla automatycznej kontroli obrabianego przedmiotu. Cykle sondy pomiarowej
dla automatycznego pomiaru narzedzia i przedmiotu obrabianego.

1. Wprowadzenie. Zasady zaliczenia przedmiotu. BHP. Budowa podzespotow obra-
biarek CNC i centrow obrébkowych. Kinematyka maszyn dla réznych rozwigzan kon-
strukcyjnych. Wprowadzenie do programowania.

2. Programowanie z wykorzystaniem funkcji FK (free kontur) wg rysunku.

projekt 3. Cykle SL - programowanie konturow zewnetrznych i wewnetrznych.

4. Programowanie z wykorzystaniem pliku w formacie dxf.

5. Piecioosiowa obrébka indeksowana.

6. Praca z sondg pomiarowg. Podstawowe cykle pomiarowe sondy.




7. Wdrozenie i uruchomienie programu obrobkowego opracowanego na zajeciach la-
boratoryjnych.

8. Zaliczenie przedmiotu.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zajec

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1 X
w02 X
uo1 X
uo2 X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.mlf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wykiad zaliczenie z ocena rL]Ji;yskanle, co najmniej 50 pkt. na 100 mozliwych z zalicze-
. . . Obecnosé na zajeciach. Uzyskanie 50 pkt. na 100 mozli-
projekt zaliczenie z oceng . .
wych z zaliczenia.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéow ECTS
Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nostk
a
w C L P
1. Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow h
30 15
2. Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. LY 51 h
akademickiego
Liczba punktéow ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 2 ECTS
mickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 24 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
6. ) : 1 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 25 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
8. ey 1 ECTS
w ramach zajeé o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 75 h




10.

Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta

3 ECTS

LITERATURA

agrwONRE

IS

Honczarenko J. Obrabiarki sterowane numerycznie WNT. Warszawa 2008

Kosmol J.: Automatyzacja obrabiarek i obrobki skrawaniem. WNT Warszawa 2000.
Programowanie obrabiarek CNC - toczenie. Wyd. REA s,j. Warszawa 1999.

Programowanie obrabiarek CNC - frezowanie. Wyd. REA s.j. Warszawa 1999.

Grzesik W., Niesiony P., Bartoszczuk M.: Programowanie obrabiarek NC/CNC, Wydawnictwo
Naukowo - Techniczne, Warszawa 2006

Polskie Normy:

PN-93/M-55251 - Maszyny sterowane numerycznie. Osie wspotrzednych i zwroty ruchéw,
PN-73/M-55256 - Obrabiarki do metali. Kodowanie funkcji przygotowawczych G i funkcji pomoc-
niczych M dla obrabiarek sterowanych numerycznie.




