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Kierunek studiow

WZORNICTWO PRZEMYSLOWE

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

studia stacjonarne

Zakres

zintegrowane technologie wytwarzania

Jednostka prowadzaca przedmiot
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Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 6

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania, Komputerowe
wspomaganie procesoéw technologicz-

nych
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 2
Forma . L. wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé¢
Liczba godzin
w semestrze 15 15




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Student ma wiedze w zakresie budowy, mozliwosci
technologicznych i zastosowania obrabiarek CNC.
wol Student ma wiedze jak dobra¢ obrabiarke do okreslone- WP1_WI5
Wiedza go zadania produkcyjnego.

Ma wiedze w zakresie proceséw produkcyjnych i technik
W02 |wytwarzania potrafi dobraé parametry WP1 W22
skrawania i narzedzia.

Umiejetnosci

Potrafi wykorzysta¢ do formutowania i rozwigzywania
zadan inzynierskich symulacyjne z zakresu wytwarzania.
Student potrafi stworzy¢ program obrobkowy w oparciu
o funkcje toru ksztattowego oraz cykle obrébkowe.

uo1 WP1_UO8

Posiada umiejetnos¢ korzystania ze specjalistycznych
programéw komputerowych wspomagajgcych proces
U02 | prototypowania. Student potrafi dobra¢ parametry ob- WP1_U26
rébki, narzedzia do okreslonego zdania technologiczne-
go i obrabiarke.

Kompetencje
spoteczne

Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng
oraz gotowos¢ podporzgdkowania sie zasadom pracy w
zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspdlnie
realizowane zadania

K01 WP1_KO04

Samodzielnie poszukuje i podejmuje zadania projektowe
K02 |z zakresu wzornictwa przemystowego oraz potrafi orga- WP1_KO08
nizowac ich przebieg

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

wykfad

Pojecia i okreslenia podstawowe. Zasada pracy obrabiarki sterowanej numerycznie.
Cechy charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie. Osie wspétrzednych
i zwroty ruchéw. Struktura uktadéw sterowania numerycznego. Klasyfikacja uktadow
sterowania. Cechy charakteryzujgce uktad sterowania. Sterowanie punktowe, odcin-
kowe, ksztattowe i mieszane. Interpolatory. Interpolacja liniowa, kotowa, Srubowa,
paraboliczna i kubiczna. Skomputeryzowane sterowanie numeryczne CNC. Program
technologiczny i sposoby programowania obrabiarek sterowanych numerycznie. Za-
pis i struktura programu sterujgcego. Ogodlne zasady recznego przygotowania pro-
gramoéw. Procedura planowania i programowania. Korekcja potozenia narzedzia.
Typowe funkcje przygotowawcze i pomocnicze w obrébce w tokarskiej wykorzysty-
wane w programowaniu tokarek. Programowanie frezarek CNC. Korekcja potozenia
narzedzia. Charakterystyczne funkcje przygotowawcze i pomocnicze wykorzystywa-
ne w programowaniu frezarek na przykfadzie ukfadu sterowania HEIDENHAIN. Pro-
gramowanie frezarek i centrow frezarskich w jezyku programowania HEIDENHAIN
530. Cykle obrébkowe stosowane w obrdbce frezarskie;.

laboratorium

1. Wprowadzenie. Zasady zaliczenia przedmiotu. BHP. Frezarka CNC — ukfad osi
obrabiarki, budowa, podstawowe elementy wyposazenia. Pulpit sterowniczy
klawisze funkcyjne, podstawowe tryby pracy.

2. Praca z tabelg narzedzi. Pomiar narzedzia - przedstawienie dostepnych metod i
sposobow. Wyznaczenie zera programu.

3. Podstawy programowania. Struktura wiersza, pozycje przedmiotu obrabianego.
Najazd na kontur i odsuniecie od konturu appr/dep. Programowanie prostego konturu
wg rysunku.

4. Programowanie konturéw we wspétrzednych biegunowych.

5. Przeglad cykli na frezarkach CNC i centrach frezarskich. Definiowanie cykli. Wywo-
tanie cykli.

6. Programowanie obrébki dla przedmiotu z wykorzystaniem cykli obrobkowych.
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7. Wdrozenie i uruchomienie programu obrobkowego opracowanego na zajeciach
laboratoryjnych.

8. Zaliczenie przedmoitu

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zajec

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc Xx)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1 X
w02 X
uo1 X
uo2 X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.mlf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyklad zaliczenie z ocena Uzyskanie, co najmniej 50 pkt. na 100 mozliwych z zalicze-

nia.

laboratorium

zaliczenie z oceng

Obecnos¢ na zajeciach. Uzyskanie 50 pkt. na 100 mozli-

wych z zaliczenia.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
W C L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw h
15 15
2. Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. Y 34 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 14 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 16 h
6. Liczba punktow E(_:TS, _ktorq student uzyskuje 0.6 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- o5 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
8. e 1,0 ECTS
w ramach zajeé¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciagzenie praca studenta 50 h




10, Punkty ECTS za n.'nodu‘# N 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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