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przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 2

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE)

NIE

Liczba punktow ECTS

2

Forma
prowadzenia zajec¢

wyktad

¢wiczenia

laboratorium projekt

seminarium

Liczba godzin
w semestrze

15

15




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol

Kategoria ofektu

Ma wiedze dotyczgcg materiatéw wykorzystywanych w
procesach wytwarzania wyrobdw i urzgdzen technicz-
nych obejmujgca takze proces zuzycia w trakcie eksplo-
atacji, ich badan oraz technologii ksztattowania

W01 WP1_WO08

Ma podstawowag wiedze o trendach rozwojowych w za-
W02 |kresie projektowania, wytwarzania, budowy i eksploataciji WP1_W09
maszyn

Wiedza

Ma wiedze z zakresu komputerowo wspomaganego
W03 | projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn i urza- WP1_W16
dzen mechanicznych

Potrafi oceni¢ przydatno$é rutynowych metod i narzedzi
stuzgcych do rozwigzania prostego zadania inzynier-
U0l |skiego o charakterze praktycznym w zakresie projekto- WP1_U12
wania, wytwarzania i eksploatacji maszyn oraz wybrac i
zastosowac¢ wiasciwg metode i narzedzia

Potrafi analizowac¢ i organizowaé proste systemy pro-
Umiejetnosci U02 | dukcyjne z uwzglednieniem zasad zarzadzania produk- WP1_U19

cia

Potrafi definiowaé problemy projektowe, konstrukcyjne
oraz technologiczne w zakresie wzornictwa przemysto-
U03 | wego, wynikajgce z obserwaciji potrzeb zaréwno jed- WP1_U22
nostki jak i spoteczenstwa, co jest niezbedne do stwo-
rzenia poprawnego wzoru przemystowego

Rozumie znaczenie i zna mozliwosci ciggtego doskona-
lenia (studia Il stopnia, studia podyplomowe, kursy), co
prowadzi do podnoszenia kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych.

K01 WP1_KO01

Ma swiadomos¢ znaczenia i rozumie powigzania pomie-
dzy dziatalnoscig inzynierskg a pozatechniczng, w
aspekcie skutkow oddziatywania na srodowisko i odpo-
wiedzialno$ci za podejmowane decyzje.

Kompetencije

spoteczne K02 WP1_K02

Potrafi mysle¢ i dziataé w sposob przedsiebiorczy ze
K03 | zrozumieniem potrzeb spoteczehstwa i praw rzgdzgcych WP1_K05
Srodowiskiem naturalnym.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

. Tresci programowe
zajeé* prog

W ramach wykfadu przedstawiona zostanie klasyfikacja obrébek wykonczeniowych
(w tym hybrydowych) - omoéwiony zostanie obszar ich zastosowan we wzornictwie
przemystowym. Scharakteryzowane zostang podstawowe pojecia dotyczgce warstwy
wykfad wierzchniej oraz sposoby jej ksztattowania w procesach wytwarzania. Zostang scha-
rakteryzowane poszczegolne rodzaje obrdobek, warunki prowadzenia procesu oraz
urzgdzenia technologiczne do ich prowadzenia.




laboratorium

Zapoznanie z zasadami pracy w warunkach wykorzystywania urzadzen technolo-
gicznych do obrobek wykonczeniowych oraz zasadach bezpiecznej pracy w tych
urzgdzeniach. Nauka zasad doboru oraz przeprowadzania zaawansowanych proce-
sow obrobek wykonczeniowych. Badania efektywnosci obrébek: elektroerozyjnej,
elektrochemicznej, w wygladzarkach pojemnikowych, elastycznymi
$ciernymi, procesu dogniatania, obrébki strumieniowo-$ciernej. Obrébka charaktery-
stycznych materiatow w tym metali i stopdw, tworzyw sztucznych, materiatéw natu-
ralnych. Ocena cech struktury geometrycznej obrabianych powierzchni.

narzedziami

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczy¢ )

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

wo1

>

w02

W03

uo1

uo2

uo3

K01

K02

XXX |X|X|[X]|X|X

K03

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.mlf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia

zajeé
wykfad zaliczenie z oceng Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium
laboratorium | zaliczenie z oceng Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
) o ) . w C L P S
1. Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow h
15 15
2. Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. Y 34 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 14 ECTS
demickiego




5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 16 h
6. Liczba punktow EQTS, 'ktorq student uzyskuje 0.6 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- o5 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
8. g 1,0 ECTS
w ramach zajeé¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciagzenie praca studenta 50 h
10, Punkty ECTS za n.10du.’f o 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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