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KARTA PRZEDMIOTU 
 

Kod przedmiotu 
studia stacjonarne: M#1-S1-WP-208 

studia niestacjonarne:  

Nazwa przedmiotu Techniki wytwarzania 
Nazwa przedmiotu w języku angielskim Techniques of production  
Obowiązuje od roku akademickiego 2022/2023 

 
USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIÓW 
 

Kierunek studiów WZORNICTWO PRZEMYSŁOWE 

Poziom kształcenia I stopień 

Profil studiów ogólnoakademicki 

Forma i tryb prowadzenia studiów Studia stacjonarne 

Zakres wszytskie 

Jednostka prowadząca przedmiot Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materiałowych 

Koordynator przedmiotu dr inż. Piotr Thomas 

Zatwierdził  

 
OGÓLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU 
 

Przynależność do grupy/bloku przedmiotów Przedmiot kształcenia ogólnego 

Status przedmiotu  Obowiązkowy 

Język prowadzenia zajęć Polski 

Usytuowanie w planie 
studiów - semestr 

studia stacjonarne Semestr II 

studia niestacjonarne  

Wymagania wstępne brak 

Egzamin (TAK/NIE) TAK 

Liczba punktów ECTS 4 
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Forma prowadzenia zajęć wykład ćwiczenia 
laborato-

rium 
projekt inne 

Liczba godzin 
w semestrze 

studia  
stacjonarne: 

45     

studia  
niestacjonarne: 

     

 
EFEKTY UCZENIA SIĘ   
 

Kategoria 
Symbol 
efektu 

Efekty kształcenia 
Odniesienie 
do efektów  

kierunkowych 

Wiedza 

W01 

Student posiada podstawową wiedzę w zakresie wykony-
wania odlewów ze stopów metali: zna podstawowe stopy 
odlewnicze i procesy ich wytapiania, metody wytwarzania 
form i rdzeni oraz metody odlewania. 

WP1-W08 
WP1-W09 
WP1-W22 
WP1-W25 
WP1-W34 

W02 
Student ma podstawową wiedzę w zakresie różnych metod 
spajania, budowy urządzeń spawalniczych, ich obsługi oraz 
oceny jakości uzyskiwanych połączeń. 

WP1-W08 
WP1-W09 
WP1-W22 
WP1-W25 
WP1-W34 

W03 
Student ma podstawową wiedzę w zakresie procesów ob-
róbki plastycznej metali stosowanych do produkcji wyro-
bów o różnych kształtach i wymiarach. 

WP1-W08 
WP1-W09 
WP1-W22 
WP1-W25 
WP1-W34 

Kompetencje 
społeczne 

K01 

Rozumie potrzebę uczenia się i ciągłego doskonalenia  
w celu podnoszenia kwalifikacji zawodowych dotyczących 
różnorodnych technik wytwarzania wyrobów metalowych, 
co prowadzi do podnoszenia kompetencji zawodowych, 
osobistych i społecznych  

WP1-K01 

K02 

Ma świadomość roli społecznej absolwenta uczelni tech-
nicznej i rozumie potrzebę przekazywania opinii publicznej 
w sposób zrozumiały informacji dotyczących osiągnięć 
związanych z kierunkiem studiów „Wzornictwo przemy-
słowe” 

WP1-K06 

K03 
Umie gromadzić, analizować i w świadomy sposób inter-
pretować potrzebne informacje 

WP1-K07 

 

TREŚCI PROGRAMOWE 
 

Forma 
zajęć 

Treści programowe 
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wykład 

Podstawy procesów odlewniczych i metalurgicznych. 
Stopy odlewnicze, właściwości odlewnicze stopów. 
Piece do topienia stopów odlewniczych. Wytapianie staliwa, żeliwa i stopów metali  
nieżelaznych. 
Materiały i masy formierskie. Modele, rdzennice. 
Metody formowania ręcznego. Mechanizacja i automatyzacja procesów formowania. Spe-
cjalne metody wytwarzania form i rdzeni. 
Metody odlewania: odlewanie grawitacyjne, odlewanie ciśnieniowe, odlewanie odśrod-
kowe, odlewanie ciągłe i półciągłe. 
Charakterystyka procesów spawania.  
Materiały dodatkowe do spawania. 
Połączenia spawane i ich właściwości. 
Spawalność i technologia spawania metali i stopów. 
Procesy zgrzewania i lutowania. 
Kontrola jakości w spawalnictwie. Mechanizacja i automatyzacja procesów spawania. 
Klasyfikacja procesów obróbki plastycznej. Zalety i wady obróbki plastycznej.  
Sposoby kształtowaniem wyrobów za pomocą kucia swobodnego. 
Metody wykonywania odkuwek matrycowych – kucie matrycowe. 
Ciągnienie profili pełnych i pustych (rur). 
Metody walcowania: wzdłużne, poprzeczne, skośne, specjalne. 

Metody wyciskania profili pełnych i pustych. 

Metody wyciskania wyprasek kołowo-symetrycznych. 

Sposoby cięcia blach metodami obróbki plastycznej. 
Sposoby wykonywania wyrobów giętych z blachy i rury. 
Metody wykonywania wytłoczek za pomocą tłoczników i metodami alternatywnymi. 
Nowe kierunki rozwoju procesów obróbki plastycznej (1h) 

 
METODY WERYFIKACJI EFEKTÓW UCZENIA SIĘ 
 

Symbol 
efektu 

Metody sprawdzania efektów kształcenia (zaznaczyć X) 

Egzamin  
ustny 

Egzamin  
pisemny 

Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne 

W01  X     

W02  X     

W03  X     

K01      X 

K02      X 

K03      X 

 
FORMA I WARUNKI ZALICZENIA 
 

Forma zajęć Forma zaliczenia Warunki zaliczenia 

wykład egzamin Uzyskanie minimum 50% punktów z każdej grupy technologii 
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NAKŁAD PRACY STUDENTA 
 

Bilans punktów ECTS 

Lp. Rodzaj aktywności 

Obciążenie studenta 
Jed-

nostka 
studia 

stacjonarne 
studia 

niestacjonarne 
 

1.  
Udział w zajęciach zgodnie z planem 
studiów 

W C L P S W C L P S 
h 

45          

2.  Inne (konsultacje, egzamin) 4          h 

3.  
Razem przy bezpośrednim udziale 
nauczyciela akademickiego 

49  h 

4.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje przy bezpośrednim udziale 
nauczyciela akademickiego 

2,0  ECTS 

5.  
Liczba godzin samodzielnej pracy 
studenta 

51  h 

6.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje w ramach samodzielnej 
pracy 

2,0  ECTS 

7.  
Nakład pracy związany z zajęciami 
o charakterze praktycznym 

0  h 

8.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje w ramach zajęć o charak-
terze praktycznym 

0,0  ECTS 

9.  
Sumaryczne obciążenie pracą stu-
denta 

100  h 

10.  
Punkty ECTS za moduł 

1 punkt ECTS=25 godzin obciążenia studenta 
4 ECTS 
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